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Guide d'utilisation de I'appareil de commanue 1ivue.«

+  Convivial

« Simplicité de la disposition des commandes

« Ajout et suppression d’articles de menu au besoin

« Bouton de largeur d’épandage et de taux d’épandage cranté

«  Commande BLAST

+ Fonction de déchargement sans déplacement

+ Fonctions REVERSE/PAUSE (inversion/pause) du transporteur
ou de la vis

« Fonctions PAUSE et BLAST télécommandées
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Le systeme de commande d’épandage CS-230 est congu pour remplacer
les anciens pupitres de commande et pour en simplifier 'usage. Il suffit que
I'opérateur choisisse le taux et la largeur d’épandage voulus pour que
I'appareil CS-230 effectue désormais les réglages qui s'imposent afin
d’assurer I'épandage uniforme du matériau en fonction de la vitesse du
camion.

Ce faisant, 'opérateur n’a plus besoin de se casser la téte au sujet du
fonctionnement de I'épandeuse, ce qui lui permet de concentrer son
attention sur la racle et sur la conduite de son véhicule. La disposition du
pupitre avant a d’ailleurs été congue pour ressembler a celle du bloc de
commande d’'une épandeuse a commande manuelle, ce qui facilite la
compréhension des fonctions du CS-230 et son opération.
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Guide d'utilisation de I'appareil de commande modele CS-230

NOTE : La présente section ne se rapporte qu'aux fonctions commandées
par le conducteur. Pour de plus amples renseignements sur
I'étalonnage et I'enregistrement des données, veuillez vous reporter
au module 6C du manuel Compu-Spread.

1. BO
M A

ON D'ALIMENTATION
HE-ARRET

uT
R C
Ce bouton permet de mettre 'appareil sous tension et hors tension. L’écran

d’affichage s'allume des que l'interrupteur se trouve en position de marche (ON).

2. TOUCHE DE PROGRAMMATION
Cette touche ne sert qu’a modifier les valeurs des parametres utilisés en

mode de programmation. Elle n’est donc d’aucune utilité en mode de
fonctionnement.

3. AFFICHAGE NUMERIQUE

L'écran permet d’afficher (en fonction du programme d’exécution)
'ensemble des menus essentiels de I'appareil de commande.

99-MOD6D-71999-FRE
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4. REVERSE/PAUSE (inversion/pause)
Cet interrupteur a bascule permet d’inverser le sens de rotation de la vis,
lorsque vous le poussez vers la gauche, et d'arréter temporairement le

circuit d’alimentation du spinner et du transporteur ou de la vis, lorsque vous
le poussez vers la droite.

5. SPREAD WIDTH
(largeur d’épandage)

Bouton cranté qui commande la largeur d’épandage en augmentant ou en
diminuant la vitesse de moteur du spinner

6. INCREMENT UP (E)
Cette commande permet d’exécuter deux fonctions :

» Se déplacer des menus génériques aux menus spécifiques.
» Accroitre la valeur numérique qui s'affiche a la droite de I'écran.

LD > SALT par exemple

Si le symbole fléché clignote, vous pouvez presser le bouton INCREMENT UP

(E) pour modifier le type de matériau que vous souhaitez utiliser.

7. BLAST

Ce bouton lumineux vous permet d’exécuter deux fonctions :
+ Lorsque le camion fonctionne, vous pouvez appuyez sur la commande
BLAST pour passer a un taux d’épandage supérieur a celui que vous
avez préalablement choisi.
» La commande BLAST peut €galement s'utiliser, lorsque le camion est
immobile, pour modifier la valeur numérique de la fonction qui s’affiche
a la gauche de I'écran.

8. INCREMENT DOWN (1)

Cette commande vous permet d’exécuter deux fonctions :
» Se déplacer des menus spécifiques aux menus génériques.
» Diminuer la valeur numérique qui s’affiche a la droite de I'écran.

9. APPLICATION RATE

(taux d’épandage)

Ce bouton cranté vous permet de choisir la quantité pondérale de matériau
a épandre sur une distance donnée. 100 kg/km ou 100 Ib/mi par exemple.

6D 3
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INTRODUCTION AUX
MENUS
D’AFFICHAGE
NOTE : Vous trouverez ci-dessous tous les menus qui peuvent s’afficher a
I’écran. Compte tenu du programme d’exécution installé lors de la
mise en service de I'appareil de commande, I'ensemble de ces
menus ou certains d’entre eux peuvent cependant ne pas avoir été
programmeés pour s’afficher a I'écran.
- - ID - Numéro d’identification du conducteur. Au moment de la mise sous
| ] ' \ l I' tension initiale, I'utilisateur est invité a saisir un numéro d’identification, mais
| (| 7 TA ce dernier ne s’avére obligatoire que lorsque I'appareil fonctionne en mode
- - d’enregistrement GTS. Si vous avez besoin d’'un numéro d’identification,
pressez les boutons INCREMENT UP (E) et DOWN (i) pour le composer,
puis confirmez votre choix en appuyant sur le bouton BLAST. Pour sortir de
I'écran ID, lorsque vous n'avez pas besoin d'un numéro d’identification,
pressez le bouton BLAST.
— o — AR - Taux d’épandage reel. Ce menu permet d’afficher le taux d’épandage
) \ 11 réel. Si le camion est arrété ou qu'il n'y a pas d’épandage, le taux
"'"'{ 7 v d’épandage (AR) devrait afficher la valeur 0.
L2
— o — o GS - Vitesse sol. Ce menu permet d’afficher la vitesse réelle du camion. La
(N \ () valeur qui en résulte doit correspondre exactement au relevé du compteur
1" 7 de vitesse du camion.
UL D CAUA
CS - Vitesse du transporteur. Il s’agit en 'occurrence de la vitesse, en tours/
l- |- \ |-,| minute, que mesure le capteur de vitesse du transporteur. Le capteur
' "| 7 ', ' mesure généralement la vitesse de moteur du transporteur, non pas celle du
- e -— rouleau d’entrainement aprés démultiplication par le réducteur ou le pignon
a chaine.
- e e -— ARS - Taux d’épandage choisi (kg/km ou Ib/mi). Ce menu permet d’afficher
'.."..".- } -."..' continuellement le taux d’épandage peu importe le mode de fonctionnement
" \ _' / |- |-' du camion.
l- l "- \ '-,"-,' SWS - Largeur d’épandage choisie. Ce menu permet d'afficher la vitesse du
"" ) ' "| 7 ', ", ' spinner comme un pourcentage de la vitesse maximum admissible.
4D T T -+ e
— — — — SYS & Mode de fonctionnement du systeme :
'.- \Y) '.- } ' ' '..l * CLP (boucle fermée)
_' | _' / '_ |- | « OLP (boucle ouverte)
* MAN (manuel)
NOTE : L'appareil devrait toujours fonctionner en boucle fermée (CLP).
— T '- \ l GATE - Réglage de la position des portes selon une gamme
- o o - d’échelonnement de 1 & 10.
U R |
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LOAD - Type de matériau faisant I'objet du chargement. Ce menu permet
d’afficher le nom d’'un matériau donné. Mentionnons a titre d’exemple :

+ SALT (sel)

* SAND (sable)

*  MIX (mélange)

* CALC (calcium)

UNLOAD - Fonction de déchargement du matériau sans déplacement du camion.

BLAST - Ce bouton clignote lorsque I'appareil fonctionne en mode BLAST.

ERR - Les autodiagnostics effectués par le CS-230 permettent d’afficher, par
le biais d’'un message d’erreur accompagné d’'un nombre a deux chiffres
correspondant au code d’anomalie, les défectuosités dont il décele
I'apparition. Pour connaitre la désignation de ces codes, reportez-vous a la
page 12 ci-dessous.

NOTE 1 :ll n’est pas nécessaire que I'ensemble des menus précédents
soient intégralement accessibles a I'opérateur. Bien que
plusieurs ne soient utiles que lors de I'étalonnage ou du
dépannage, leur présence a I'écran risque toutefois de porter a
confusion. Voila pourquoi il est possible de personnaliser
I'affichage des menus de maniere a ce qu'’ils répondent aux
besoins particuliers de chacun. Le module 6C de la section
d’étalonnage traite du «Choix de I'affichage numérique».

NOTE 2 :L'écran revient a I'affichage du menu AR chaque fois que le
CS-230 est mis sous tension, peu importe le dernier menu
utilisé.

Ce symbole, lorsque gu'’il reste constamment allumé, sert a vous avertir que
vous ne pouvez modifier la valeur ou la fonction de I'article de menu qui
s’affiche a I'écran sans prendre des dispositions préliminaires.

Si, par contre, le symbole se met a clignoter, vous pouvez modifier sur-le-
champ la valeur de I'article de menu qui s'affiche a I'écran au moyen des

boutons INCREMENT UP (E) et DOWN (i).

Cette portion de I'affichage attribue une valeur numérique au menu qui
apparait a gauche de I'écran, ce qui signifie par exemple que le taux
d’épandage réel correspondant a la mention AR > 100 serait a ce moment-
la de 100 kg/km ou de 100 lb/mi.
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FONCTIONNEMENT

ETAPES DE
FONCTIONNEMENT
INITIALES Il faut suivre les étapes ci-dessous ou en vérifier la pertinence avant

d’entreprendre chaque itinéraire d'épandage.

1. Appuyez sur le bouton d’alimentation marche-arrét (ON/OFF) pour
mettre I'appareil sous tension. L'écran d’affichage devrait alors s’allumer
pour en témoigner.

2. Pressez le bouton INCREMENT UP (E) jusqu’a I'apparition de
I'affichage

I T T

La valeur indiquée a I’écran doit correspondre a I'ouverture réelle de la
porte. Si cette derniére est ouverte de 5 pouces ou qu’elle est réglée a
5, le relevé du CS-230 devrait également afficher le nombre 5.

NOTE : Dans les cas qui nécessitent 'usage de la vis, cette valeur devrait
toujours rester a 5.

Si la valeur indiquée a I'écran du CS-230 ne correspond pas a
I'ouverture réelle de la porte, suivez les étapes ci-dessous :

A. Pressez le bouton BLAST pour pouvoir en modifier la valeur numeérique.
Le symbole fléché devrait se mettre a clignoter.

3
/

B. Utilisez les boutons INCREMENT UP (E) ou DOWN (i) pour saisir une
valeur qui soit équivalente a celle de I'ouverture réelle de la porte.

C. Lorsque vous l'aurez saisie, appuyez sur le bouton BLAST pour
confirmer votre choix. Le symbole fléeché devrait alors s’arréter de clignoter.

AVERTISSEMENT : L'ouverture incorrecte de la porte peut provoquer
une erreur de commande d’épandage de l'ordre de
1000 %. D’ou l'importance cruciale de faire
correspondre le relevé d’affichage du CS-230 a
I'ouverture réelle de la porte.

6 6D 99-MOD6D-71999-FRE
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3. Pressez le bouton INCREMENT UP (E) jusqu’a I'apparition

de l'affichage

bty N T
- ->e -

_w 72

Le nom du matériau doit correspondre au matériau réel que vous
épandez. Si, par exemple, vous épandez du sel, c’est la mention SALT
qui doit s’afficher a I'écran.

NOTE : Pour modifier cette valeur, il suffit de presser le bouton BLAST de
sorte que le symbole fléché se mette a clignoter. Appuyez ensuite

sur les boutons INCREMENT UP(E) ou DOWN (I) pour changer le
nom du matériau.

AVERTISSEMENT : Une incompatibilité entre le nom du matériau qui
s’affiche a I'écran du CS-230 et le matériau de
chargement réel du camion peut occasionner une
erreur de précision en plus de 25 %. Il s’agit donc
d’'une étape cruciale pour que la commande
d’épandage s’exécute avec précision.

4. Pressez le bouton INCREMENT DOWN (i) jusqu’a I'apparition du
menu voulu. Nous vous conseillons de choisir le menu ARS (taux
d’épandage choisi) ou AR (taux d’épandage réel), ce dernier étant le
plus utile, puisqu’il permet de surveiller constamment le type de
matériau faisant I'objet de I'épandage.

Les étapes de fonctionnement initiales sont désormais terminées.

a
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Ces réglages se font habituellement au début de l'itinéraire d’épandage.

1. APPLICATION RATE
(taux d’épandage)

Le réglage du taux d’épandage doit s’effectuer en tenant compte des
conditions météorologiques qui prévalent au moment de I'opération.

Lorsque vous faites votre choix, la valeur qui y correspond, mesurée en kg/
km ou en Ib/mi, s’affiche alors a I'’écran. Cette derniere continuera d’y
apparaitre si vous avez choisi le menu ARS a I'étape 4. Si en revanche vous
avez préféré le menu AR, la valeur choisie ne s’affichera que pendant
quelques secondes avant de revenir a 0. Cette valeur ne passera de 0 au
taux d’épandage réel que lorsque le camion se mettra en mouvement.

NOTE : Vous pouvez choisir un autre taux d’épandage a n'importe quel
moment, que le camion s'immobilise ou qu’il soit en mouvement.

2. SPREAD WIDTH
(largeur d’épandage)

Réglez la largeur d’épandage voulue au moyen du bouton cranté.
NOTE : Il est possible de modifier ce réglage a n'importe quel moment. La
vitesse du spinner se regle toutefois plus efficacement lorsque le

camion procede a I'épandage, puisque I'opérateur peut ainsi
constater de visu la largeur d’épandage qui en résulte.

99-MOD6D-71999-FRE
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Cette fonction consiste a décharger le matériau restant dans le camion a
la fin de litinéraire d’épandage. Pour faire fonctionner le transporteur et
décharger le matériau, suivez les étapes ci-dessous :

A. Mettez le bouton d’alimentation marche-arrét sous tension s'il y a lieu.

B. Pressez le bouton INCREMENT UP (E) jusqu’a I'apparition du menu

PIND I 0Y
N

C. Appuyez sur le bouton BLAST. L'affichage ci-dessus se met alors a
clignoter pour indiquer que le camion est en train de se décharger.

D. Pressez le bouton INCREMENT UP (E) pour déclencher le
déchargement par le transporteur ou la vis. Augmentez ou diminuez au
besoin la vitesse de I'opération en actionnant les boutons INCREMENT
UP (E) ou DOWN (i).

NOTE : Pour que le transporteur atteigne des vitesses supérieures, le
camion doit tourner a un régime moteur supérieur au ralenti et
maintenir constamment cette vitesse.

E. Si vous devez faire fonctionner le spinner, réglez-en la vitesse au
moyen du bouton cranté servant a déterminer la largeur d’épandage.

F. Pour arréter le transporteur, lorsque la caisse du camion est vide,
appuyez sur le bouton BLAST.

NOTE : L'opération peut s'interrompre a n’importe quel moment lors du

déchargement sans déplacement du camion si ce dernier
embraye et se met a avancer.

6D 9
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Guide d'utilisation de I'appareil de commande modele CS-230

Pour augmenter temporairement le taux d’épandage a une valeur supérieure
a celle que vous avez préalablement choisie au moyen du bouton
APPL.RATE, appuyez sur le bouton BLAST.

+ La vitesse du transporteur (non celle du spinner) augmentera
instantanément de maniéere a produire un taux d’épandage supérieur.

» Tant que le bouton BLAST restera en fonction, il continuera

de clignoter.

« Lorsque vous n’aurez plus besoin d'utiliser un taux d’épandage accru,
vous pourrez appuyer de nouveau sur le bouton BLAST pour revenir au
taux d’épandage préalablement choisi.

NOTE : La commande BLAST n’a aucun effet sur la vitesse du spinner.

La commande BLAST ne fonctionne pas lorsque le camion n'est pas en
mouvement.

LIS )
\

i_\

Si le bouton BLAST reste par négligence en position de marche (ON),
une alarme sonore se déclenche aussitot et le message d’erreur suivant
s’affiche a I'écran.

Pour arréter I'alarme et effacer le message, pressez indifféremment les
boutons INCREMENT UP (E) ou DOWN (i).

Appuyez de nouveau sur le bouton BLAST pour mettre dés lors un
terme a I'exécution de cette commande.

La commande BLAST ne devrait servir qu’en cas de nécessité. Ne faites
jamais fonctionner continuellement I'appareil en mode BLAST.

Cette fonction ne vaut que pour les camions equipés de vis plutét que de
transporteurs.

L’objectif de la commande REVERSE consiste a inverser le sens de rotation de
la vis afin de la libérer des corps étrangers surdimensionnés qui 'obstrueraient.

* Il est possible d’actionner la commande REVERSE lorsque le camion

est immobile ou en mouvement.

« |l faut pousser l'interrupteur a bascule REVERSE vers la gauche et le

maintenir dans cette position pour commander la mise en marche de la
vis et pour en inverser le sens de rotation. Pour arréter la vis, relachez

l'interrupteur en question.

Si vous poussez l'interrupteur a bascule PAUSE vers la droite en I'y
maintenant, le fonctionnement du spinner de méme que celui du
transporteur ou de la vis s'interrompra temporairement jusqu’a ce que
I'interrupteur revienne en position centrale.

99-MOD6D-71999-FRE
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DEPANNAGE

SIGNAUX D'"ERREUR L’appareil de commande CS-230 posséde un dispositif d’autodiagnostic qui
avertit 'opérateur lorsque le systéme ne se comporte pas comme prévu.
L’opérateur est alors mis au courant de la défectuosité selon deux modes :

1. Le déclenchement d’'une alarme sonore. Il suffit d’appuyer sur les
boutons INCREMENT UP (E) ou DOWN (i) pour mettre momentanément
cette derniere hors fonction. L’alarme se déclenchera toutefois de plus

belle si le probleme persiste.

2. Un code d’erreur s’affiche a I'écran. Consultez la nomenclature de
ces codes aux pages 12 et suivantes du manuel.

Le nombre a deux chiffres qui s’affiche a cette occasion représente une
erreur particuliére dont la description apparait aux pages 12 et 13 du
manuel.

NOTE : Il importe de surveiller de prés les erreurs qui reviennent souvent,

puisque 'enregistrement de ces données (voir a la page 16) et leur
transmission au centre de service facilite grandement le diagnostic.

a
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GUIDE DE
DEPANNAGE

Symptdmes

Guide d'utilisation de I'appareil de commande modele CS-230

NOTE : Si un code d’ERREUR s’affichait, I'opérateur devrait procéder a la
reconnaissance de I'erreur en appuyant sur les boutons
INCREMENTUP (E) ou DOWN (i).

Causes
probables

Mesures
correctives

Erreur : 00
Le transporteur ou la vis fonctionne
pendant que le véhicule s'arréte..

* Tiroir de commande blogué en
position ouverte.

« Signal de vitesse sol vagabond.

* Zéro minimum trop éleveé.

* Enlevez-le et vérifiez-le avant de
le remplacer au besoin. Voir
module 4A.

* Vérifiez «GS» dans le menu de
fonctionnement. S’il y a
présence de vitesse sol, vérifiez
le capteur ou son point de
raccordement. Réétalonnez la
vitesse sol.

 Voir parameétre 81. Abaissez la
valeur.

Erreur : 01
Le transporteur ou la vis s’arréte
alors que le véhicule fonctionne.

» Défectuosité du capteur de
vitesse du transporteur.

» Défectuosité hydraulique ou
mécanique.

» Défectuosité électrique.

* Mettez le systéme a I'essai au
moyen du parameétre 70. Si le
capteur n’émet aucun signal,
réparez-le ou remplacez-le.

« Vérifiez la pression et le débit
du systeme. Vérifiez si les
tuyaux, les pompes, les moteurs
et les réducteurs fonctionnent
bien et s’ils ne comportent pas
de fuites. Vérifiez le niveau
d’huile du réservaoir, ainsi que
les arbres et les chaines.

« Vérifiez les cébles et les
solénoides et réparez-les ou
remplacez-les au besoin.
Vérifiez I'intensité de courant de
sortie du CS-230 et réparez-le
ou remplacez-le au besoin.

12 6D
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Symptdmes

Causes
probables

Guide d'utilisation de I'appareil de commande modele CS-230

Mesures
correctives

Erreur : 02
La vitesse du véhicule est trop élevée pour
le taux d’épandage choisi.

« Sous-épandage ; avance trop
rapide ; réglage inadéquat des
portes.

» Défaillance du capteur.

« Insuffisance du débit d’huile
hydraulique.

» Choix incorrect du capteur.

Réduisez la vitesse du véhicule,
augmentez I'ouverture des
portes ou choisissez un taux
d’épandage moindre.

Mettez-le a I'essai au moyen du
parametre 70, puis réparez-le
ou remplacez-le au besoin.

Augmentez la valeur du
parametre 82. Vérifiez si I'ergot
d’entrainement du capteur de
transporteur ne comporte pas
d’usure. Vérifiez le débit de
sortie de la pompe hydraulique.

Modifiez le type de capteur.
Voir le paramétre 88.

Erreur 03

Erreur de taux d’épandage du matériau. Le
débit par tour de moteur du transporteur ou
de la vis est trop grand ou trop petit.

* Réglage inadéquat des portes.

» Réglage incorrect du paramétre 25.

Augmentez ou diminuez
I'ouverture des portes en
conséquence.

Réglez le paramétre 25.

Erreur 07
Commande BLAST restée trop
longtemps en fonction.

» Commande BLAST restée trop
longtemps en fonction.

* Valeur de temporisation trop
faible.

Mettez la commande BLAST
hors fonction plus t6t.

Réglez le paramétre 54 selon la
durée voulue.

Erreur 08
Fusible bralé ; tension trop
haute ou trop basse.

* Fusible de sortie brdlé.

» Dépots bralés.

* Faible tension du véhicule.

Remplacez par un fusible a
fusion rapide de 4,5 amperes.

Retournez le CS-230 au
fournisseur aux fins de
réparation.

Vérifiez la tension du véhicule
et le raccord de mise a la
masse.

a
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Symptdmes

Guide d'utilisation de I'appareil de commande modele CS-230

Causes
probables

Mesures
correctives

Erreur 09
Erreur de détection du matériau.

Absence de détection de
matériau dans la trémie.

Défaillance du capteur de
pression.

Retournez au parc aux fins de
rechargement.

Mettez le capteur a I'essai, puis
réparez-le ou remplacez-le au
besoin.

Erreur 99
Pile faible ; modification de la mémoire
morte reprogrammable

Faiblesse de la pile
d’alimentation interne.

La mémoire morte
reprogrammable d’origine a été
remplacée par une autre
version.

Retournez au fournisseur aux
fins de réparation.

Réinitialisez le CS-230 selon les
valeurs par défaut établies en
usine. Voir le paramétre 59.

Le CS-230 ne s’allume pas.

Faux contact du raccord
d’alimentation.

Défectuosité du cable
d’alimentation.

Vérifiez les raccords
d’alimentation et de mise a la
masse.

Mettez le cable d’alimentation
a I'essai, puis réparez-le ou

remplacez-le au besoin.

Le CS-230 s’allume, mais I'écran
d’affichage reste vide.

Faux contact du raccord
d’alimentation.

Vérifiez les raccords
d’alimentation et de mise a la
masse, puis réinitialisez le
parametre 59.

Inconstance du taux d’épandage.

Zéro du transporteur ou de la
vis trop bas.

Nombre erroné d’impulsions du
capteur de transporteur ou de
la vis par tour.

Réétalonnez les parametres
81 et 82.

Veérifiez le parametre 20.

Décalage du transporteur ou de la vis par
rapport au déplacement du camion.

Insuffisance du gain de signal
transmis au solénoide du
transporteur.

Veérifiez le paramétre 26 et
augmentez la valeur au besoin.

Le simulateur de vitesse
sol ne fonctionne pas.

Configuration inadéquate de
I'entrée de vitesse sol.

Vérifiez le parametre 87 et
réglez-le a 0 ou a 1. Si vous le
réglez a 2, le simulateur ne
fonctionnera pas.
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ETAPES DE
DEPANNAGE

ETAPE 1 Vérifiez le registre des défectuosités
» Recueillez les données en provenance de I'opérateur.
» Examinez la nature des défectuosités consignées par I'opérateur.
ETAPE 2 Effectuez une inspection visuelle
» Procédez a une inspection visuelle.
« Vérifiez I'état général du systeme.
« Veérifiez si les raccords hydrauliques et électriques ne sont pas desserrés
ou s’ils ne comportent pas de fuites ; examinez les niveaux de liquides.
» Prenez note des défectuosités SANS les réparer.
» Recherchez les pannes et cernez-en la cause.
ETAPE 3 Préparez I'appareil aux fins de dépannage
* Augmentez le régime moteur au-dessus de la limite de débit critique du
systéme et maintenez-y-le.
* Embrayez la pompe.
» Mettez en fonction I'ensemble des témoins et des accessoires que
I'opérateur utilise au cours d’un épandage normal.
NOTE : Il vous faudra peut-étre modifier le régime moteur afin de
reproduire I'état qui prévalait avant ou durant la panne.
ETAPE 4 Examinez le fonctionnement du systeme
» Examinez le fonctionnement d’un systéme en bon état aux fins de
comparaison.

ETAPE 5 Confirmez la pertinence des réglages effectués par 'opérateur

+ Réinitialisez au besoin.

ETAPE 6 Confirmez I'existence des défectuosités décelées par I'opérateur
* Reproduisez, dans la mesure du possible, I'état qui prévalait avant ou
durant la panne consignée dans le registre des défectuosités.
ETAPE 7 Réparez le systéme et mettez-le de nouveau a 'essai

« Effectuez les réglages ou les réparations mentionnées a I'étape 6, puis
mettez de nouveau le systeme a I'essai.

a
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REGISTRE DES
DEFECTUOSITES
NO D’IDENTIFICATION DU CAMION
DEFECTUQSITE

DATE

HEURE

REGIME MOTEUR (TR/MIN)

RAPPORT

VITESSE DU VEHICULE

MODE DE FONCTIONNEMENT SYSTEME
POSITION DES PORTES

TYPE DE MATERIAU

LARGEUR D’EPANDAGE

MARCHE DU SPINNER

TAUX D’EPANDAGE

TAUX D'EPANDAGE ARS

TAUX D’EPANDAGE AR

DONNEES DIVERSES

CAUSE DE LA PANNE

SOLUTION
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ETAT AVANT LA PANNE

ETAT DURANT LA PANNE

99-MOD6D-71999-FRE



