
Rexroth VFC & EFC变频器
纺织行业应用—转杯纺纱机

博世力士乐（西安）电子传动与控制有限公司
西安经济技术开发区尚稷路3999号   邮编：710021  
销售热线：029-8655 5232   售后服务电话：400 880 7030  

邮箱地址：info.fc@boschrexroth.com.cn   
网站：www.boschrexroth.com.cn/fc

产品特点
独特的散热设计
► 双风道设计，散热器和电子元件完全隔离，电子元件不受污染

► 散热器表面平行光滑处理，避免留下棉絮，提高能源效率

► VFC系列40 °C不降容，EFC系列45 °C不降容

► 无风扇设计(0.75 kW及以下)，防止棉絮进入

► 易拆卸式风机(1.5 kW及以上)，便于棉絮清理

同步电机驱动
► 不仅满足异步电机驱动，还可驱动同步电机(EFC系列)，提高控制精度

增强型涂层
► 电路板涂层材料均来自德国，增强了对高湿环境的抗腐蚀性

► 全自动化的涂层工艺采用博世标准生产系统

紧凑型模块化设计
► 体积更小，支持无缝并排安装，节省柜内空间

► 可插拔控制端子和导轨安装(7.5 kW及以下)，实现更便捷的安装维护

低电压设计
► 针对边远或东南亚地区，当电网电压偏低时，可以选择降额输出/报警停机

共直流母线(5.5 kW及以上)
► 可借能运行，降低电源不稳定对工艺的影响，通过负载共享进行节能

电机热保护
► 采用独特的设计，无外接热敏电阻也能实现电机热保护

智能设计

快速连接端子

导轨安装

同步电机 异步电机

使用灵活
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上述数据仅用于产品说明。

我们会对产品进行持续的改进，因此以上数据无法保证具体应用的特定条件和适用性。所提供的数据

不能免除用户自行判断和验证的义务。须谨记，我们的产品会经历自然损耗和老化过程。

转杯纺工艺图转杯纺

转杯纺纱机是一种通过转子和真空吸盘的高速旋转的纺纱方法来完成纤维

传输，凝聚，合并和加捻。变频器通过控制给棉，分梳，纺纱，引纱，卷

绕，工艺负压和排杂等工艺，将连续的棉条均匀地卷绕成纱线。

1. 给棉

► 喂入的棉条经给棉喇叭集束以后便进入给棉板与给棉罗拉的握持区，在

     压簧的作用下对给棉板产生压力。这时由给棉罗拉把棉条按牵伸倍数需

      要均匀地向前输送至高速旋转的分梳辊的抓取范围。

2. 分梳

► 分梳辊对棉条进行开松并分解成单根纤维(单纤化过程)，由于附面作用棉

      纤维便紧紧地附着在分梳辊齿端。当分梳辊对棉条进行分解时，原来夹

      裹在棉纤维中的杂质，由于质量较大(较重)，其离心力亦较大，便从棉条

     中分离出来，进入分梳腔排杂区。

3. 排杂

► 借助排杂负压气流的吸引作用，通过纺纱器的排杂通道和排杂玻璃管被

      排到机身中部的总排杂管道中。

4. 转杯及工艺负压

► 原先附着在分梳辊齿端的棉纤维，在负压气流的吸引下，便脱离分梳辊

     齿尖的控制，通过输棉通道和隔离盘进入纺杯。棉纤维在纺杯高速旋转

      时所产生的离心力及负压气流的共同作用下，沿着纺杯的滑移面进入凝

      棉槽，由于棉纤维的凝聚与并合作用而形成纤维环，跟随纺杯一起旋转。

5. 引纱

► 当引纱罗拉从纺纱器中向外抽纱时，原先跟随纺杯旋转在凝棉槽中的纤

     维环(须条)，经剥离后又在阻捻头的作用下加捻成为纱条。

6. 卷绕

► 引纱后的纱线经过横动装置，均匀的卷绕在纱筒上，形成纱锭。

参数代码 参数名描述 设定值 参数注释

b0.00 访问权限设置 2 高级参数

C1.05 电机额定功率 参照电机铭牌 -
C1.06 电机额定电压 参照电机铭牌 -

C1.07 电机额定电流 参照电机铭牌 -

C1.08 电机额定频率 参照电机铭牌 -
C1.09 电机额定转速 参照电机铭牌 -
C1.10 电机额定功率因数 参照电机铭牌 -
C1.76  零速负载 40 40 %
E0.00  第一频率设定来源 20 通讯设定

E0.01 第一运行指令来源 1 多功能数字输入

E0.26 加速时间 5 5秒

E0.27 减速时间 5 5秒

E1.00 X1输入选择 35 正转运行

E8.10 Modbus波特率 4 19200 bps
E8.11 Modbus数据格式 1 1 位起始位, 8 位数据位, 1 位停止位, 偶校验

E8.12 Modbus本机地址 1 根据现场设定

电气原理图
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以上参数仅供参考，具体设置请根据实际情况进行调整，或咨询力士乐技术人员。


