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编制丝处理详细图
详见Series 623 Plug crone clamp,
clamp version 操作流程

1.电气检查
 .无短路、断路及配线不良
 .无耐压及绝缘不良
2.尺寸外观检查
 .加工尺寸满足图面要求
 .标签内容根据订单，格式正确，字迹清晰可见
 .连接器及电缆表面无损伤、脏污、组装不到位等异常
 .CN1端密封圈与外部金属套齐平
 .CN2端铜箔胶带不得外露
 .焊接外观满足作业基本要求，焊点热缩管保护
 .DB头摆放方向按视图B要求
3.装配性检查
 .CN1、CN2端各配合件锁紧，不得松动、脱落
4.所有物料必须符合RoHS要求。

检查条件
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编制丝处理详细图

*剥外护套25mm

在编织上绕铜箔胶带,末端编织及填充物剪除

*在电缆外护套与铜箔上
 套热缩管,套管外露不超15mm

CN1 *注1 *注2
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*长度型号对应表

7 连接器 1394编码器连接器 SC-6直出线 1 PCS
6 热缩管 φ1.5 10mm长 4 PCS
5 铜箔 10mm宽 150 MM
4 标签 58X38 2 PCS

3 电缆 （3X2X24AWG） L M
TUV 

N0.AN505459840001
UL NO.E491904

2 针 FM230003D22 4 PCS
UL N0. E503742

1 623插头 SC-623C12S-000SNAP10 1 PCS

序号 名称 型号 数量 单位 认证

线束长度公差（mm） ±50 ±100 ±150 ±200
L（m） L≤5 5＜L≤20 20＜L≤50 50＜L≤100

L(长度) 力士乐型号
3米 MCE0203
5米 MCE0205
10米 MCE0210
15米 MCE0215
20米 MCE0220
25米 MCE0225
30米 MCE0230

版本 变更记录 日期

V-001 NEW 2025.05.08
V-002 变更电缆规格为：3X2X24AWG 2025.08.02
V-003 变更桢正电缆型号，与CE证书保持一致 2025.11.18
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旧底图总号
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日       期

借（通）用件登记
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