Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci C.: 49/2020 ze dne: 20. 1. 2020

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

owe

Bosch Rexroth, spol. s r.o.
Kalibraéni laboratot

Tézebni 1238/2, 627 00 Brno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny thel
. . I ity Nejnizsi udavana Identifikace
Poft- Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah o e Jnizst udan o YR Praco-
dislo! Predindt kalibisice Parametr(y) mér. veliCiny | rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibrac¢niho vitte
min jedn. max jedn. méreni? postupu’®
1" | Snimace Ghla Porovnani DCWI 15633-002
Sroubovacich systému s etalonovym
0° az 360 ° 360 ° na otacku 0,20 ° snimac¢em thlu
!V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznateny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soudasti CMC a je nejnizsi hodnotou piisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
* U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnov&jii vydani uvedeného postupu
(veetné vSech zmén).
Vysvétlivky:

DCWI-xXXXX-XXX ... postup kalibrace (interni postup kalibrace zpracovany kalibra¢ni laboratoti)
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené vel

ewe

iciny: Moment sily

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 49/2020 ze dne: 20. 1. 2020

Bosch Rexroth, spol. s r.o.
Kalibra¢ni laboratot
Tézebni 1238/2, 627 00 Brno

Por. Kalibrovana veliina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Zo%mmmmm‘zﬁ...«s:w _— : Ea.zamw ase Praco-
dislo! Pledmit kalibiace = - p velidiny rozsirena =.u~:88 Princip kalibrace rw:gwn:_uro vists
min jedn. max jedn. méreni postupu
1 Snimace momentu sily Porovnani s etalonovym DCWI 15633-002
Sroubovacich systému 0,2 Nm az 2 Nm 0,01 Nm | snima¢em momentu sily
2 Nm az 12 Nm 0,05 Nm
12 Nm az 30 Nm 0,1 Nm
30 Nm az 63 Nm 0,2 Nm
63 Nm az 160 Nm 0,6 Nm
160 Nm az 300 Nm 1,0 Nm
300 Nm az 500 Nm 2,0 Nm
500 Nm az 850 Nm 2,5 Nm
850 Nm az 1000 Nm 3,5 Nm
!V pripadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stilé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznageny hvézdickou
> Rozsifend nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 sou&asti CMC a je nejnizsi hodnotou piisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i m&fené hodnotg, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stdlé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
* U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(vcetné viech zmén).
Vysvétlivky:

DCWI-xxxxx-XxX ... postup kalibrace (interni postup kalibrace zpracovany kalibra¢ni laboratofi)
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