1]2021

1:951

MOVING TECHNOLOGY FORWARD

R

- Gotowi na wyzwania

Przemystu 4.0 I

Oprogramowanie loT Gateway ;

'Y

rexroth

www.boschrexroth.pl A Bosch Company




02 |Ap|ikacje przemystowe 112021

Gotowi na wyzwania Przemystu 4.0?
Oprogramowanie loT Gateway - prosty
sposob na monitorowanie pracy maszyn.

Wspotczesna produkcja nie moze oby¢ sie bez informacji z parku maszyn. Przebieg
procesu oraz jego parametry bardzo czesto uzaleznione s3 od stanu technicznego
maszyn. Informacje te mozna pozyskac¢ na kilka sposobow, m.in. klasyczny - poprzez
zainstalowanie na maszynie dodatkowego zrédta, jak czujniki czy mierniki i zbudowanie
nowej instalacji lub sposob w tanszy i prostszy, ktory oferuje firma Bosch Rexroth,
bazujacy na wykorzystaniu tego, co jest zainstalowane juz ma maszynie.
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Interface oprogramowania loT Gateway

Aby monitorowac¢ dane na maszynie wystarczy zainstalowac Dowiedz sie wiecej tutaj:

oprogramowania loT Gateway firmy Bosch Rexroth. Sciagnij demo oprogramowania loT Gateway i przetestuj!
Umozliwia ono tatwe i cykliczne pobieranie danych

z napedow, sterownikow PLC, z miernikow i czujnikow,
za pomoca roznych protokotdw komunikacyjnych oraz Odwied? strong dedykowana IoT Gateway
wysytanie ich we wskazane miejsce, jak systemy MES, ERP,
chmury obliczeniowe czy zapis do bazy danych, zapewniajac
przy tym odpowiedni poziom bezpieczenstwa, dla maszyn

i urzadzen, ktore nie byty zaprojektowane pod katem Kontakt dla czytelnikéw:
zbierania danych. mgr inz. Stawomir Kowalski
tel.: +48 600 807 799

e-mail: Slawomir.Kowalski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl

Obejrzyj filmy instruktarzowe o loT Gateway

Oprogramowanie loT Gateway pozwala tatwo i ekonomicznie
pozyskiwac informacje z réznych sterownikéw PLC,
otwierajac maszyny na nowoczesne rozwigzania IT.



https://apps.boschrexroth.com/microsites/iotgateway.pl/pobranie-wersji-demo-iot-gateway/
https://apps.boschrexroth.com/microsites/iotgateway.pl/baza-wiedzy/
http://www.iotgateway.pl/
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Robotyka bez ogrodzenia ochronnego:
Inteligentna automatyzacja w elastycznej

produkcji

Automatyczny asystent produkcji APAS to prawdziwy unikat: pierwszy na swiecie
robot z certyfikatem bezpieczenstwa, wyposazony w skdre ztozong z warstwy
czujnikéw pojemnosciowych, ktéra wykrywa obecnos¢ cztowieka.

Zdjecie: Bosch Rex_ro'

Jedyny na $wiecie robot wyposazony w zabezpieczenia, ktére zatrzymuja prace
robota, zanim dojdzie do kontaktu z cztowiekiem.

Maksymalne bezpieczenstwo

Wspotpraca na linii cztowiek-robot jeszcze nigdy nie byta tak
bezpieczna, poniewaz APAS jest wyposazony w wyjgtkowa
skore ztozong z warstwy czujnikdow pojemnosciowych

i automatyczna regulacje predkosci. APAS potrafi wykry¢
cztowieka lub inng przeszkode znajdujaca sie w bliskiej
odlegtosci i potrafi zatrzymac prace niemalze natychmiast,
poniewaz korzysta z ponad stu dwukanatowych czujnikow
pojemnosciowych. Jezeli w jego poblizu nie znajduje

sie zaden pracownik, asystent produkcji porusza sie

z maksymalng predkoscia. Po przekroczeniu strefy
monitorowanej, APAS automatycznie zwalnia do bezpiecznej
predkosci. W przypadku wykrycia mozliwosci potencjalnego
kontaktu z cztowiekiem lub inng przeszkoda robot zatrzymuje
sie. Po zwolnieniu przestrzeni roboczej, robot wznawia prace
bez koniecznosci ponownego recznego uruchomienia.

Wersja mobile assistant robota APAS zostata wyposazona

we wszystko, co jest potrzebne do zwiekszenia elastycznosci
produkcji i przygotowania jej na wyzwania przysztosci.
Wykonuje monotonne lub nieergonomiczne zadania w sposob
niezalezny i wysoce precyzyjny. Technologia robotyczna
oparta o rozwiagzania firmy KUKA plus skora ztoZzona z warstwy
czujnikéw pojemnosciowych, umozliwiajg bezkolizyjna

prace robota. Dodatkowo selektywne sterowanie sprawia,

Ze szescioosiowy robot jest doskonatym rozwigzaniem
pozwalajgcym na efektywne wdrozenie wspotpracy robotéw

i ludzi. Robot APAS w wersji mobile assistant moze by¢ tatwo
przesuwany z jednego miejsca pracy w inne wg aktualnych
potrzeb zaktadu. Jego uruchomienie w nowym gniezdzie jest
proste i nie wymaga specjalistycznego programowania lub
szerokiej wiedzy, a co najwazniejsze nie wymaga wygradzania
przestrzeni robocze;.

Doskonale dopasowany

Opracowujgc robota APAS w wersji inline assistant
wykorzystano dostepng wiedze specjalistyczna, by robot
mogt bardzo szybko wykonywac powierzone mu zadania,
dzieki dostepnemu oprogramowaniu KUKA. Popularny
interfejs PLC mxAutomation umozliwia proste wtaczenie tej
wersji robota w istniejace srodowisko systemowe dowolnej
linii produkcyjnej.

Wieksza produktywnosé¢

Zaawansowane systemy kamer wbudowane w robota APAS
zapewniajg niemal nieograniczony zakres zastosowan

w procesie produkcji réznych elementéw: od ich obrébki
poprzez inspekcje jakosci, wspotprace z maszynami
podajacymi, az po realizacje wysoce zroznicowanych
zamowien indywidualnych lub zadan paletyzacji. Asystent
produkcji APAS nie wymaga wygrodzenia, zatem tgczy

poziom wydajnosci robotow przemystowych oraz swobode
wynikajgcg z elastycznych zastosowan. Utatwia to zwiekszenie
produktywnosci, dzieki realnej wspotpracy na linii cztowiek-
robot w produkcji seryjnej i w systemach produkcji niewielkich
partii i szybko zmieniajgcych sie produktow.

APAS w sposob inteligentny wypetnia luke pomiedzy
logistyka wewnatrzzaktadowa a produkcjg, pomiedzy
wozkami samojezdnymi (AGV) a systemami
przenos$nikowymi na liniach montazowych, by osiggnac
ciggtosc strumienia materiatéw oraz bezproblemowa

i nieograniczong integracje z procesami produkcyjnymi.
Otwiera to zupetnie nowe mozliwosci wspotpracy z ludzmi,
maszynami i (mobilnymi) robotami, ktére moga znacznie
zwiekszy¢ dotychczasowa wydajnoscé.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Adam Piszczatowski

tel.. +48 22 738 19 66

e-mail: Adam.Piszczatowski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Czujnik inercji Bosch MM5.10
do pomiaru przyspieszenia

i katow przechytu pojazdu
elektrycznego ,,ZANPER”

Czujniki inercji MM5.10 i MM7.10 firmy Bosch s3 gwarantem najwyzszej jakosci
przetwarzanych danych pomiarowych, wysokiej wydajnosci i precyzji. Wieloosiowe
jednostki pomiaru inercji (IMU) oferowane sa przez firme Bosch Rexroth jako
niezalezne komponenty.

Pojazd elektryczny ZANPER, wyprodukowany przez KGHM ZANAM S.A. oraz wskaznik przechytéw na pulpicie pojazdu ZANPER

zrédto: KGHM S.A.

Czujniki oparte na technologii MEMS (Micro Electro
Mechanical Systems), taczacej ze sobg elementy
mechaniczne i elektryczne, wykorzystywane sg obecnie
najczesciej w przemysle samochodowym oraz smartfonach.

ZANPER to pierwszy pojazd z napedem elektrycznym
wyprodukowany przez KGHM ZANAM S.A. i pierwszy

w Polsce terenowy elektryk tej wielkosci. Wéz przeznaczony
jest do transportu osob i/lub materiatow w gornictwie
miedziowym pod ziemia.

Pojazd eksploatowany jest w ciezkich kopalnianych
warunkach terenowych, pokonuje znaczne wzniesienia

i strome zjazdy (+/-15°). Konstrukcja Zanpera narazona jest
na duze przecigzenia, a podzespoty, z ktorych sie sktada na
bardzo silne wibracje.

W celu pomiaru i monitorowania przyspieszen pojazdu
oraz wibracji we wszystkich osiach maszyny, zamontowane
zostaty dwa czujniki Bosch typu MM5.10-EOL. Rzeczywiste
dane przesytane sag poprzez sie¢ CANbus do sterownika
elektronicznego Bosch Rexroth typu RC28-14 serii 30.
Nastepnie przy pomocy oprogramowania, opracowanego
przez inzynierow dziatu badawczo-rozwojowego firmy
KGHM ZANAM na platformie Bosch Rexroth BODAS-design
(CoDeSys), dane sa przetwarzane na czytelne i zrozumiate
informacje dla operatora pojazdu tj. wskaz wartosci kata
pochylenia pojazdu.

Warto wspomniec, ze czujniki inercyjne znajduja
zastosowanie w bardzo wielu aplikacjach. Sg uzywane
w precyzyjnych systemach $ledzenia ruchu rozmaitych
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Wbudowane w IMU czujniki MEMS oraz rzeczywiste osie pomiarowe MMx.10.

pojazddw, ruchu organdw roboczych maszyn oraz
aplikacjach telemetrycznych. Stosowane sg obecnie
zarowno w dronach jak i w innych statkach powietrznych
wspomagajgc nawigacje. Jednostki IMU (Inertial
Measurement Unit) znajdziemy takze w kontrolerach gier
takich jak np. rekawice w rzeczywistosci wirtualnej VR
(Virtual Reality).

Zastosowanie w dowolnej aplikacji maszyny samojezdnej lub
pojazdu czujnika MMx.10 pozwala na stworzenie 3-osiowego
akcelerometru i 3-osiowego zyroskopu, nie wspominajac juz
o inklinometrze.

Czujniki inercji IMU MM5.10 i MM7.10 s3 czescig
wszechstronnej platformy BODAS firmy Bosch Rexroth,
obejmujacej szereg podzespotdw elektronicznych oraz

Dron z nawigacja inercyjna (bezwtadnosciowa) oparta o MEMS.
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+ZSensor

+XSensor

elementéw roboczych z kompatybilnymi interfejsami wraz
Z oprogramowaniem uzupetniajgcym i narzedziowym do
konfiguracji, parametryzacji i flashowania sterownikéw oraz
uruchamiania rozmaitych maszyn i urzadzen.

Podobnie jak wszystkie elementy elektroniczne firmy
Bosch Rexroth, czujniki inercji MM5.10 i MM7.10 sa
produkowane z zachowaniem wysokich standardow jakosci
Bosch Automotive Electronics. Jednostka MM5.10-EOL
jest dostepna pod numerem FO37000401 a szczegodtowe
informacje techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;j
nrRE/RD95177.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Pawet Pandzierski

tel.: +4822 738 18 65

e-mail: pawel.pandzierski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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LKAB Malmberget inwestuje
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w wydajnosc¢ gteboko pod

° °
ziemia
Poniewaz gtebokos¢ kopalni w Malmberget to ponad 1250 metréw, coraz
wazniejsze staje sie utrzymanie wydajnosci wydobycia oraz wysokiej dostepnosci
sprzetu. Po prostu nie ma miejsca na awarie. ,,Zdajemy sobie sprawe z tego, ze

musimy utrzymac optacalnos¢ pracy pod ziemia. Stale pracujemy nad jej poprawa*
- powiedziat inzynier serwisu Par Sundquvist.
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Kopalnia rudy zelaza LKAB Malmberget.

Kopalnia rudy zelaza LKAB Malmberget imponuje w wielu sie duzej wydajnosci i wysokiej jakosci produktu, a takze
dziedzinach. Po pierwsze, to zaawansowany technicznie dobrej swiadomosci ekologicznej i pracy wykwalifikowanego
zaktad, ktory obejmuje caty podziemny kompleks. Po personelu. W ramach poprawy dostepnosci wyposazenia
drugie, kopalnia dysponuje kilkoma ztozami, ktore znajduja zmodernizowano przenosnik tasmowy o dtugosci

sie narozlegtym obszarze. Cata kopalnia rozcigga sie na 338 metrow. Nie spetniat on oczekiwan jako gtowna
przestrzeni osmiu kilometréw, co stanowi bez watpienia linia transportujgca 80% rudy z kopalni. Nowy naped

duze wyzwanie w zakresie logistyki i optacalnosci. To, ze zamontowano w ramach planowego wytgczenia w maju 2016
kopalnia dobrze sobie radzi pomimo powaznej konkurencji roku — kierownikiem projektu byt Par Sundqvist. Firma LKAB

ze strony kopaln odkrywkowych na catym swiecie przypisuje Malmberger szukata alternatywnych rozwigzan juz od kilku lat.



Duze wyzwania w trudnym srodowisku

Par oraz jego zespot zapoznali sie z wieloma rozwigzaniami
dziatajgcymi w innych zaktadach, od najnowszych napedow
elektrycznych bez przektadni po napedy hydrauliczne.
Jedyna rzecza, jakiej byli pewni byto to, ze nie chca stosowac
zadnych przektadni. Byto to po czesci podyktowane kwestig
oszczednosci miejsca, ale takze zamiarem ograniczenia
ryzyka usterki.

,Korzystalismy juz z kilku podwojnych przektadni, ale trudno
byto znalez¢ do nich czesci zamienne. Stary pas przenosnika
byt juz naprawiany w wielu miejscach po wielokrotnym
uruchamianiu i zatrzymywaniu oraz po niewielkim pozarze.
Odnotowywalismy srednio jedng usterke kazdego roku,
ktdéra skutkowata nieplanowanym przestojem trwajgcym od
3 do 5 dni. Awarie zdarzaty sie zwykle w pierwszym tygodniu
nowego roku, ktory jest najzimniejszy“ - mowi Hakan
Hansson, mechanik pracujgcy w terenie.

W dtuzszej perspektywie takie przerwy w produkcji byty
oczywiscie niekorzystne. Wizyta w LKAB w Kirunie rzucita
pozytywne swiatto na bezposrednie napedy hydrauliczne
Hagglunds.

Rozwigzanie przynoszace wiele korzysci

Wybor padt na dwa silniki Hagglunds CBp z moca
zainstalowang 2 x 630 kW i maksymalng wydajnoscig 3000
ton na godzine. Silniki Hagglunds CBp wybrano ze wzgledu
naich niewielkie rozmiary i maksymalng wydajnos¢. Byta
to dobra decyzja. Najwazniejszg korzyscig w opinii Para
Sundgqyvista jest zastosowanie urzadzen rezerwowych

i duza niezawodnosc¢ operacyjna. Pas jest napedzany
przez 4 jednostki napedowe, a pompa rezerwowa pozwala
kontynuowac prace nawet jesli jedna z jednostek sie
zatrzyma. ,Nie zdarzyt sie jeszcze zaden incydent, wszystko
dziata tak jak powinno. Montaz nowego napedu nie

wigzat sie z koniecznoscig wprowadzania jakichkolwiek
zmian konstrukcyjnych, wiec catg operacje udato sie
przeprowadzi¢ podczas przerwy serwisowej w maju”.
Wiekszosc¢ kontaktdw ze specjalistami Hagglunds dotyczyta
pomocy przy programowaniu systemu sterowania. ,Byli
bardzo pomocni pod kazdym wzgledem. Bez tego wsparcia
nasz system nie osiggnatby takiej wydajnosci. Odwiedzilismy
ich fabryke w Mellansel, a oni przyjechali do nas. Przez

caty czas realizacji projektu, co dwa tygodnie odbywalismy
rowniez spotkania online dotyczace planu instalacji
elektrycznej. Wszystko zadziatato idealnie” - méwi Par.

Bezproblemowy system

Automatyczny rozktad obcigzenia to kolejna zaleta, ktéra
przektada sie na ograniczenie drgan i zuzycia elementow
napedu w poréwnaniu z poprzednim rozwigzaniem,
gdzie pojedyncza przektadania byta obcigzana znacznie
bardziej. ,System napedowy dziata tak dobrze, ze mozna
o nim zapomniec. Pracuje bez przerwy. Jedyne co trzeba
robic¢ to wymiana filtrow® - powiedziat mechanik Hakan
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Hansson. Naped hydrauliczny zaprojektowano specjalnie
do pracy w zapylonym $rodowisku, a wszystkie komponenty
hydrauliczne sg odizolowane od silnika elektrycznego.
System jest teraz tatwy w serwisowaniu i lekki, a przy tym
tatwiej utrzymac go w czystosci, jak powiedziat Hakan.

W przypadku poprzednich silnikow 6000 Vi przektadni nie
mozna byto sptukac pytu rudy woda, wiec odkurzalismy je
regularnie” - dodaje.

tagodny rozruch napedu hydraulicznego jest ptynniejszy
dla elementéw mechanicznych. Jednak zdaniem Hakana
najlepsza funkcjg jest tryb petzania.

.10 przydatne, gdy trzeba sprawdzic¢ pas pod katem
uszkodzen spowodowanych przez prety i inne elementy
wzmocnien skat, ktére niejednokrotnie przedostaja sie

na przenosnik. Pas mozna przesuwac stopniowo do
miejsca uszkodzenia i sprawdzic je“. Doceniona zostata
rowniez funkcja zatrzymania awaryjnego, ktéra umozliwia
zatrzymanie pasa przez silniki Hagglunds CBp z petnej
predkosci na odcinku krétszym niz metr. ,Proces zostat
poddany szczegodtowej analizie — przeprowadziliSmy rowniez
gruntowng ocene ryzyka. Mozliwosc jak najszybszego
zatrzymania pasa zmniejsza ryzyko odniesienia obrazen
przez pracownikow” — powiedziat Par Sundqvist. W lipcu
2018 r. wskaznik dostepnosci przenosnika pasowego
osiggnat poziom 99,5%, przy pracy przez 23-24 godziny na
dobe.

,Przenosnik zatrzymat sie kilka razy tylko z powodu
obecnosci ztomu na pasie. Teraz wazna jest rutynowa
konserwacja, ktéra pozwoli zapobiec problemom w
przysztosci. Awarie bywajg bardzo ktopotliwe, wiec musimy
je catkowicie wyeliminowac” — podkreslit Par.

Wiecej informacji:
www.bosch.pl

www.bosch-prasa.pl

http://twitter.com/BoschPresse

Kontakt dla czytelnikéw:

mgrinz. Arkadiusz Brek

tel.: +4861 816 77 69

e-mail: arkadiusz.brek@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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www.bosch-prasa.pl 

http://twitter.com/BoschPresse
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Webinaria

Zdobywaj wiedze z Bosch Rexroth!

Rexroth
gEa

W obecnej, niecodziennej sytuacji, ktéra dotkneta
wszystkich mamy przyjemnosc¢ zaprosi¢ Was na
organizowane przez nas bezptatne webinaria techniczno-
-produktowe prowadzone przez specjalistéw w swoich
dziedzinach, dzieki ktorym zdobedziecie praktyczng wiedze!

Spotkania prowadzone przez specjalistow Bosch Rexroth
maja na celu przyblizenie Wam konkretnych zagadnien
z uwzglednieniem aspektéw technicznych. Podczas naszych

IMPRESSUM

7:51 jest dodatkiem informacyjnym spoétek Bosch Rexroth AG.
Wydawca polskiego wydania:

Bosch Rexroth Sp. zo.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa,

tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgoda wydawcy.

www.boschrexroth.pl
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spotkan jestesmy otwarci na zadawane przez Was pytania,
na ktore z checig udzielimy wyczerpujacych odpowiedzi!
Juz dzisiaj zapoznajcie sie z grafikiem bezptatnych
webinariéw organizowanych w tym roku i zarezerwujecie
czas na spotkania z inzynierami Bosch Rextroth.

Link do formularza rejestracyjnego:
Elektroniczne joysticki | Bosch Rexroth Polska
Wprowadzenie do eDrive | Bosch Rexroth Polska

We Keep Moving.
ATy?

Poznaj nasze howoSci

technologiczne 2021 -
obejrzyj vlogi, webinariad®
i inne udostepnione
materiaty.

https://www.we-keep-mbving.com/pl

rexroth

A Bosch Company


https://www.we-keep-moving.com/pl
https://www.boschrexroth.com/pl/pl/o-firmie/targi-i-wydarzenia/webinar-form/elektroniczne-joysticki
https://www.boschrexroth.com/pl/pl/o-firmie/targi-i-wydarzenia/webinar-form/wprowadzenie-do-edrive

