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Prasy zaklejajace firmy Frey
dottaczajg elementy spiekane

Coraz wieksza liczba komponentow w branzy motoryzacyjnej jest produkowana
poprzez prasowanie proszkow stopow metali w formach. W ten sposéb mozna
znacznie taniej produkowac elementy, ktore wczesniej wymagaty zastosowania

czasochtonnej obrébki.
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Prasy zaklejajace firmy Frey nadaja ostateczny ksztatt elementom spiekanym. Pomoc zapewniaja osie elektrohydrauliczne plug and run firmy Bosch Rexroth.

Prasy zaklejajgce budowane przez bawarska firme Frey&Co.

w Lenggries-Fleck stuzg do dottaczania elementéw po
procesie spiekania. ,Ten etap jest konieczny, poniewaz

po procesie spiekania zawsze pozostaje minimalna ilos¢
odksztatcen. Wyréownujemy je za pomoca kalibracji,

a jednoczesnie zageszczamy strukture materiatu® -
powiedziat Kaspar Waldherr, dyrektor ds. technicznych
firmy Frey. Aby umozliwic ten proces formowania na zimno,
prasy osiowe firmy Frey pracuja z cisnieniem do 315 bar.

W przypadku nowej serii KA, po raz pierwszy wprowadzono
nowe rozwigzanie plug and run firmy Bosch Rexroth.

S3 to gotowe do uzytku, autonomiczne osie, ktore taczg
sprawdzone funkcje serwonapeddéw z wysokg gestoscia
mocy uktadéw hydraulicznych.

Ekonomiczny i cichy

LW procesie produkcyjnym zawsze wystepuja fazy cyklu,

w ktorych sitowniki nie sg obcigzone, ale centralne jednostki
hydrauliczne pracuja nadal” - twierdzi Kaspar Waldherr.

W poréwnaniu z rozwigzaniami konwencjonalnymi, osie
serwohydrauliczne (SHA) zuzywaja mniej mocy, poniewaz
serwonaped elektryczny caty czas reguluje predkosc

silnika wedtug poboru mocy pompy. Straty dtawienia
spowodowane przez sterownik sg eliminowane, zmniejszajg
sie wymogi w zakresie chtodzenia. ,0szczednosci sg
ogromne i znacznie przekraczajg nasze poczatkowe
oczekiwania“. Ponadto, osie SHA sg znacznie cichsze dzieki
umieszczeniu pompy w bloku sterujgcym. Ze wzgledu na



to, ze centralne hydrauliczne jednostki napedowe muszg
dziatac¢ takze w czasie przerw w procesie, aby utrzymac
cisnienie w systemie, na hali panuje ciagty hatas. ,Te trzy
jednostki SHA sg znacznie cichsze gdy pracujg, a bez
obciazenia nie wydajag zadnego odgtosu® — wyjasnia dyrektor
ds. technicznych.

Prasy zaklejajace obstuguja ztozone czesci spiekane do 315 bardéw.

Jesli chodzi o sterownik, firma Frey stosuje standaryzowane
serwokonwertery IndraDrive w potaczeniu z systemem
logiki ruchu IndraMotion MLC firmy Bosch Rexroth.
Oprogramowanie napedu i sterowania zawiera specjalng
biblioteke SHA, ktora automatycznie uwzglednia wszystkie
szczegolne cechy medium roboczego. Zadania systemu
hydraulicznego sa realizowane przez serwonapedy.
Rozwigzanie to obejmuje rowniez wszystkie dotychczasowe
funkcje, takie jak regulacja osi czy technologia
bezpieczenstwa, oparte na napedzie za pomocg jednostki
sterujgcej. Firma Frey jest zatem w stanie zbudowac

prase osiowg spetniajgcg wymogi normy EN ISO 13849-1,
0siagajaca okreslony w niej najwyzszy poziom wydajnosci
PL "e”. Taka maksymalna ochrona na wypadek bteddéw

oraz nieprawidtowych operacji jest niezbedna, zaréwno

dla bezpieczenstwa operatora, jak i maszyny — poniewaz
maszyny sa tadowane m.in. recznie. ,Z zatadunkiem
recznym mamy do czynienia przy produkcji niewielkich serii.
Bezpieczenstwo ma w tym przypadku kluczowe znaczenie® -
powiedziat Kaspar Waldherr.

Maszyny produk
takze dziekiich kom
to mechatroniczne pota
hydraulicznego i elektryczne
ilos¢ oleju, a wiec nie jest potrz
,Kiedys zbiornik oleju o pojemnosci
byt koniecznoscia. Teraz juz go nie pot
jesli system hydrauliczny wymaga rozbudo
obstugi proceséw peryferyjnych. Mozemy zre
z wymiany oleju i zaoszczedzi¢ na kosztownych
rozwigzaniach konstrukcyjnych zabezpieczajacych
wyciekami“ - moéwi Kaspar Waldherr. W prasie osio
oprécz trzech osi serwohydraulicznych, pozostate fun
peryferyjne o stosunkowo niskich wymaganiach w zakresi
mocy sa zasilane hydraulicznie. W tym celu firma Frey
wykorzystuje nowe, kompaktowe jednostki ABPAC
dostarczane przez firme Bosch Rexroth, ktére mozna
dostosowac do potrzeb klienta.
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Kompaktowa jednostka standardowa ABPAC moze by¢ dostosowana do potrzeb
klienta.

Kontakt:

mgr inz. Arkadiusz Gierczak

Bosch Rexroth, Polska

Tel.:+48 71 364 73 28
arkadiusz.gierczak@boschrexroth.pl
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Zuraw SGC-250 gotowy,

aby podbic¢ swiat

Firma Sarens zbudowata najwiekszy na swiecie zuraw, w ktérym pracuje system
hydrauliczny SGC-250. Jest on w stanie jednym ruchem przenies¢ 2000 ton na
odlegtos¢ 100 metréow. JesteSmy niezwykle dumni z mozliwosci podzielenia sie
wiedza w zakresie hydrauliki na potrzeby tego projektu.

Firma Sarens zbudowata najwigkszy na Swiecie zuraw, w ktérym pracuje system
hydrauliczny SGC-250.

Zuraw SGC-250 to pierwszy z zurawi z pierécieniem trzeciej
generacji w Sarens. Ma maksymalny moment obcigzenia
250 000 tonometrow, co pozwala podnies¢ zdumiewajace
5000 ton. Nawet przy promieniu 100 metréw, zuraw jest
nadal zdolny do podnoszenia tadunkéw o masie 2000 ton.
Te niezwykle imponujgce wartosci zuraw osigga dzieki
duzej liczbie wozkdéw kotowych na belkach z podwdjnym
pierscieniem i matom podktadowym, w ktére wyposazona
jest maszyna.

Najbardziej wyjgtkowg cechg SGC-250 jest mozliwos¢
przeniesienia w petni zmontowanego zurawia z jednego
miejsca w inne bez potrzeby demontazu. Jest to cecha,
ktéra nie tylko nie ma precedensu we flocie zurawi Sarens,
ale stanowi przetom w catej branzy. Zuraw ma dwa zestawy

kot: jeden do obracania o 360° i jeden do jazdy. Drugi zestaw
jest hydraulicznie wciggany i wypychany za kazdym razem,
gdy zuraw musi zostac przewieziony.

Bosch Rexroth wnidst znaczny wktad w projekt firmy Sarens,
dostarczajgc kompletny system napedowy i sterujacy.

64 silniki hydrauliczne A2FM sa napedzane za pomocg

4 zsynchronizowanych napeddw. Pomimo olbrzymich
rozmiaréw, przektadnie obrotowg mozna pozycjonowac
precyzyjnie, z doktadnos$cig do utamkow stopnia.

10 wciggarek ze sterowaniem wtérnym na konstrukcji
Zurawia oraz jego wysiegniku mozna pozycjonowacé

z milimetrowa doktadnoscia.

Silniki hydrauliczne sg synchronizowane za pomoca systemu
napedowego ze sterowaniem wtdrnym, wyposazonym

w sterowniki ruchu HNC100-SEK oraz XM22. Niezbedna
moc hydrauliczna jest dostarczana przez 6 agregatéow

w kontenerach. Kazdy z nich wyposazony jest w dwa

silniki diesla o mocy 280kW oraz pompy ttokowe osiowe
A4VSO. Ogodtem, automatyka poszczegodlnych sekgcji

zurawia wykorzystuje 25 sterownikéw przemieszczen
dostarczonych przez nasza firme. Wszystkie ruchy i funkcje
tego gigantycznego zurawia sg kontrolowane i monitorowane
przez system VPB (HMI oraz PLC).

Zuraw SGC-250, zwany BIG Carl wkrotce pojedzie

do swojego pierwszego projektu w Wielkiej Brytanii,
odgrywajac kluczowa role we wspieraniu budowy

elektrowni jadrowej Hinkley Point C — obecnie najwiekszego
i najbardziej ztozonego projektu inzynieryjnego w Wielkiej
Brytanii. Hinkley Point C to kluczowa infrastruktura dla
Wielkiej Brytanii. Ma dostarczy¢ 7% krajowej energii

o niskiej emisji dwutlenku wegla, a jednoczesnie tworzyc¢
okoto 25 000 miejsc pracy na etapie budowy. Gtéwne prace
inzynieryjne w Hinkley Point C sa realizowane przez BYLOR
- wspolne przedsiewziecie Bouygues Travaux Publics i Laing
O’Rourke. SGC-250 pomoze zespotowi Hinkley Point C
zwiekszyc¢ efektywnosc¢, podnoszac i przesuwajac najciezsze
prefabrykowane komponenty.

Kontakt:

mgrinz. Arkadiusz Gierczak

Bosch Rexroth, Polskal

Tel..+48 71 36473 28
arkadiusz.gierczak@boschrexroth.pl
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Nowy sterownik PLC firmy
Bosch Rexroth utatwia potaczenie
z systemami loT wyzszego poziomu

Bazujac na wielu standardach w dziedzinie automatyki i informatyki oraz oferujac
opcje wewnetrznego przetwarzania danych, nowy system ILC firmy Bosch Rexroth
utatwia integracje maszyn z Internetem Rzeczy (loT). Inteligentne narzedzia
inzynieryjne pomagaja producentom maszyn i integratorom systemow przyspieszyc¢
wykonywanie zarowno prostych, jak i ztozonych zadan w dziedzinie automatyki.
Programowalne sterowniki logiczne firmy Bosch Rexroth s3 wykorzystywane na
catym swiecie, gtownie w przemysle motoryzacyjnym, do zastosowan zwigzanych

z montazem i obstuga oraz do tworzenia systeméw automatyki. System PLC

ILC firmy Bosch Rexroth korzysta z pierwszego oprogramowania systemow PLC
stworzonego, aby spetnia¢ wszystkie wymagania Internetu Rzeczy. Bazuje on na
standaryzowanych jezykach programowania zdefiniowanych w normie IEC 61131-3.
Uzytkownicy moga takze programowac funkcje niezaleznie, w jezykach wysokiego
poziomu, ktore maja bezposredni dostep do urzadzen sterujacych.

System ILC tgczy maszyny i systemy z systemami loT
wyzszego poziomu wykorzystujgc okoto 20 protokotow
stosowanych w automatyce oraz informatycznych. Dostarcza
on takze dane i informacje dotyczace wykorzystywanych
standardow, np. OPC UA oraz MQTT. Nie ma koniecznosci
programowania dodatkowych interfejséw. Zmniejsza to
znacznie naktad pracy zwiazanej z integracja loT.

System ILC wykorzystuje prostg konstrukcje. Obejmuje on
wstepnie zdefiniowane bloki funkcyjne, ktdre uzytkownicy
moga taczyc, tworzac petne sekwencje przemieszczen jednym
kliknieciem myszy. Udoskonalona funkcja Generic Application
Template, generujgc automatycznie kod PLC, pomaga
uzytkownikom logicznie tworzy¢ zadania systemu automatyki.
Uzytkownicy moga rowniez korzystac z platformy Nexeed
Automation firmy Bosch Rexroth. Jej modutowa konstrukcja
umozliwia implementacje projektéw w zakresie automatyki,

w sposob fatwy i oszczedny. Platforma Nexeed Automation
umozliwia réwniez operatorom maszyn korzystanie z aplikacji
i systemow wspomagania, ktére pomagajg im diagnozowac

i usuwac usterki w catym okresie eksploatacji systemu. Nowy
system PLC jest w petni kompatybilny ze starszymi systemami
PLC firmy Bosch Rexroth i moze by¢ tagczony z rozwigzaniem
MTX z grupy systemoéw CNC, a takze systemem sterowania
ruchem MLC bez jakichkolwiek ograniczen.

1T AT

Kontakt:

mgr inz. Pawet Orzech

Bosch Rexroth, Polska
Tel.:+4822 7381876
pawel.orzech@boschrexroth.pl

System PLC ILC gotowy do wdrozenia, w $rodowisku |oT, do zastosowan zwiazanych
z montazem i obstuga w przemysle motoryzacyjnym oraz tworzenia systeméw
automatyki.
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Dwukrotnie wieksza
szybkosc¢ i krotsze
czasy cyklu ruchow

sitownika

Potaczenie mocy, szybkosci i precyzji dostosowywane indywidualnie do kazdego
zastosowania to wymagajaca kwestia, pozwalajaca inzynierom uzyskac¢ najwieksza
wydajnosé. Firma Bosch Rexroth rozszerza zakres zastosowania ruchéw

podajacych w procesach do 290 kN, wprowadzajac dodatkowe wersje sitownika
elektromechanicznego EMC-HD. Osiagaja one maksymalng predkosé¢ 0,84 m/s

w rozmiarze 150, z zastosowaniem nowego mechanizmu srubowo-planetarnego PLSA
o rozmiarze 60 x 20 i tym samym s3 dwukrotnie szybsze niz wczesniejsze wersje.
Stwarza to znaczny potencjat dla skrécenia czasow cyklu. Sitowniki plug and play
serii EMC-HD s3 przewaznie wykorzystywane w procesach wymagajacych uzycia
znacznej sity, jak np. giecie, formowanie, wyttaczanie, wywijanie lub zginanie.

Firma Bosch Rexroth dwukrotnie zwieksza szybko$¢ sitownika EMC-HD 150

i poprawia dynamike przemieszczen wprowadzajac nowe warianty sitownika
plug and play EMC-HD.

Sitowniki firmy Bosch Rexroth przenoszg bardzo duze
obciazenia z najwyzszg precyzjg i w sposob dynamiczny.
W zaleznosci od zapotrzebowania w zakresie mocy,
przenoszg one obroty silnika za pomocg mechanizmu

Srubowo-tocznego lub mechanizmu srubowo-planetarnego,

przy czym te ostatnie obstugujg szczegolnie wysokie sity.
Zasada budowy mechanizméw srubowo-planetarnych,
majacych duze powierzchnie styku, zwieksza gestosc
mocy i umozliwia zachowanie kompaktowych wymiarow.
Firma Bosch Rexroth posiada wieloletnie doswiadczenie
w produkcji napedow srubowych. Jednostki napedowe
uzyskujg wysoka doktadnos$¢ pozycjonowania oraz

powtarzalnos¢ na poziomie 0,01 mm, bez stosowania
dodatkowego systemu pomiaru potozenia, nawet przy
minimalnych ruchach przesuwnych.

W przypadku sitownika EMC-HD o rozmiarze 150, nowe
warianty wymiarowe mechanizmdw $rubowo-planetarnych
ze skokiem gwintu 20 mm uzyskujg znacznie wiekszg
dynamike. W poréwnaniu z poprzednio dostepnymi
wersjami ze skokiem gwintu 10 mm, wystarczy, aby silnik
pracowat tylko z potowa predkosci obrotowej, by uzyskac te
sama predkosc liniowa. Jednoczes$nie nowe wersje moga
przenosi¢ maksymalne dopuszczalne sity osiowe do 184 kN.

Firma Bosch Rexroth oferuje sitowniki EMC-HD jako
kompletny, gotowy do montazu system, pochodzacy z jednego
Zrédta, z zestawem precyzyjnie dobranych przektadni,
serwomotoréw i sterownikow napedu do wyboru. Ponadto,
uzytkownicy moga kupi¢ sitowniki oraz mechanizmy srubowo-
planetarne jako komponenty mechaniczne. Kompletne
rozwigzania systemowe obstugujg wszystkie powszechnie
uzywane protokoty komunikacji czasu rzeczywistego w
sieciach Ethernet za pomocg interfejsu Multi-Ethernet i mogg
by¢ integrowane w roznych strukturach automatyki. Dzieki
wbudowanym funkcjom analitycznym, sterowniki napedu
zamykajg petle sterowania w sposob zdecentralizowany.
Uzytkownicy moga dowolnie konfigurowac¢ moc, potozenie
oraz predkosc w catym zakresie roboczym.

Gotowe do montazu sitowniki spetniajg wymogi stopnia
ochrony IP 65. Potgczenie trzonu ttoka z obudowag jest
optymalnie uszczelnione, aby zapobiec dostawaniu sie
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zabrudzen. Zintegrowane bufory potozenia krancowego
zabezpieczajg uktad mechaniczny podczas rozruchu.
Wytaczniki i styki pomiaru obcigzenia sg dostepne
opcjonalnie. Mechanika sitownikow umozliwia smarowanie
- opcjonalnie réwniez w przypadku pracy w niskich
temperaturach do -30°C.

Modutowy system sitownikdw elektromechanicznych firmy
Bosch Rexroth jest dostepny w 12 rozmiarach, z precyzyjnie
stopniowanym skokiem gwintu, odpowiednio do réznych
wymogow w zakresie parametrow dynamicznych. Mniejsze
serie sitownika EMC z obudowg aluminiowa sg dostepne

w 7 wariantach oferujacych site nacisku lub uciggu od 1,2 kN
do 56 kN. Pie¢ wers;ji sitownika EMC-HD z obudowa stalowa
do prac pod duzym obcigzeniem dysponuje sitg od 44 kN

az do 290 kN. Obie serie sprawdzajg sie w niemal kazdym
obszarze uniwersalnych zastosowan w maszynach oraz
inzynierii przemystowe;j.

Kontakt:

mgr inz. Pawet Orzech

Bosch Rexroth, Polska

Tel.:+48 227381876
pawel.orzech@boschrexroth.pl

Sitowniki EMC-HD to kompletny, gotowy do montazu system, pochodzacy z jednego
zrodta, z zestawem precyzyjnie dobranych przektadni, serwomotoréw i sterownikow
napedu do wyboru.

Kamien milowy
w budowie
maszyn drqzacych

Nowa linia kolejowa MengHua, liczaca 1800 kilometrow,
potaczyta Mongolie ze sSrodkowymi Chinami. Jeden z odcinkow
tej przeznaczonej do transportu wegla linii, przechodzi przez
tunel Baicheng. Tunel ten ma ponad 3 kilometry dtugosci

i przecina Wyzyne Lessowa w Prowincji Shaanxi. Gleba na tym
terenie jest bardzo sucha i piaszczysta.

W trakcie budowy tunelu, firma Bosch Rexroth China podjeta
wspotprace z China Railway Engineering Equipment Group,
w celu zaprojektowania maszyny drgzacej o przekroju
podkowy, majgcej wysokos¢ ponad 10 metréw i dtugosc

110 metrow. Maszyna ta wykorzystuje wiele komponentow
hydraulicznych dostarczanych przez firme Bosch Rexroth,

w tym silniki ttokowe promieniowe, pompy oraz przektadnie.

Kontakt:

mgrinz. Arkadiusz Gierczak
Bosch Rexroth, Polska

Tel.: +4871 3647328 = |
arkadiusz.gierczak@boschrexroth.pl Maszyna drazaca ma wysokos$¢ ponad 10 metréw i dtugo$é 110 metréw.
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Rozwiazanie MTX z grupy systemow CNC:
Szybsza droga do poprawy efektow obrobki

Rozwigzanie MTX z grupy systemow CNC: wyzsza wydajnos¢ dzieki zwiekszeniu
mocy obliczeniowej, zastosowaniu magistrali Secros obstugujacej systemy
automatyzacji w czasie rzeczywistym oraz systemu szybkich wejsé i wyjsé.

Dzieki zwiekszeniu mocy obliczeniowej sprzetu sterujacego,
rozwigzanie MTX z grupy systeméw CNC firmy Bosch Rexroth
uzyskuje jeszcze krotsze czasy cyklii lepsza jakosc obrobki.
Przy zastosowaniu nowego wbhudowanego sterownika XM42,
systemy obstugujgce nawet bardzo wiele osi i stanowisk mogg
teraz byc¢ skutecznie automatyzowane za pomocg jednego
centralnego sterownika. Upraszcza to proces planowania
projektdw, obniza koszty i ogranicza ich ztozonos¢. Dzieki
wyeliminowaniu komunikacji w rozwigzaniach obstugiwanych
przez wiele sterownikow, wydajnosé zwieksza sie jeszcze
bardziej. Rozwigzanie MTX z grupy systemoéw CNC
wykorzystuje otwarte standardy i za pomoca interfejsu Open
Core oferuje producentom maszyn mozliwos$¢ wprowadzania
ich know-how niezaleznie i bezpiecznie.

Rozwigzanie MTX firmy Bosch Rexroth, z cyklem interpolacji
250 ps, wyznacza standardy w obrébce CNC. Rdzenie
procesora wielordzeniowego, przypisane do wykonywania
odpowiednich zadan, przetwarzajg zadania w zakresie
operacji CNC, PLC oraz komunikacji niezaleznie od

siebie. Nawet przy petnym obcigzeniu jednym zadaniem,

IMPRESSUM

7:51 jest dodatkiem informacyjnym spétek Bosch Rexroth AG.
Wydawca polskiego wydania:

Bosch Rexroth Sp. zo.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa,

tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgoda wydawcy.

www.boschrexroth.pl

mozliwosci obliczeniowe pozostatych rdzeni sg dostepne
bez ograniczen, umozliwiajac szybkie przetwarzanie bez

jakiejkolwiek negatywnej interakcji.

Dzieki duzej mocy obliczeniowej sterownika XM42,
producenci maszyn moga obstugiwac wiele osi

w obrabiarkach zespotowych ze stotem obrotowym
wykorzystujac tylko jedno urzadzenie sterujgce lub znacznie
skroci¢ czasy cyklu w zastosowaniach standardowych,
takich jak swobodna obrébka powierzchni. Komunikacja
pomiedzy napedami i sterownikiem jest obstugiwana

W czasie rzeczywistym przez magistrale Secros. System
szybkich wej$¢ i wyjs¢ S20 firmy Bosch Rexroth skraca czasy
reakcji i dodatkowo poprawia jako$¢ sterowania w obszarze
danych procesu.

Otwarty system CNC pozwala producentom maszyn
rozszerzac funkcje sterownika niezaleznie, korzystajgc

z programowania w jezykach wysokiego poziomu

z zastosowaniem technologii interfejsu Open Core. Wielu
producentdéw wykorzystuje to, aby zabezpieczy¢ swoja
wiedze w zakresie procesow ciecia laserowego, plazmowego
oraz strumieniem wody. Dzieki zintegrowanemu serwerowi
OPC UA, rozwiazanie MTX, z grupy systeméw CNC, jest
réwniez dostosowane do pracy w przysztosciowych
srodowiskach sieciowych i obstuguje wymiane informacji

Z innymi maszynami oraz systemami wyzszego poziomu.

Firma Bosch Rexroth oferuje warianty rozwigzania MTX do
obrébki CNC precyzyjnie skalowane w zakresie wydajnosci
i funkcji, od rozwigzan kompaktowych dla standardowych
maszyn, po wysoce wydajne wersje dla ztozonych i bardzo
szybkich maszyn. Wszystkie wersje i generacje oparte sg na
tym samym rdzeniu oprogramowania i wykorzystuja system
IndraWorks firmy Bosch Rexroth jako centralne narzedzie
do planowania i uruchamiania projektéw. Umozliwia to
producentom automatyzacje catych grup narzedzi do
obrobki, dostosowujac je do danego zastosowania przy
minimalnym naktadzie pracy inzynieréw.

Kontakt:

mgr inz. Jakub Wypniewski

Bosch Rexroth, Polska

Tel.: +48 2273818 67
jakub.wypniewski@boschrexroth.pl
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A Bosch Company



