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Rozwiazanie Bosch Rexroth ODIN
monitoruje prace systemow hydraulicznych

Firma Inter Trade we wspoétpracy z firmg Bosch Rexroth uruchomita system Bosch
Rexroth ODIN (online diagnostic network), ktéry stuzy do monitorowania pracy
przyktadowej aplikacji hydrauliki przemystowe;j.

Monitorowany system hydrauliczny realizujacy przyktadowa funkcjonalno$¢ ruchu
z wykorzystaniem cylindra.

Przyktadowe stanowisko badawcze ma na celu
zademonstrowanie jak w warunkach produkcyjnych

z wykorzystaniem chmury obliczeniowej i urzadzen
brzegowych, takich jak np. Bosch Rexroth loT Gateway,
mozliwe jest przewidywanie wystgpien awarii. ODIN oblicza
tzw. index zdrowia (ang. Machine Health Index) badanego
uktadu hydraulicznego w oparciu o uczenie maszynowe. Po
okresie uczenia sie sie¢ neuronowa wylicza aktualny indeks
zdrowia badanego systemu hydraulicznego i pozwala go na
biezaco monitorowac przez serwisanta.

W przypadku, gdy indeks zdrowia spadnie ponizej
poziomu ustalonego z klientem i dziatem utrzymania
ruchu mozna podjgc¢ dziatania naprawcze, serwisowe lub
diagnostyke. Dziatania te przywracajg poziom ,zdrowia”,
badanego systemu, na wyzszy poziom, gdzie ryzyko awarii
jest najmniejsze. Z uwagi na fakt, ze na biezgco mamy
informacje o badanym systemie mozna na spokojnie

i zodpowiednim wyprzedzeniem zaplanowac akcje
naprawcze w najbardziej odpowiednich momentach

dla klienta np. przerwa nocna, urlop w zaktadzie itd.
Stanowisko demonstracyjne zainstalowane w laboratorium
pozwala symulowac potencjalnie niepoprawne parametry
pracy uktadu hydraulicznego cylindra poprzez pomiary

m.in.: czystosci oleju (trzy poziomy), wyciekow z pompy,
zawartosci wody w uktadzie, temperatury oleju, poziomu
oleju w zbiorniku i inne. Dane przekazywane sg do chmury
Bosch Rexroth, gdzie system ODIN udostepnia przez Internet
panel operatora i daje mozliwos¢ podgladu wszystkich lub
wybranych sygnatow badanego uktadu hydrauliki. Na zyczenie
klienta mogg by¢ tworzone cykliczne raporty dotyczace
prognozowanego stanu badanego systemu hydrauliki.
Instalacja systemu ODIN w takiej konfiguracji jest pierwsza
zrealizowana w Europie Srodkowo-Wschodniej. Wspotpraca
z firma Inter Trade, u ktorej zainstalowano stanowisko
demonstracyjne ma na celu rozszerzanie wiedzy na temat
nowoczesnych rozwigzan z zakresu Przemystu 4.0, zaréwno
u jej klientow, jak réwniez docelowo klientow Bosch Rexroth.

Peine wykorzystanie mozliwosci
maszyn i urzadzen w ciagu catego
cyklu ich eksploatacji

Wspotpraca z profesjonalnym partnerem serwisowym
gwarantuje dostep do kompleksowych ustug, takich jak
monitorowanie pracy maszyn, ekspertyzy i naprawa oraz
szybka dostawa czesci zamiennych. Zmniejsza to koszty
zZwigzane z utrzymaniem i naprawa maszyn i urzagdzen. Sie¢
serwisowa Bosch Rexroth, ktéra dziata w ponad 80 krajach,
gwarantuje szybki kontakt z wykwalifikowanymi technikami
i inzynierami, ktérzy rozwigzuja problemy stosujac obszerna
wiedze w zakresie technologii napedowych i sterowan.
Dzieki serwisowi znajdujgcemu sie w kraju, w ktorym
maszyny i urzadzenia sg uzytkowane, minimalizujemy
koszty. Firma Bosch Rexroth oferuje szeroki zakres ustug
dotyczacych hydraulicznych, elektrycznych i mechanicznych
uktadow napedowych maszyn i urzadzen, gwarantujacy
petne wykorzystanie ich mozliwosci.

Kontakt:

mgr inz. Adam Piszczatowski

Bosch Rexroth, Polska

Tel.: +48 22 738 19 66
adam.piszczatowski@boschrexroth.pl
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Analiza
predykcyjna z ODIN

www.boschrexroth.com/
odin

inz. Jarostaw Sobieski
Bosch Rexroth, Polska
Tel.. +48 22 738 19 55
jaroslaw.sobieski@boschrexroth.pl

Kontakt:

mgrinz. Adam Piszczatowski

Bosch Rexroth, Polska

Tel.: +48 22 738 19 66
adam.piszczatowski@boschrexroth.pl
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uptywie roku?

Gdy rok temu rozmawialiSmy o Fabryce
Przysziosci, powiedziat Pan, ze trzeba
sie skoncentrowacé na praktycznych
korzysciach dla klientow, takich jak
elastycznosé, jakosé i przystepna cena.
Jakie postepy, od tego czasu, moga
zauwazy¢ klienci firmy Bosch Rexroth?

Naszym najwazniejszym osiggnieciem jest dalszy rozwoj
naszej oferty technologicznej. Jestem dumny z nowych
produktéw, ktore wprowadzamy na rynek. Nalezag do nich
ActiveShuttle, nasz autonomiczny pojazd i inteligentny
system sterowania, ktéry umozliwia mu elastyczng
prace w zaktadowych flotach. W tym roku pojawi sie

on narynku. Mamy tez nowe rozwigzania w obszarze
tacznosci. Oferowane przez nas rozwigzanie loT Gateway
jest bardzo kompaktowe i ma duzo mozliwosci, a nasze
cyfrowe czujniki to energooszczedne, przystepne
cenowo sensory, ktére mozna umiesci¢ na praktycznie
wszystkim, przez co mogg petnic role m.in. cyfrowej
tabliczki znamionowej. Wykorzystujg one technologie
Bluetooth do przekazywania informaciji, takich jak
temperatura i wilgotnosc otoczenia w ich miejscu
instalacji, przyspieszenie, jakiemu sg poddawane, gdy
sg przymocowane do poruszajacego sie obiektu. Dzieki
takim technologiom takze niewielcy producenci lub
firmy posiadajgce srodowiska analogowe lub czesciowo
zcyfryzowane (typu brownfield) moga uzyskac gotowosé
produkcyjng wspomnianych rozwigzan nawet w ciggu
kilku godzin. Sa to produkty bardzo przystepne cenowo
oraz fatwe i szybkie do wdrozenia. Wprowadzamy

tez nowe poziomy funkcjonalnosci do naszej oferty
konserwacji prewencyjnej. Wkrotce bedziemy mogli
opowiedzie¢ wiecej o innych fascynujgcych nowosciach,
w tym o nowej generacji automatycznych systemow
sterowania i szkielecie dla infrastruktury Internetu rzeczy
na potrzeby produkcji, nad ktorym pracujemy ze spotkg
Bosch. Gdy rozwigzanie to bedzie gotowe, wyeliminuje
luke miedzy centralnymi systemami ERP i urzagdzeniami
uzywanymi na linii produkcyjnej, takimi jak te, o ktérych
przed chwilg wspomniatem. Uwazam wiec, ze zyjemy

w fascynujgcych czasach.
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Widok z GORY

Poprosilismy Rolfa Najorka, cztonka zarzadu spotki Bosch
i prezesa zarzadu firmy Bosch Rexroth, o przedstawienie
nam swojej wizji Fabryki Przysztosci. Jak ocenia sytuacje po

Czy obserwuje Pan pojawienie sie lub
rozwoj jakichs trendow?

Bardzo waznym trendem jest sztuczna inteligencja.

W obszarze produkcji obie nasze firmy Bosch Rexroth
oraz Bosch sa bardzo aktywne. Wykorzystujemy
sztuczng inteligencje m.in. do analizy wielkich zbiorow
danych w naszym nowym systemie zgrzewajgcym.
Chcemy ja tez zastosowac do optymalizacji wydajnosci
réznego typu urzadzen.

Innym waznym trendem jest pojawienie sie modeli
dziatalnosci biznesowej opartych na Internecie rzeczy.
Informacje gromadzone w dziale produkcji i magazynie
wptywaja teraz do systemow zarzadzania, gdzie
mozna je analizowac, interpretowac i przeksztatcac,
na przyktad na potrzeby analizowania nowych metod
produkcji lub zarzadzania taricuchem dostaw. Nie
mozna tez zapominac o trendzie ukierunkowanym na
wiekszg indywidualizacje produktéw. Rozwija sie on
juz od jakiego$ czasu, uwazam jednak, ze dzieje sie to
coraz szybciej. Firma Bosch Rexroth bardzo aktywnie
pracuje nad stworzeniem elastycznego srodowiska
pracy i szybkimi przetagczeniami, ktére pomagaja je
urzeczywistnic.

O jakich najciekawszych
implementacjach fabryki przysztosci
moze nam Pan opowiedzie¢? Jakie
korzysci dostrzegaja juz klienci?

Moim zdaniem szczegdlnie interesujacy jest fakt,

7e wszystkie te opisywane przeze mnie pojedyncze
rozwiazania generujg wsrod naszych klientow

catkiem nowe sposoby myslenia o produkcji. Nie
przychodzg juz oni do nas tylko po to, aby rozmawiac
o produktach i technologiach, lecz takze chcag z

nami wspotpracowac, aby definiowac szerokie,

nowe podejscia do efektywnosci, produktywnosci

czy kosztéw. Razem z nimi pracujemy nad nowymi
aplikacjami produkcyjnymi. Klienci zwracaja sie do nas
ze wzgledu na nasze kompetencje techniczne i nasz
systemowy know-how. Zasadniczo nasza firma oferuje



napedy i sterowania - klienci nie oczekuja wiec od nas
dostarczenia im systeméw kompletnych. Zdaja sobie
jednak sprawe z faktu, ze dysponujemy wiedza, ktora
pomoze im stworzy¢ takie sSrodowisko, ze mozemy ich
wesprzec we wdrozeniu nowych rozwigzan na duza
skale i ze robimy to z przyjemnoscia.

Obserwujemy duze, szybkie zmiany

w handlu miedzynarodowym w Ameryce,
Europie i Azji. Czy wplynie to na rozwoj
fabryki przysztosci? A moze wptyw ten
bedzie ukierunkowany w druga strone?

Mozna wskazac szereg zmian geopolitycznych, jak
chocby trwajgce spory handlowe miedzy Chinami

i Stanami Zjednoczonymi czy Brexit, ktore moga

byc¢ dla firm sporym obciagzeniem i oddziatywac

na rozwoj fabryk przysztosci. Fundamentalne
kwestie sg jednak takie same, niezaleznie od
lokalizacji. Przedsiebiorstwom produkcyjnym

zalezy na optymalizacji kosztow, efektywnosci

i elastycznosci, dlatego nie spodziewam sie

zaniku relacji miedzynarodowych. W zaspokajaniu
typowych potrzeb biznesowych wszyscy jestesmy
od siebie nawzajem zalezni i to sie nie zmieni. Nikt
nie chce odseparowanego od innych rozwigzania,
ani w obszarze produkcji, ani na innych rynkach,
takich jak konsumenckie technologie informatyczne.
Dazenie do spetnienia miedzynarodowych standardow
pozwala obnizyc¢ koszty i wprowadzi¢ uproszczenia.
Rynek moze by¢ wiec takze motorem zmian na
lepsze. Trendy biznesowe i konsumenckie majg duze
znaczenie i sadze, ze zrownowazg niektore duze
wahania polityczne, ktére obecnie obserwujemy.
Rozwdj standardow to tylko jedna z powigzanych z tym
refleks;ji.

Jak przedsiebiorcy moga odpowiednio
sie przygotowac na fabryke przysztosci?

Juz od kilkudziesieciu lat przedsiebiorcy kazdego

typu dostrzegajg koniecznosc lepszego zrozumienia
swoich klientow, teraz jednak, wraz ze wzrostem
tempa prowadzenia dziatalnosci, stato sie to pilniejsze.
Wszyscy muszg nie tylko zrozumie¢ potrzeby swoich
klientow, lecz takze je przewidywac. Elastycznosc
fabryki przysztosci sprawia, ze staje sie to mozliwe.
Chcemy wspdtpracowac z przedsiebiorcami

i udostepniac im narzedzia i technologie pozwalajgce
wyroznic sie na tle konkurencji oraz tworzy¢
niestandardowe rozwiazania zgodne z popytem. Dzieki
takiej wspotpracy mozemy przewidywac i pokonywac
dotychczasowe ograniczenia produkcyjne, a jesli

uda nam sie zapewni¢ technologii tatwa dostepnosc

i przystepna cene, mozemy zmniejszy¢ przeszkody
utrudniajgce przedsiebiorcom wejscie na rynek.
Minusem bedzie tu zaostrzenie konkurencji, co z kolei
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sprawi, ze przedsiebiorcy bedg tym bardziej musieli
poszukiwac przewagi nad konkurencjg i nad nig
pracowac.

W ubiegtym roku patrzylismy

w przysztos¢, zrobmy to wiec rowniez
tym razem. Czego spodziewa sie

Pan w obszarze produkcji cyfrowej

w najblizszym roku?

Dostrzegam dwa duze trendy. Pierwszy z nich to wzrost
znaczenia robotyki - nie tylko w ramach wspotpracy
robotow z ludzmi, lecz takze w konfiguracjach
autonomicznych, takich jak ActiveShuttle. Drugi to rozwdj
analizy danych uzyskanych z czujnikow. Jakosc¢ analiz
wzrosnie, co poprawi wyniki konserwacji zapobiegawczej
oraz monitorowania stanu maszyn i urzadzen.

Co fascynuje Pana obecnie najbardziej?

Nie jest to pojedyncze zagadnienie, lecz ogdlny trend
- rozwaj, jaki mozemy obserwowac w dziedzinie
produkcji, i fakt, ze tempo zmian rosnie. Rynek

jest obecnie w bardzo dobrej sytuacji. Jest bardzo
solidny i bardzo innowacyjny, pojawiajg sie znakomite
rozwigzania technologiczne, a nawet catkiem nowe
sposoby produkgji, takie jak wytwarzanie addytywne.
W efekcie powstajg nowe mozliwosci. Wszystko to
niemal przewaza nad aktualng zmiennoscia rynku
Swiatowego i, jak mowitem, wtasnie w te strone
przesuwa sie stan rownowagi. Bardzo cieszy mnie
fakt, ze firma Bosch Rexroth odgrywa w tym obszarze
aktywna role. kaczny efekt naszych prac ma poprawié
catosciowa sytuacje. Jestem dumny z naszego wktadu.

W ubiegtym roku mowit Pan rowniez

o wspotpracy firmy Bosch Rexroth

z innymi podmiotami przy opracowywaniu
wspolnych standardéw. Czy moze nam
Pan opowiedzieé¢ o dotychczasowych
efektach tej wspétpracy?

Wspominatem juz o duzym znaczeniu standardow.
Istniejg tu dwa gtowne obszary, w ktérych dziatamy.
Pierwszy z nich to OPC UA, protokdt zapewniajgcy
wspdlny jezyk. Udostepnia on cyfrowy interfejs
miedzy urzadzeniami podtgczonymi do internetu

na linii produkcyjnej i jest absolutnie kluczowy dla
urzeczywistnienia wizji fabryki przysztosci. Drugi z nich
to praca nad interfejsami do systemow sterowania dla
naszych rozwiagzan, dzieki ktérym klienci moga tatwiej
integrowac je z wtasnym oprogramowaniem. Dazymy
w tym zakresie do standaryzacji, a jednoczesnie
pozostawiamy sobie przestrzen do dalszego rozwoju
naszej oferty, w zakresie jakosci, uniwersalnosci

i innowacyjnosci.
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Lotnisko Knuffingen - milion
lotow i ani jednego opo6znienia

W tym roku lotnisko Knuffingen swietowato milionowy lot. Repliki samolotow
zachowuja doktadnosé¢ co do najdrobniejszego detalu i wygladaja niemal jak
prawdziwe, gdy podrywaja sie w powietrze i Iaduja. Niezwykle niezawodna technika
przemieszczen liniowych i montazu firmy Bosch Rexroth odgrywa kluczowa

role w zapewnieniu ptynnego dziatania tego ambitnego projektu. Park miniatur
Wunderland, zlokalizowany w historycznym Speicherstadt w Hamburgu, miesci

w sobie najwieksza na sSwiecie makiete kolei...

Lotnisko Knuffingen otwarto 4 maja 2011, po szesciu latach
budowy i projektowania, 150 000 godzin pracy i utworzeniu
okoto 50 000 linii kodu programistycznego. Lotnisko

ozywia 15 000 miniaturowych postaci. Szczegolng atrakcja
sg3 52 modele samolotéw, z ktérych wszystkie zostaty
wyprodukowane na zamowienie, a ich wartosci siegaja
nawet 20 000 euro. Nie réznig sie one od oryginatéw niczym
oprocz rozmiaru i wygladaja niemal jak prawdziwe, gdy
startujg i Iaduja. Tak jak prawdziwe lotniska, miniaturowy
port lotniczy jest otwarty dla zwiedzajacych przez 365 dni
w roku. Aby zapewni¢ ptynng obstuge lotniska, wszystkie
komponenty muszg dziata¢ z maksymalng precyzja. Lotnisko
Knuffingen obstuzyto juz milion lotow i nie odnotowato ani
jednego opozZnienia.

Aby byto to mozliwe, konstruktorzy lotniska wykorzystali
elementy automatyki spotykane w halach produkcyjnych.
Podejscie do ladowania rozpoczyna sie przy uzyciu
elementow ukrytych poza makieta. Model samolotu
znajdujacy sie na pozycji oczekiwania na jednym z trzech
poziomow przesuwa sie automatycznie w kierunku
platformy podnoszacej. Zadaniem osi liniowych CKR

jest doktadne ustawienie platformy. W dalszej kolejnosci
istotne jest, aby kota samolotu nie zablokowaty sie podczas
przemieszczania na platforme. Winda przenosi samolot na
poziom lotniska, gdzie jest on przejmowany przez system
startu. To réwniez odbywa sie poza makieta. System startu
sktada sie z dwach cienkich pretow, z ktérych kazdy jest

zamontowany na wozkach dwoéch kompaktowych modutow
CKK. W ten sposéb mozna pochyli¢ model samolotu do
przodu do lgdowania. Aby tego dokonac, prety przesuwajg
sie do dwoch otwordw z tytu samolotu i podnosza go na
wysokosc, na ktorej rozpoczyna sie podejscie do lgdowania.
Moduty kompaktowe sg potgczone z osig liniowg pod pasem
startowym, ktéra przemieszcza samolot do przodu. Gdy
okno znajdzie sie na odpowiedniej wysokosci rozpoczecia
podejscia do lgdowania, samolot rozpoczyna schodzenie

w kierunku lotniska.

Technika przemieszczen liniowych firmy Bosch Rexroth
zostata wybrana dzieki jej trwatosci eksploatacyjnej

oraz precyzji w potaczeniu z szerokim zakresem

produktow w ofercie. Komponenty dostarczane przez
specjaliste w zakresie napedow i sterowan nie sg przeciez
wykorzystywane w ich naturalnym otoczeniu przemystowym.
Friedrich-Wilhelm Dulm, przedstawiciel handlowy w

dziale techniki przemieszczen liniowych w pétnocnych
Niemczech jest zadowolony z rezultatu: ,Najwiekszym
wyzwaniem w czasie realizacji tego projektu byto znalezienie
odpowiednich komponentéw do tego niezwyktego
zastosowania. Dzieki doskonatym relacjom zawodowym

z dyrektorem ds. technicznych parku miniatur Wunderland,
odpowiednie rozwigzania udato sie wytypowac w szybki

i tatwy sposob®.

Po wykonaniu ponad miliona operacji startow i ladowan,
obstuga makiety oraz Friedrich-Wilhelm Dulm to nie

jedyne osoby, ktére doceniajg bezproblemowy ruch na
lotnisku Knuffingen: ,Wysoka precyzja i trwatos$¢ naszych
komponentow pozwala startowac i lgdowac tym samolotom
przez 365 dni w roku - ku uciesze licznych odwiedzajgcych®.

Kontakt:

mgr inz. Adam Piekos

Bosch Rexroth, Polska

Tel.. +48 17 2755504
adam.piekos@boschrexroth.pl
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Automatyka przysztosci: wydajna
logistyka wewnatrzzaktadowa
z ActiveShuttle

Logistyka wewnatrzzaktadowa przedsiebiorstw produkcyjnych musi zmierzy¢ sie

z nowymi wyzwaniami. Zindywidualizowane produkty wymagaja zastosowania coraz
wiekszej ilosci réznych elementéw, a jednoczesnie wielkos$¢é produkcji zmienia sie
przy rosnacej presji ze strony konkurencji. Systemy transportu samojezdnego moga
zapewnic¢ niezbedng elastycznos¢ i przejrzystosc logistyki wewnatrzzaktadowej.
Wprowadzajac ActiveShuttle, firma Bosch Rexroth wkracza w nowg ere systemow
transportu samojezdnego. System ten oferuje solidny, wydajny i w petni
zautomatyzowany transport tadunkow do 260 kg. Jednoczesnie ActiveShuttle
Management System zapewnia optymalng kontrole systemu catosciowego oraz
wieksza przejrzystosc logistyki wewnatrzzaktadowe;j.

System transportu samojezdnego ActiveShuttle juz teraz Peina gotowoéé dZiQki p|ug & Go
umozliwia przejscie do Fabryki Przysztosci. Transportuje

on wozki zatadowane pojemnikami KLT w obrebie catego System transportu samojezdnego mozna szybko i fatwo
zaktadu, zapewniajac wysoki poziom elastycznosci zintegrowac z systemem logistyki wewnatrzzaktadowej dzieki
i bezpieczenstwa. Zatadunek i roztadunek wézkow odbywa technologii Plug & Go, bez koniecznosci dostosowywania

sie w petni automatycznie, za pomoca zintegrowanego istniejacej infrastruktury zaktadu. Certyfikowane skanery
podno$nika, ktéry uwzglednia wymogi logistyczne. Ponadto, laserowe w potaczeniu z systemem ActiveShuttle

dzieki systemowi ActiveShuttle mozna zaimplementowac Management zapewniaja petne bezpieczenstwo

wiele réznych koncepcji transportu, np. transport cykliczny | pewne poruszanie sig w obstudze mieszanej. Nawet

lub transport materiatow wedtug zapotrzebowania na nie. przy jednoczesnym wykorzystywaniu innych pojazdow

transportowych oraz przy obecnosci pracownikéw, pojazd
tatwo dopasowuije sie do ruchliwego srodowiska logistyki
wewnatrzzaktadowej. Zmiany w srodowisku transportowym
nie stanowig problemu dla systemu ActiveShuttle, dzieki
funkcji automatycznej aktualizacji map. Dziatanie systemu
przetestowano juz gruntownie w o$miu zaktadach.

Elastyczne zarzadzanie
zamowieniami i flota za pomoca
ActiveShuttle Management System

rexroth

ActiveShuttle Management System (AMS) doskonale

radzi sobie z obstugg catej floty pojazdéw. Przychodzace
zlecenia przewozowe mozna wprowadzac recznie lub

w petni automatycznie za pomocg systemow innych firm,
wykorzystujgc istniejace interfejsy. Ponadto, wszystkie
zlecenia transportowe i ruch sg monitorowane, co umozliwia
uzytkownikowi dalszg optymalizacje.

P"

Kontakt:
mgr inz. Jakub Wypniewski
o System ActiveSchuttle Bosch Rexroth, Polska
zapewnia ekonomiczny Tel.: +48 22 738 18 67

i zoptymalizowany przeptyw
materiatéw i towaréw w sektorze
logistyki i produkcji.

jakub.wypniewski@boschrexroth.pl
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Krotki, lekki, o wysokiej sprawnosci
- silnik ttokowy promieniowy MCR-S

Bosch Rexroth rozszerza swoja oferte silnikow ttokowych promieniowych

o model MCR-S. Ten idealnie nadajacy sie do napedow tancuchowych nowy silnik
wyroznia sie dogodng w montazu budowa, a takze stabilnym dziataniem przy
zwiekszonej mocy i ulepszonej sprawnosci rozruchowej.

Monitorowany system hydrauliczny realizujacy przyktadowa funkcjonalnosé ruchu
z wykorzystaniem cylindra.

Samobiezne maszyny budowlane staja sie coraz
bardziej zaawansowane. MCR-S wychodzi naprzeciw ich
wymaganiom. W jego nowej kompaktowej konstrukcji
hamulec postojowy przeniesiono do wnetrza korpusu,

a suwak zaworu zmiany chtonnosci zintegrowano

z mechanizmem rozrzadu.

Zoptymalizowano ponadto rozmieszczenie gtownych gniazd
przytaczeniowych. Dzieki temu silnik jest 0 33% krotszy,
041% lzejszy i w petni zoptymalizowany pod katem tatwosci
montazu i zwiekszenia sprawnosci dziatania bez obnizenia
trwatosci.

Zastosowanie nowej bazy konstrukcyjnej Rexroth MCR4

- zaprojektowanej specjalnie z mysla o chtonnosciach
jednostkowych od 325 do 470 cm3 —oraz 9-ttoczkowego
zespotu wirujgcego przyniosto, w potgczeniu z kompaktowg
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budowa silnika, znaczne zwiekszenie momentu obrotowego.
W praktyce uktad 9-ttoczkowego zespotu wirujacego
pozwala na lepszg stabilizacje predkosci maksymalne;.

W miare, jak samobiezne maszyny budowlane stajg

sie coraz bardziej ztozone i wyrafinowane, ro$nie takze
znaczenie dtugosci silnika jako waznego parametru
determinujacego ilos¢ wolnej przestrzeni w przedziale
napedowym”—mowi Gary Whitelaw, dyrektor sprzedazy
MCR w Bosch Rexroth. Wychodzac naprzeciw
zapotrzebowaniu na przestrzen nasz nowy MCR-S zostat
zaprojektowany specjalnie pod tym katem dzieki czemu
odznacza sie on rowniez wieksza sprawnoscig w catym
okresie swojej eksploatacji.

JTrwatosc¢ pozostaje oczywiscie kluczowym czynnikiem
biorac pod uwage warunki, w jakich pracujg te maszyny.
Dlatego w silniku Rexroth MCR-S zastosowalismy zespot
wirujacy o ulepszonej konstrukcji, aby poprawic jego
dziatanie przy niskich predkosciach obrotowych. W praktyce
oznacza to wzrost sprawnosci rozruchowej, wytworzenie
wysokiego momentu obrotowego nawet przy zerowe;j
predkosci obrotowej oraz odpornos¢ na podwyzszone
temperatury podczas eksploatacji”.

Podobnie jak w innych silnikach ttokowych promieniowych
marki Rexroth w modelu MCR-S pokryto kanaty
przeptywowe i elementy wirujgce silnika powtokami
niskotarciowymi, aby dodatkowo zwigkszy¢ sprawnosc. Te
same cechy zapewniajg precyzje sterowania, maksymalng
sprawnos¢ i trwatose, nawet podczas pracy w wysokiej
temperaturze.

Kontakt:

mgr inz. Krzysztof Sobon

Tel.: +48 22 738 18 60
krzysztof.sobon@boschrexroth.pl
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