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Przysztosc¢ zaczyna sie juz
dzis - zasilacz hydrauliczny

CytroBox

B WL

Nowy zasilacz hydrauliczny CytroBox o mocy do 30 kW
(Zrédto: Bosch Rexroth AG)

Kompaktowy, energooszczedny, cichy
i potaczony z siecig — nowy zasilacz
hydrauliczny CytroBox o mocy do

30 kW

Kompaktowy, energooszczedny, cichy i potaczony

z siecig — taki jest CytroBox, zasilacz hydrauliczny
przysztosci. Zasilacz CytroBox wyrdznia sie tym, ze
potrzebuje znacznie mniej miejsca (0,5 m kw. zamiast
2 m kw.), pozwala zaoszczedzi¢ nawet 80% energii,
wykorzystuje o 75% mniej oleju i generuje o 10 dB(A)
nizszy poziom hatasu. Dzieki ustudze cyfrowej
CytroConnect zasilacz hydrauliczny CytroBox jest
produktem potaczonym z siecig. Standardowe aplikacje
oparte na chmurze umozliwiajg wizualizacje i ocene
stanu systemu za pomoca wszystkich podtgczonych
urzadzen.

MNIEJ MIEJSCA, WIECEJ MOCY

Wszechstronny zasilacz hydrauliczny CytroBox zapewnia
oszczednos¢ miejsca w konkretnych zastosowaniach.
Urzadzenie to zajmuje niewiele miejsca (0,5 m kw.)

i ma kompaktowg budowe, a przy tym jest wyposazone

w zbiornik ze zoptymalizowanym odgazowaniem i
przeptywem. Dzieki symulacji CFD objetosc oleju udato sie
ograniczy¢ o 75% -z 600 do zaledwie 150 litréw.

Aby jeszcze bardziej zmniejszy¢ rozmiary zasilacza, jego
silniki synchroniczne wysokiej wydajnosci majg dtugosc
zaledwie 400 mm i $Srednice 200 mm, co sprawia, ze

sa nawet 0 90% mniejsze niz porownywalne silniki
asynchroniczne. Kolejne zalety technologii synchronicznej
tom.in. wyzsza dynamika i wieksza gestos$¢ energii.
Konstrukcja urzadzenia zawiera kompaktowe elementy,

a dzieki zastosowaniu innowacyjnej koncepcji chtodzenia
wodgilo$¢ przewodow chtodzgcych ograniczono do
minimum. W rezultacie mozna zmniejszy¢ zajmowang
powierzchnie z2 m kw. do 0,5 m kw.

MNIEJSZE ZUZYCIE, WIEKSZA WYDAJNOSC

Zasilacze hydrauliczne CytroBox dysponujg zakresem
mocy do 30 kW i oferuja inteligentne potaczenie zmiennej
predkosci obrotowej, silnikéw synchronicznych oraz
pomp ttokowo-osiowych. Wydajnos¢ jest uzyskiwana
dzieki optymalnej regulacji serwomotoru oraz pompy,

atakze poprzez wykorzystywanie energii w oparciu

o potrzeby. Wstepnie zdefiniowane sterowniki napedéw
o zmiennej predkosci obrotowej dostosowujg zuzycie
energii do przewazajagcych warunkdw pracy maszyny.
Przy czesciowym lub zerowym obcigzeniu predkosé
jest obnizana, co pozwala zaoszczedzic energie,

a przy petnym obcigzeniu jest znow zwiekszana. Taka
elastycznos¢ pozwala osiggngc oszczednosc energii
nawet 0 80% w poréwnaniu z jednostkami pracujgcymi
ze statg predkoscia. Blok hydrauliczny wyprodukowano
za pomocg przyrostowej metody wytwarzania, dzieki
czemu uzyskano o 40% mniejsza konstrukcje z kanatami
o lepszych parametrach przeptywu. Ta innowacyjna
konstrukcja pozwolita z kolei ograniczyc straty cisnienia
i zminimalizowac nieszczelnosci.

NIZSZA EMISJA HALASU, WIEKSZA
ELASTYCZNOSC

Zasilacze hydrauliczne CytroBox to takze minimalny
poziom hatasu. Hatas rozprzestrzeniajacy sie w powietrzu
jest pochtaniany dzieki kompaktowemu rozmieszczeniu
wszystkich komponentow w obudowie urzgdzenia oraz
zastosowanej izolacji. Zadne odgtosy nie wydostaja sie na
zewnatrz. Grupa pomp silnika jest sztywno przymocowana
do podstawy wykonanej z betonu polimerowego.

Catkowicie wyeliminowano elementy ttumiagce, ktore zwykle
przenoszg hatas na zbiornik. Podstawa wykonana z betonu
polimerowego zwieksza mase spoczynkowa, a srodek
ciezkosci zasilacza znajduje sie nizej. Wszelkie drgania

sg skutecznie pochtaniane. W rezultacie poziom hatasu
generowanego przez zasilacz hydrauliczny nie przekracza
75 dB(A) — nawet przy petnym obcigzeniu. Podobne
jednostki zasilajgce emitujg hatas na poziomie 85 dB(A).
Nizszy poziom emisji hatasu ogranicza potrzebe stosowania
dodatkowych srodkéw ograniczajacych hatas i ponoszenia
wynikajgcych z tego kosztow, a przy tym zapewnia znacznie
lepsze warunki pracy, nawet w niewielkiej odlegtosci od
zasilacza hydraulicznego.

MNIEJ NIESPODZIANEK, WIEKSZA
DOSTEPNOSC

Nowoczesne koncepcje systemow automatyki sprawdzg sie
w przysztosci tylko wtedy, gdy bedg mogty dostosowywac
sie do innowacyjnych rozwigzan i nowych srodowisk.
Aplikacje i ich moduty bedg wymieniac¢ informacje

i polecenia, korzystajgc z otwartych interfejsow,
technologii bezprzewodowych i inteligentnych koncepcji
monitorowania stanu. CytroBox juz teraz oferuje takie
funkcje. Zasilacz CytroBox jest wyposazony w pakiet
wstepnie skonfigurowanych czujnikow przewodowych
obstugiwanych przez naped. Interfejsy Multi Ethernet
oraz Open Core umozliwiajg wygodne wykorzystywanie
danych dostarczanych przez te czujniki w systemach
wyzszego poziomu lub w nowoczesnych rozwigzaniach
architektury automatyki. Dodatkowo wbudowana ustuga

loT CytroConnect pozwala operatorom w tatwy sposéb

i bez ryzyka korzystac¢ z potencjatu technologii loT takich
jak ustugi Pay-per-Use. Dostep do wszystkich informacji

o zasilaczu - od stanu komponentéw i punktu operacji

po przyszte potrzeby w zakresie konserwacji oraz analizy
predykcyjne — mozna tatwo uzyskac¢ w dowolnym miejscu,
korzystajac z narzedzi z pakietu Rexroth Online Diagnostics

Network (ODiN).

CytroConnect

Dzieki zintegrowanej ustudze loT CytroConnect firma
Bosch Rexroth oferuje wszystkie elementy niezbedne

do korzystania z zasilacza hydraulicznego wysokiej
dostepnosci. Oparty na przegladarce panel kontrolny
CytroConnect Monitor pokazuje biezacy status roboczy bez
dodatkowych optat i niezaleznie od stosowanego interfejsu
uzytkownika - zaréwno na smartfonach i tabletach, jak i na
komputerach PC. Ustuga CytroConnect Maintain, ktéra
moze by¢ subskrybowana w cyklu miesiecznym, umozliwia
ocene niezawodnosci i stanu ptynu hydraulicznego oraz
jednostki napedowej - dwdch kluczowych elementow.
Ustuga CytroConnect Predict umozliwia analize
predykcyjng catego systemu i korzystanie z funkcji
pay-per-use. Dzieki algorytmom uczenia maszynowego
oferowanym w pakiecie Online Diagnostics Network (ODiN)
konserwacje mozna planowac i wykonywac w sposob
bardziej oszczedny, maksymalnie wykorzystujac okres
eksploatacji poszczegdlnych komponentow.

CytroConnect MONITOR: Dzieki rozwigzaniu
CytroConnect MONITOR operatorzy majg staty, tatwy
dostep do wszystkich informacji dotyczacych zasilacza
CytroBox. Gromadzone dane sg przesytane do opartego

na przegladarce panelu kontrolnego CytroConnect Monitor
za pomocg interfejsu Multi-Ethernet lub 4G-LTE. W ten
sposoéb informacje na temat aktualnego stanu operacyjnego
oraz kluczowe wskazniki mozna przegladac¢ na dowolnym
urzadzeniu (tablecie, smartfonie lub komputerze

PC). Ustuga oferowana w modelu ,plug and play” jest
dostepna bezptatnie i nie wymaga dodatkowej instalacji.
CytroConnect standardowo wspotpracuje z zasilaczem
CytroBox.

CytroConnect MAINTAIN: Pakiet CytroConnect
MAINTAIN pozwala gromadzi¢ dane dotyczgce
niezawodnosci i okresu eksploatacji najwazniejszych
elementow (oleju hydraulicznego oraz jednostki
napedowej). Wszechstronne informacje dotyczace
korelacji predkosci serwomotoru i przeptywu umozliwiaja
monitorowanie nieszczelnosci systemu, a korelacja danych
silnika i ci$nienia roboczego pozwala okresli¢ zachowanie
napedu. Czujnik nieszczelnosci, czujnik temperatury

i poziomu, czujnik czastek statych, czujnik wody oraz
czujnik tlenu to dodatkowe Zrodta danych, ktore mozna
wykorzystywac do diagnozowania stanu. Jesli wystgpiag
odchylenia, system automatycznie informuje operatoréw za
pomocg komunikatu typu push.
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CytroConnect PREDICT: Ustuga CytroConnect Predict
odpowiada za analize predykcyjng systemu, pozwalajaca
zapewni¢ maksymalng dostepnosc. Jesli wystgpig
odchylenia, system automatycznie oblicza przewidywany
czas eksploatacji danego elementu i od razu informuje
operatora za pomocg komunikatu typu push. W ten sposob
w planie konserwacji mozna z wyprzedzeniem uwzglednic
dziatania predykcyjne, zapewniajac tym samym maksymalng
dostepnosc systemu.

Najwazniejsze dane techniczne

Zasilacz hydrauliczny CytroBox

Cisnienie robocze maksymalne 315 bar
Przeptyw maksymalny 160 I/min
Moc 30 kW
Objetos¢ wymiany oleju 501
Maksymalna objetosc¢ zbiornika 1501
Poziom hatasu <75db(A)

Kontakt dla czytelnikow:

inz. Aleksander Kalisiak

tel.: +4822 73819 34

e-mail: aleksander.kalisiak@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Roboty liniowe teraz jeszcze
bardziej wszechstronne

Od przesuwania matych czesci po
przenoszenie duzych ciezarow:
rozszerzona oferta podsystemoéow
kartezjanskich otwiera nowe
obszary zastosowan

» Zaprojektowane fabrycznie roboty
liniowe do pracy w wielu miejscach
i Z roznymi obcigzeniami

» ctrIX AUTOMATION jako
wspotuzytkowana platforma
automatyzacji

» Opcjonalnie dostepne roboty
z zainstalowanym fabrycznie
oprogramowaniem, ktore
przyspiesza ich uruchamianie
i programowanie

Zaprojektowane fabrycznie
roboty liniowe sa dostepne
w réznych rozmiarach,

dzieki czemu nadajg sie do
zastosowan wymagajacych
duzej dynamiki i doktadnosci
powtdrzeniowej, a ponadto
pozwalaja zaoszczedzi¢ czas.
Przyktad: suwnica liniowa 2D
do zamontowania na $cianie
(Zrédto ilustracji: Bosch
Rexroth)

Firma Bosch Rexroth rozszerzyta swoja
oferte robotow liniowych, ktore sa
przeznaczone do réoznych zastosowan
w automatyce przemystowej, o nowe
kombinacje i rozmiary osi. Podsystemy
kartezjanskie obstuguja teraz

wiecej roznych obszaréw roboczych

i obciazen, i moga by¢ wykorzystywane
np. do przenoszenia akumulatoréow

lub w logistyce wewnatrzzaktadowej.
Wyboér robotéw liniowych i ich
rozmiarow jest szybki i tatwy dzieki
wstepnie zdefiniowanym kombinacjom
osi. Nastepnie mozna dokonczy¢
konfiguracje robotéw w trybie online
oraz zamowi¢ je w postaci fabrycznie
zmontowanych podsystemow,
opcjonalnie ze sterownikami dla nowej
platformy ctriX AUTOMATION. Kazdy
system wieloosiowy jest rowniez
dostepny jako pakiet Smart Function
Kit do przenoszenia lub dozowania. Zainstalowane
fabrycznie oprogramowanie umozliwia jeszcze szybsze
uruchamianie i intuicyjne programowanie robotéw, co
znacznie przyspiesza prace projektowe.

Rozszerzona oferta robotow liniowych obejmuje osiem
kombinacji osi w 68 rozmiarach. Roboty te mozna
wykorzystac w réznych sektorach, takich jak motoryzacja
(w tym produkcja akumulatoréw), farmaceutyka i branza
szybko zbywalnych towaréw konsumpcyjnych (FMCG).
Zakres zastosowan obejmuje podnoszenie i uktadanie,
pozycjonowanie, paletyzacje, podawanie, przesuwanie,
tadowanie, a nawet dozowanie.

Uzywane w logistyce wewnatrzzaktadowej, np. do
pobierania i pakowania zamdwionych produktéw,

nowe systemy wieloosiowe majg duze zakresy robocze,

z dtugoscig skoku do 3 metrow w kierunkach X iY oraz

do 1,5 metraw kierunku Z. Zakres obcigzen zostat teraz
rozszerzony do 160 kg w systemach tréjosiowych i 200 kg
w dwuosiowych. Dzieki temu roboty kartezjanskie nadaja
sie do wielu zadan, takich jak przenoszenie pojedynczych
czesci, kontenerow i skrzynek.

Zmontowane fabrycznie systemy wieloosiowe z opcjonalnym
pakietem Smart Function Kit do przenoszenia lub dozowania
zapewniajg duzg produktywnosc i dobrg jakos¢ procesow,

a przy tym maja mate wymagania w zakresie konserwacji.
Zawdzieczaja to swoim szczegdlnym wiasciwosciom, takim
jak duza sztywnos¢, dynamika i wysoka powtarzalnosc

oraz nowej platformie crtIX AUTOMATION, ktora nadaje sie
znakomicie do sterowania ztozonymi sekwencjami ruchow.

Standardowa procedure wyboru odpowiedniego
podsystemu i okreslenia jego rozmiarow mozna wykonac
szybko i tatwo za pomoca predefiniowanych procesow
referencyjnych, wykorzystujac narzedzie LinSelect. Podczas
gdy projektowanie odbywa sie za pomoca konfiguratora
online, w sklepie internetowym mozna pobrac¢ dane
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Zestawy Smart Function Kit z fabrycznie zainstalowanym oprogramowaniem
utatwiaja nie tylko uruchamianie i programowanie robotéw, lecz réwniez
podtaczanie do nich zewnetrznych urzadzen peryferyjnych.

(Zrodto ilustracji: Bosch Rexroth AG)

3D CAD, wprowadzac zapytania lub zamawiac systemy. Aby
ograniczy¢ do minimum czas instalacji, firma Bosch Rexroth
dostarcza skonfigurowanego przez klienta robota jako
urzadzenie wstepnie zmontowane. W razie potrzeby robot
moze byc¢ dostarczony wraz z kompletnym uktadem zasilania
i okablowaniem. Aby uruchamianie robota byto tatwiejsze,
odpowiednie parametry osi sg przechowywane w pamieci
enkodera silnika i mogg by¢ odczytywane automatycznie.
Montaz usprawniajg rozne elementy mocujace i interfejsy.

Dodatkowe oprogramowanie pakietéw Smart Function

Kit do przenoszenia lub dozowania pozwala zaoszczedzi¢
jeszcze wiecej czasu. Kreator, ktory wchodzi w sktad
zainstalowanego fabrycznie pakietu oprogramowania,
intuicyjnie przeprowadza uzytkownika przez proces
uruchamiania. Parametryzacja i konfiguracja osi systemu jest
przeprowadzana automatycznie. Projektowanie sekwencji
ruchow odbywa sie za pomocg narzedzi graficznych,

z wykorzystaniem gotowych modutéw funkcjonalnych,

i moze zajac dostownie kilka minut. Dzieki elastycznemu
potaczeniu platformy sprzetowej i innowacyjnemu
oprogramowaniu mozna odtwarzac¢ nawet ztozone ruchy
liniowe metodg prostego programowania graficznego.
Integracja liniowa tez nie sprawi najmniejszego problemu,
jesli zastosujemy odpowiednie moduty funkcjonalne.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Adam Piekos

tel.: +48 17 27555 04

e-mail: adam.piekos@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Nawet 40 km/h
bez zmiany biegu

Silnik ttokowy osiowy o zmiennej chtonnosci A36VM firmy Bosch Rexroth zostat
zbudowany specjalnie z mysla o uktadach napedowych. Zapewnia on maszynom
samobieznym wiekszg szybkos¢ i site uciagu.

» Rozwiazanie dla napedéw hydrostatycznych sterowanych elektronicznie

» Zakres kata wychytu korpusu zwiekszony do 38° a maksymalne
cisnienie - do 530 baréw

» Sprawdzona konstrukcja, zoptymalizowana pod katem
istniejacych konstrukcji pojazdow

Wiegksza moc i predkosé
maszyn - ttokowo osiowy
silnik o zmiennej chtonnosci
A36VM firmy Bosch Rexroth.
(Zrédto obrazu: Bosch
Rexroth AG)

Silnik ttokowy osiowy o zmiennej chtonnosci A36VM
firmy Bosch Rexroth jest zoptymalizowany z mysla

o uktadach napedowych. Wiekszy zakres kata wychytu
korpusu i maksymalne cisnienie 530 barow sprawia, ze
maszyna samobiezna staje sie szybsza i wydajniejsza.
Jazda z predkoscia do 40 km/h staje sie mozliwa bez
dodatkowej zmiany przetozenia przektadni. Zakres
kata wychytu korpusu przy chtonnosci nominalnej

125 cm? jest rowny 5-38°, podczas gdy w wersji

255 cm?® wynosi on 5-36°.

Dzis$ potrzebne sg jeszcze szybsze i jeszcze bardziej
elastyczne maszyny samobiezne. Niezaleznie od tego,

czy poruszajg sie po drogach publicznych, czy poza nimi

- maszyny budowlane, rolnicze i komunalne mogg dziata¢
w sposob bardziej ekonomiczny, jesli majg wiekszg site
uciagu i osiagaja wieksza predkos¢. To, co w przesztosci
byto mozliwe tylko z dodatkowymi przetozeniami, teraz
mozna tatwo osiagnac dzieki nowemu silnikowi A36VM
firmy Bosch Rexroth. Ten silnik ttokowy osiowy o zmienne;j
chtonnosci jest oparty na sprawdzonej konstrukgji silnika
AB6VM, ale zostat zoptymalizowany z mysla o wymaganiach
wspotczesnych uktadow napedowych.

Od 0 do 40 km/h na jednym biegu

Silnik A36VM jest idealnym rozwigzaniem dla napedow
hydrostatycznych sterowanych elektronicznie dzieki dwom
udoskonaleniom: zwiekszeniu zakresu kata wychytu korpusu
do 38° i maksymalnego cisnienia do 530 baréw. W rezultacie
maszyna moze osiagnac¢ 40 km/h bez zwiekszania predkosci
obrotowej silnika spalinowego czy instalowania ztozonej
przektadni o zmiennych przetozeniach.

Sprawdzona podstawa

Podstawag konstrukcji nowego silnika ttokowego osiowego
o zmiennej chtonnosci A36VM firmy Bosch Rexroth jest
sprawdzony, uzywany od ponad 30 lat silnik ABVM, ktorego
konstrukcja zostata zmodyfikowana i udoskonalona pod
katem wymagan wspotczesnych uktadow napedowych.
Nowy model ma zwiekszony zakres kata wychytu korpusu
(przy chtonnosci nominalnej 125 cm3 jest to 5-38°, adla
wielkosci 255 cm?® - 5-36°). Dzieki przetaczaniu zaworéw
silnik A36VM jest bardziej wydajny, a ponadto ma mnie;j
punktéw uszczelnienia. Zoptymalizowano rowniez jego
wymiary gabarytowe w scistej wspotpracy z producentami
osi napedowych i pojazdéw. Dzieki swojej kompaktowej
budowie oraz optymalnemu rozmieszczeniu zaworow,
czujnikow oraz portdéw przytgczeniowych, mozliwe staje
sie zastosowanie tego silnika w wiekszosci wspotczesnie
konstruowanych pojazdéw.
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Dodatkowe funkcje dostepne dzieki
oprogramowaniu uktadu napedowego

Oprogramowanie BODAS eDA umozliwia optymalizacje
maszyny samobieznej pod kgtem energochtonnosci oraz
zuzycia paliwa. Ponadto z oprogramowaniem uktadu
napedowego zintegrowane jest zabezpieczenie silnika
spalinowego przed rozbieganiem i przegrzaniem oraz
kontrola obcigzenia silnika spalinowego. Pomaga to

w przedtuzeniu cyklu eksploatacji maszyny. Tryby jazdy
dostosowane do potrzeb umozliwiajg jazde z wykrywaniem
obciazenia lub jazde z predkoscia proporcjonalng do
obcigzenia, dynamiczne przyspieszanie lub precyzyjne
pozycjonowanie. Dostepne sg rowniez kompleksowe
opcje diagnostyczne i zdefiniowane strategie dziatania

w sytuacjach awaryjnych, a takze praktyczne funkcje, takie
jak petzanie lub ograniczenie predkosci.

Kontakt dla czytelnikow:

mgrinz. Krzysztof Sobon

tel.: +48 22 738 18 60

e-mail: krzysztof.sobon@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Zrownowazony rozwoj dzieki
regeneracji produktow

Drugie zycie uzywanych czesci - modernizacja w ramach programu regeneracji

produktow firmy Bosch Rexroth.

Zrownowazony rozwoj: kluczowy czynnik
tworzacy wartos¢ na rynku B2B

Zmiany w kierunku zréwnowazonego rozwoju zachodzg juz
od dawna. Jest on kluczowym czynnikiem decydujgcym

o optacalnosci i wiekszej wartosci inwestycji. Co wiecej,
Swiadomosc ekologiczna i spoteczna firmy to obecnie jedno
z wazniejszych kryteriéw dotyczacych zakupu wyposazenia.

Regeneracja produktéw wspiera zréwnowazony rozwéj (Zrédto ilustracji: Bosch Rexroth)

IMPRESSUM

7:51 jest dodatkiem informacyjnym spétek Bosch Rexroth AG.
Wydawca polskiego wydania:

Bosch Rexroth Sp. zo.o.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa,

tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgodg wydawcy.

www.boschrexroth.pl

Produkty regenerowane stanowig istotng czesc oferty firmy
Bosch Rexroth, wpisujgc sie w koncepcje zréwnowazonego
rozwoju. Program regeneracji produktéw ma na celu naprawe
uzywanych czesci zamiast wyrzucaniaich, czyli przedtuzenie
ich przydatnosci eksploatacyjnej. W ramach tej inicjatywy
firma Bosch Rexroth odbiera uzywane napedy oraz elementy
systemow sterowania od klientow i przywraca ich sprawnosg,
poddajac je jednoczesnie profesjonalnej modernizacii.

rexroth

A Bosch Company

Produkty zyskuja nowe zycie dzieki
profesjonalnej modernizacji

1. Dtuzszy czas eksploatacji i nizsze koszty
2. Oszczedzanie zasobow
3. Zmniejszenie zuzycia energii

4. Obnizenie emisji CO?

Regeneracja produktow:
gotowe na nowe zycie

To, co juz nadobre przyjeto sie w sektorze konsumenckim,
teraz odgrywa coraz wiekszg role takze w branzy
produkcyjnej: regeneracja, recykling i odsprzedaz
uzywanych czesci. Program regeneracji produktow firmy
Bosch Rexroth otwiera nowe mozliwosci w automatyce
przemystowej. Firmy moga dzieki niemu przyczynic sie

do ochrony srodowiska i ograniczy¢ koszty, stawiajgc na
zrownowazony rozwoj.

Zasada ,Ponownego wykorzystania”, ktdra przyjeta firma
Bosch Rexroth, jest prosta: elementy systemoéw automatyki
sg regenerowane zgodnie z najnowoczesniejszymi
standardami, dzieki czemu zyskujg nowe zycie. Zwracane
czesci moga by¢ zaniedbane, zanieczyszczone, wadliwe
lub po prostu zuzyte. Wszystkie zuzyte elementy podlegajg
wymianie i sg objete 24-miesieczng gwarancjg. Wszystkie
komponenty - na przyktad w uzywanym urzadzeniu
sterujgcym - sg doktadnie sprawdzane. Jesli tylko jest

to mozliwe, produkty sg kompleksowo usprawniane pod
wzgledem technicznym. Po zakonczeniu procesu regeneracji
jakos¢ zmodernizowanych czesci jest taka sama jak

w przypadku nowych komponentéw.

Zregenerowane produkty zapewniajg wiele korzysci, jesli
chodzi o zréwnowazong produkcje - ich wytworzenie
wymaga zuzycia mniejszej ilosci energii i materiatow

niz w przypadku nowych produktéw. To z kolei oznacza
mniejsza emisje gazdw cieplarnianych i mniejszg ilosc
wygenerowanych odpadéw. Regeneracja czesci przyczynia
sie do zachowania cennych zasobodw, a jej slad weglowy jest
0 ponad potowe mniejszy w poréwnaniu z produkcja nowych
komponentow.
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Regeneracja oznacza rowniez korzysci pod wzgledem
kosztéw dla klienta, poniewaz otrzymuje on produkt tej
samej jakosci, o takiej samej trwatosci eksploatacyjnej — ale
nie musi inwestowac w nowe urzadzenie. Przektada sie to
na wieksza dostepnosc czesci zamiennych oraz mozliwose
znacznego skrocenia przestojow zaktadu.

Jeslinie potrzebujesz juz napedu lub komponentéw
systemu sterowania, odkupimy je od Ciebie. Przywrdcimy

im sprawnosc¢, poddajac je regeneracji i modernizacji. Za
kazdy zwrdcony produkt otrzymasz note kredytowg. W ten
sposdb mozesz przyczynic sie do ochrony cennych zasobow,
ograniczajac koszty.

Zwraca¢ mozna wszystkie produkty marek Rexroth
i Indramat w ramach napedow i sterowan.

Zrownowazony rozwoj - dostosowany
pakiet ustug

Zrownowazony rozwoj juz dawno przyjat sie na rynku
konsumenckim. Teraz to takze coraz wazniejszy czynnik
tworzacy wartos¢ w sektorze B2B. Istotng role odgrywaja
w tym obszarze zaawansowane koncepcje serwisowe.
Szeroki wybdr ustug ukierunkowanych na zrownowazony
rozwdj pozwala chroni¢ zasoby i zmniejszy¢ koszty. Firmy
moga dzieki temu oferowac mozliwos¢ zakupu produktow
na korzystnych warunkach, zapewniajac wiekszg wartos¢
dodana.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Dominik Skoneczny

tel.: +4822 738 1869

e-mail: dominik.skoneczny@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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