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Bosch Rexroth aktywnie
wspiera edukacje: nowoczesna
sciezka edukacyjna w BCU
przy Lotniczych Zaktadach

Naukowych

BCU - pracownia Przemystu 4.0 (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Firma Bosch Rexroth, uznawana za

lidera w dziedzinie technologii napedéw

i systemow sterowania, podjeta sie
ambitnego zadania - kompleksowo
wyposazyta sale dydaktyczne w nowo
powstajacym Branzowym Centrum
Umiejetnosci (BCU) w dziedzinie
automatyki przemystowej przy Lotniczych
Zaktadach Naukowych (LZN) we Wroctawiu.
Celem gtéwnym przedsiewziecia jest
wsparcie przygotowania kadr na potrzeby
nowoczesnej gospodarki w branzy
elektroniczno-mechatronicznej poprzez
utworzenie i wsparcie funkcjonowania

placowki, ktora dzieki Scistej wspotpracy
z przemystem, bedzie miata szanse
korzysta¢ z najnowoczesniejszego sprzetu,
technologii i wiedzy ekspertéw z dziedzinie
automatyki przemystowej, automatyzacji

i Przemystu 4.0. Zatozenie to zostanie
zrealizowane poprzez przeszkolenie do
30.06.2026 r. prawie 400 uczestnikow

i obejmowac bedzie w 1/3 miode osoby

- tzn. ucznidéw technikum, ok. 200 oséb
dorostych - zaréwno studentow jak

i pracownikéow zaktadow przemystowych

i ponad 30 nauczycieli ksztatcenia
zawodowego.

Na bazie tych zasobow stworzona zostata innowacyjna
sciezka dydaktyczna, ktérej celem jest uzupetnienie wiedzy
teoretycznej zdobywanej przez kursantow, praktycznymi
umiejetnosciami niezbednymi w nowoczesnym

przemysle. Branzowe Centrum Umiejetnosci bedzie
prowadzito dziatalnos¢ edukacyjno-szkoleniowa,
integrujagco-wspierajaca, innowacyjno-rozwojowa oraz
doradczo-promocyjna, tagczac edukacje z nowoczesnym
przemystem. Dlatego tez baza dydaktyczna udostepniana
bedzie szkotom, uczniom, nauczycielom, organizacjom
branzowym i podmiotom przemystowym, w celu realizacji
wspolnych przedsiewziec¢ szkoleniowo-edukacyjnych.
Utworzone w LZN centrum edukacyjne stanie sie miejscem
ksztatcenia, fachowych porad, wymiany doswiadczen,

ale takze laboratorium pozwalajgcym przetestowac, czy
dana technologia nadaje sie do wdrozenia w konkretnym
przypadku. Projekt ten jest odpowiedzig na rosnace
zapotrzebowanie na wykwalifikowanych specjalistéw

w dziedzinie automatyki i Przemystu 4.0, ktore bedzie rosto
takze w przysztosci. Bosch Rexroth, dziatajac we wspotpracy
z Lotniczymi Zaktadami Naukowymi i Stowarzyszeniem
Inzynieréw i Technikdw Mechanikéw Polskich (SIMP)
stworzyt kompleksowa koncepcje edukacyjna, ktéra

taczy teorie z praktyka, umozliwiajgc wszystkim chetnym
nastawionym na rozwoj w dziedzinie nowych technologii,
zdobycie umiejetnosci potrzebnych do pracy w dynamicznie
rozwijajacych sie sektorach technologicznych.

Nowoczesne pracownie: krok po kroku

Szczegdtowy program nauczania, obejmuje rézne aspekty
nowoczesnych systeméw automatyki i sterowania.
Uczestnicy szkolen beda mieli okazje przejs¢ przez wszystkie
etapy, poczawszy od budowy i uruchomienia, poprzez
eksploatacje i monitorowanie linii produkcyjnych zgodnie

z koncepcjg Przemystu 4.0. Aby to osiggnac, utworzono
szes$¢ pracowni, o roznym stopniu zaawansowania, z ktérych
piec ukierunkowanych jest na konkretne zagadnienia

i zdobywanie technicznych umiejetnosci, a szosta niejako
taczy zdobytg wczesniej wiedze w postaci stworzonej,

w petni zautomatyzowanej edukacyjnej linii montazowe;j.

Pracownia elektroniki i montazu

Nauka praktycznych umiejetnosci rozpoczyna sie w pracowni
elektroniki i montazu, gdzie szkolone osoby zaznajomig sie

z podstawami elektroniki i elektrotechniki. Zajecia obejmowac
beda montaz elektroniki i automatyki. Na tym etapie nauka
polegac bedzie na przygotowaniu podstaw teoretycznych do
projektowania i montazu automatyki zgodnie z dokumentacja
techniczng i obowigzujgcymi standardami branzowymi.
Zwienczeniem tego etapu nauki jest realizacja projektu
montazu szafy sterowniczej ze sterownikiem PLC, modutami
wejscia/wyjscia, zasilaniem, zadajnikami oraz siecig Ethernet.
Tego typu szafy zawierajgce podstawowe podzespoty
sterowania wykorzystywane beda w kolejnych pracowniach.
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BCU - pracownia elektroniki i montazu (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Pracownia nowoczesnych systemow
sterowania

Kolejna pracownia zwigzana jest z naukg programowania
sterownikow PLC na zmontowanych wczesniej
stanowiskach. Zajecia obejmowac bedg podstawy
programowania w srodowisku CODESYS oraz obstuge
modutow wejscia/wyjscia. Dzieki zadajnikom sygnatow oraz
czujnikom (indukcyjnym, ultradZzwiekowym czy czujnikom
temperatury) kursanci bedg mogli odbierac i przetwarzac
dane, ktore zostang wyswietlone na panelu HMI a takze
moga je zapisywac w bazach danych lub przesytac¢ do
chmury obliczeniowej. Nauka obejmowac bedzie rowniez
nowoczesne protokoty komunikacji pomiedzy Swiatem

OT i T, takie jak MQTT, REST/API, czy OPC UA. Jednym

z kluczowych celow jest nauka programowania m.in.

w srodowisku Node-RED, co umozliwi realizacje prototypow
sterowania i wizualizacji dla projektéw edukacyjnych.

BCU - pracownia nowoczesnych systemdéw sterowania
(Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Pracownia automatyki

W czasie zaje¢ w pracowni automatyki, kursanci beda
mieli okazje zapoznac sie z bardziej ztozonymi uktadami
wykonawczymi stosowanymi w automatyce przemystowej
oraz zich diagnostyka. Beda pracowac z serwonapedami,
modutami liniowymi, falownikami oraz silnikami
elektrycznymi. Nauka obejmie programowanie ruchu
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i sterowania tych elementow, ktére podtgczone bedg do
sterownika PLC. Nauka obejmie samodzielne ¢wiczenia,
w tym programowanie ruchu osi i systeméw mechatroniki
oraz zbieranie informacji diagnostycznych.

Pracownia automatyzacji i robotyki

BCU - pracownia automatyki (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Celem zaje¢ w tej pracowni jest poznanie zaawansowanych
technologii zwigzanych z automatyzacja i robotyka. Zajecia
obejmowac bedg implementacje aplikacji do automatyzacji
montazu, takich jak inteligentne systemy mechatroniczne

i wkretarki. Kursanci beda uczyc¢ sie budowy i podstaw
programowania typowych robotow wykorzystywanych

w procesach produkcyjnych, poznajgc dziatanie klasycznych
rozwiazan robotyki takich jak roboty: jednoosiowe, typu
delta czy pracujace w uktadzie kartezjanskim. Dodatkowo
zapoznaja sie z konstrukcja i dziataniem robotéw 7 osiowych
oraz zasadami wspolnej pracy robota z cztowiekiem na
przyktadzie cobota czyli robota wspotpracujgcego. Kluczowe
umiejetnosci zdobywane w tej pracowni to zrozumienie
uktadu wspdtrzednych, osi oraz kinematyki i zasad ich
programowania.

BCU- pracownia automatyzacji i robotyki (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)
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BCU - pracownia automatyzacji i robotyki, cobot Kassow Robots
(Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Pracownia intralogistyki

Nastepny etap nauki to pracownia intralogistyki, czyli
procesow automatyzacji transportu wewnatrzzaktadowego
opartego na technologii AMR (autonomiczne roboty
mobilne). W pracowni zainstalowane zostaty pojazdy
AMR wraz z przyktadowg infrastruktura, ktore pozwolg na
zrozumienie zasad lokalizacji z zastosowaniem algorytmu
SLAM, budowy pojazdow autonomicznych. Nauka polegac
bedzie na zdobywaniu praktycznych doswiadczen

przy zastosowaniu transportu autonomicznego,

w obstudze lokalnych buforow produktow i elementow
wykorzystywanych w procesie produkcji.

BCU - pracownia intralogistyki - AMR: Active Shuttle (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Pracownia Przemystu 4.0

Zwienczeniem catego procesu edukacyjnego jest pracownia
Przemystu 4.0, gdzie wykorzystana zostanie wiedza,
zdobyta na wczesniejszych etapach nauki. W tej pracowni
znajduje sie zrobotyzowana linia montazowa wraz ze
stanowiskiem pracy recznej, ktéra umozliwia realizacje
szeregu zaawansowanych zadan w procesie produkcji
przyktadowego produktu, jakim jest model czarnej skrzynki
wykorzystywanej w samolotach. Kursanci zaznajomig sie z:

» Koncepcjg Przemystu 4.0: wprowadzenie do cyfryzacji
i nowoczesnych technologii, ktére zwiekszaja elastycznosc,
wydajnosc¢ i personalizacje procesow produkcyjnych.

» Zasadami Zwinnej Produkcji: optymalizacja proceséw
produkcyjnych poprzez systemowa eliminacje przestojow
oraz bteddw, co prowadzi do zwiekszenia efektywnosci
i 0szczednosci zasobow.

» Procesami oszczedzajgcymi energie: analiza i wdrazanie
rozwigzan zmniejszajacych zuzycie energii na linii
produkcyjnej, co jest korzystne zarowno ekonomicznie,
jak i ekologicznie.

» Programowaniem linii produkcyjnej: nauka
programowania i konfiguracji zautomatyzowanych
systemow produkeyjnych, ktére pozwalajag na realizacje
specyficznych zadan montazowych.

» Systemami monitorowania produkcji: inteligentne kioski
i tzw. dashboardy umozliwiajgce prace operatorom,
monitorowanie i kontrole proceséw w czasie pracy.

» Produkcja przyktadowego produktu: od przygotowania
przyktadowej konfiguracji poprzez zaopatrzenie
w niezbedne podzespoty do produkcji za pomoca pojazdu
AMR, a w koncu zmontowanie gotowego produktu.

» Procesami monitorowania i diagnostyki: wykorzystanie
elementow automatyki oraz dodatkowych czujnikow
do zbierania parametrow oraz danych umozliwiajacych
monitorowanie stanu technicznego linii.

BCU - podczas szkolenia (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)
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Zastosowanie wiedzy i doswiadczenia
Bosch Rexroth

W trakcie zaje¢ wykorzystywane sg zaréwno gotowe
stanowiska dydaktyczne z portfolio Bosch Rexroth, jak
réwniez stanowiska stworzone konkretnie pod specjalne
potrzeby LZN i BCU. Jest to mozliwe dzieki doswiadczeniu
inzynieréw Bosch Rexroth, takze temu zdobytemu podczas
budowy centrum szkoleniowo-pokazowego Factory of

the Future Lab w siedzibie firmy w Warszawie. Projekt ten
pokazuje, jak nowoczesne technologie moga wspierac
edukacje i przygotowywac przysztych specjalistow do pracy
w przemysle, gdzie technologia i automatyzacja odgrywaja
kluczowa role.

Inicjatywa firmy Bosch Rexroth w Lotniczych Zaktadach
Naukowych to doskonaty przyktad tego, jak biznes moze
aktywnie wspierac¢ edukacje i rozwdj nowej generacji
technikow, inzynierow i specjalistow. Dzieki zaangazowaniu
i nowoczesnemu podejsciu do nauki, kursanci beda mieli
mozliwos¢ zdobycia praktycznych umiejetnosci, ktore sg
niezbedne w nowoczesnym przemysle, co z pewnoscia
przyczyni sie do ich przysztych sukcesow zawodowych.

Projekt ten nie tylko tworzy oferte edukacyjna Branzowego
Centrum Umiejetnosci przy Lotniczych Zaktadach
Naukowych, ale takze stanowi krok w kierunku innowacji

i rozwoju technologicznego w Polsce. Bosch Rexroth
pokazuje, jak wazne jest inwestowanie w edukacje

i rozwijanie potencjatu mtodych ludzi, ktorzy beda
ksztattowac przysztosé przemystu.

BCU - podczas szkolenia (Fot. Bosch Rexroth Sp. z 0.0.)

Kontakt dla czytelnikow:

Jolanta Kowalczyk

+4822 7381806
jolanta.kowalczyk@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Cata naprzod w kierunku
ogolnokrajowej sieci stacji
tankowania wodoru

Firma Bosch Rexroth we wspétpracy z partnerami tworzy napedy sprezarek, ktore
zapewnhnia wydajng prace stacji tankowania wodoru

Wraz z partnerami z branzy wodorowej firma Bosch Rexroth opracowata skalowalna oferte napedéw serwohydraulicznych do sprezarek o mocy od 10 do 280 kW. (Zrédfo ilustracji: Bosch Rexroth AG)

Wodor produkowany z odnawialnych
zrodet energii odgrywa kluczowa
role w realizacji globalnych celow
klimatycznych. Jest to wolna od CO2
alternatywa wobec paliw kopalnych,
przeznaczona w szczegolnosci

dla pojazdow uzytkowych.
Doswiadczenia z elektromobilnoscia
pokazuja, jak wazna dla sukcesu
nowej technologii jest kompleksowa
infrastruktura fadowania. Na targach
Hannover Messe 2024 firma Bosch
Rexroth zaprezentowata uktady
napedowe do sprezarek i pompy
kriogeniczne, opracowane wspoélnie
z producentami i operatorami

z Europy i USA, umozliwiajace
ekonomicznga eksploatacje stacji
tankowania wodoru o krotkim czasie
napetniania.

Zgodnie z decyzja Unii Europejskiej, do 2030 roku

stacje tankowania wodoru dla samochodow osobowych

i ciezkich pojazdow uzytkowych musza by¢ zainstalowane
we wszystkich weztach miejskich i co 200 km wzdtuz
transeuropejskiej sieci transportowej. Réwniez Stany
Zjednoczone wyznaczyty sobie ambitne cele. Amerykanskie
Stowarzyszenie Ogniw Paliwowych i Wodoru przewiduje, ze
w USA w 2030 roku bedzie potrzebnych okoto 4300 stacji
tankowania wodoru. ,Dzieki naszym nowym rozwigzaniom
technicznym, w $cistej wspotpracy z partnerami z branzy
wodorowej, mozemy zapewni¢ wyjatkowe wsparcie

w osiggnieciu tych celéw” — powiedziat dr Steffen Haack,
prezes zarzadu firmy Bosch Rexroth AG.

Tankowanie wodoru jest znacznie bardziej skomplikowane
technicznie niz w przypadku benzyny i oleju napedowego,
czy tez elektrycznych stacji tadowania. Problem polega na
tym, ze woddr jest przechowywany na miejscu w postaci
ciektej w temperaturze -253°C lub jako gaz w zbiornikach
pod réznym cisnieniem. Aby mozna byto nim tankowac
pojazdy, wodor musi by¢ sprezony w kontrolowany sposob
do cisnienia od 700 do 900 baréw. W tym celu potrzebne sg
solidne napedy do sprezarek.
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100 kg wodoru w ciagu

mniej niz 10 minut

Wykorzystujac kilka dekad doswiadczen w dziedzinie
technologii hydraulicznych, firma Bosch Rexroth we
wspodtpracy z partnerami opracowuje niestandardowe
rozwigzania dla ekonomicznej infrastruktury wodorowej.
Celem jest zatankowanie 100 kg wodoru przez pojazd
ciezarowy w czasie krotszym niz 10 minut. Majac petny
zbiornik, taki pojazd moze przejechac okoto 1000 km.

We wspdtpracy z FirstElement Fuel, liderem rynku
komercyjnych stacji tankowania wodoru w USA, firma

Bosch Rexroth opracowata kriopompe, ktéra moze sprezac
nawet 600 kg ciektego wodoru na godzine. Kriopompa,

ktdra zostata zaprezentowana po raz pierwszy na targach
Hannover Messe 2024, taczy sprawdzone serwohydrauliczne
napedy pomp, oprogramowanie i nowy cylinder sprezajacy.
Pierwsze stacje paliw zostang wyposazone w te nowg
technologie w 2025 roku.

Ponad 100 operacji
tankowania dziennie

Kriopompa to tylko jeden z przyktadow zastosowania
napedow sprezarek w roznych produktach. Firma

Bosch Rexroth oferuje ponadto inne systemy napedowe
przeznaczone do sprezania zarbwno gazowego, jak

i ciektego wodoru. Produkty firmy Bosch Rexroth o réznych
klasach wydajnosci maja szeroki zakres zastosowan:

od wewnetrznych stacji tankowania wozkow widtowych

w centrach logistycznych po stacje tankowania samochodow
osobowych i ciezarowych.

Rozwiazania firmy Bosch Rexroth opieraja sie na seryjnych
komponentach i wykorzystujg przektadnie hydrostatyczne,
ktore sa szczegodlnie wytrzymate i kompaktowe.

Ukfady napedowe sprezarek moga by¢ instalowane

w matych przestrzeniach. W poréwnaniu z poprzednimi
elektromechanicznymi napedami pomp, zapewniaja

one znacznie wieksza predkosc przeptywu i sg duzo
wydajniejsze. Przeznaczone do pracy ciggtej, mogg obstuzyc
kilkaset operacji tankowania dziennie w trybie start-stop.

Firma Bosch Rexroth opracowuje technologie produkcji,
sprezania, przechowywania i wykorzystywania wodoru.
Do 2030 roku zamierza osiggna¢ okoto pie¢ miliardow
euro obrotu w tym segmencie biznesowym. W latach
2021-2026 bedzie inwestowac okoto 500 milionow euro
rocznie w rozwoj i produkcje technologii H2.

Kontakt dla czytelnikow:
mgr inz. Kamil Kryszyn
+482273819 14
kamil.kryszyn@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Firma Bosch Rexroth
prezentuje skalowalne
rozwiazania zwiekszajace
otwartosc i bezpieczenstwo
maszyn pakujacych

System automatyzacji z technologia aplikacji i wstepnie skonfigurowanymi
pakietami rozwigzan dla maszyn pakujacych zapewnia maksymalna swobode,

mozliwosci integracji i bezpieczenstwo

» 40 lat doswiadczenia w branzy opakowan

» Solidne i tatwe w instalacji rozwigzania napedowe z szafa sterownicza lub bez
» Systemy przemieszczen zapewniajgce wydajne przeptywy materiatéw i towarow

Firma Bosch Rexroth oferuje réwniez fabrycznie skonfigurowane pakiety rozwiazan dla maszyn
pakujacych, np. zestawy rozwiazan dla maszyn do formowania pionowego i poziomego, napetniania
i pieczetowania. (Zdjecie: Bosch Rexroth AG)

Producenci maszyn pakujacych potrzebuja
otwartych, skalowalnych rozwiagzan z zakresu
automatyki, aby odpowiednio wyposazy¢
maszyny i zaktady w réznych segmentach -
od najnizszego poprzez sredni po najwyzszy
- oraz moc szybko reagowac¢ na nowe
wymagania rynku. Oferta firmy Bosch Rexroth
w branzy opakowan obejmuje rozwigzania

z zakresu automatyki wyrézniajace sie duzymi
mozliwosciami integracji, skalowalnoscia,
bezpieczenstwem i otwartoscia.

Rozwigzania te zapewniaja maksymalna
swobode w projektowaniu nowoczesnych,
przysztosciowych maszyn pakujacych.
Platforma automatyzacji ctriX AUTOMATION dzieki swojej
architekturze aplikacji umozliwia integrowanie pojedynczych
funkcji w prosty sposob. Pozwala to na sprawne
dostosowanie proceséw automatyzacji do konkretnych
wymagan produkcyjnych i przyspiesza rozwijanie nowych
koncepcji maszyn. Uzytkownicy mogg szybciej reagowac na
zmiany na rynku.

Platforma ctrIX AUTOMATION zapewnia otwartosc i duze
mozliwosci integracji na roznych poziomach, na przyktad
poprzez oprogramowanie ctriX MOTION obstugujace
sterowanie przemieszczeniami, robotyke i sterowanie
CNC. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu firmy Bosch
Rexroth w branzy opakowan, platforma ctriX AUTOMATION
jest doskonale przygotowana do sprostania biezacym

i przysztym wyzwaniom stojacym przed tg branza. ,Klienci
moga korzystac z naszego jadra systemu przemieszczen,
rozbudowywac to jgdro o wtasne funkcje lub zintegrowac
z nim jadro wtasnego systemu. Mogg réwniez dodac
specjalne funkcje i wtasng kinematyke. Sprawia to, ze sg
niezalezni od producentéw rozwiazan do automatyki” -
wyjasnia Tobias Gerhard, starszy menedzer ds. rozwoju
sprzedazy szybko zbywalnych towaréw konsumpcyjnych
(FMCG) w Europie Srodkowej w firmie Bosch Rexroth.

ctrIX DRIVE: napedy bezszafkowe o duzej
wydajnosci

Firma Bosch Rexroth ma prawie 20-letnie do$wiadczenie
w zdecentralizowanej technologii napedow. Juz w 2014 .
wyposazyta w naped pierwszg na Swiecie maszyne

do pakowania bez szafy sterowniczej. Od tego czasu

firma stale rozwija te technologie i dzi$ oferuje trzecig
generacje napeddw bezszafowych, oprécz rozwigzania
opartego na szafach. Zdecentralizowane rozwigzania
napedowe zapewniajg duzg wydajnosc, a ich wyposazenie
w okablowanie jest czynnoscia szybka i prostg. Solidne
jednostki napedowe sg dostepne w klasie ochrony IP65, co
pozwala na ich stosowanie réwniez w trudnych warunkach.

W ten sposob reagujemy na trend. Jako pionier technologii
napedow bezszafkowych, mozemy zaoferowac klientom
korzysci wynikajgce z naszego wieloletniego doswiadczenia
na rynku. Wykorzystujac rozwigzanie ctrIX DRIVE,
zapewniamy znacznie wieksza skalowalnosc i topologie
napedow w klasie ochrony IP65” — mowi Gerhard.

ctrIX FLOW: innowacyjny system
przemieszczen zapewniajacy efektywny
przeptyw materiatow i towarow

Firma Bosch Rexroth ma w swojej ofercie réwniez dwa
systemy przemieszczen: ctrIX FLOWHS i ctrIX FLOW6D.
Dzieki przyspieszeniu do 10 G i predkosci 5 m/s, system
przemieszczen liniowych ctriX FLOWHS zapewnia szybkie

i dynamiczne ruchy. Mnigjsze przenosniki umieszczone

w odlegtosci zaledwie 40 mm od siebie sprawiaja, ze
system potrzebuje znacznie mniej miejsca. To kompaktowe
rozwigzanie mozna konfigurowacé w sposéb odpowiedni

do réznych topologii i zastosowan, takich jak elastyczne
podawanie produktu w maszynach pakujgcych. Naped ctrlX
FLOWHS zostat wyposazony w prowadnice liniowe firmy
Bosch Rexroth przeznaczone dla konkretnych zastosowan.
Potaczyli$my w nim nasza fachowg wiedze w zakresie
techniki przemieszczen liniowych i elektrycznosci. Naped
ten jest w petni zintegrowany z zestawem narzedzi

ctrIX AUTOMATION. Wykorzystuje jego otwartosé

i bezpieczenstwo oraz caty ekosystem.

Dzieki zastosowaniu przenosnikéw, ktore poruszajg sie
w szesciu stopniach swobody w bardzo matej przestrzeni,
system planarny ctrIX FLOW6D zapewnia duzg elastycznosc,
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precyzje i wydajnosc bezkontaktowego transportu

i pozycjonowania. W poréwnaniu z innymi rozwigzaniami
dostepnymi na rynku, system ten jest oparty na koncepcji
magnesow trwatych, ktéra pozwala na manipulowanie
przenosnikami w powietrzu lub w pionie. Ma on jeszcze
jedna wazng zalete: pozwala unikng¢ dodawania ciepta
do procesu, co ma kluczowe znaczenie w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym, poniewaz nie wymaga
dodatkowego chtodzenia. ctrIX FLOW6D jest sterowany
przez system ctrIX CORE, ktéry zapewnia dostep do
szerokiej gamy aplikacji. Umozliwia to zastosowanie nowych
rozwigzan do indywidualnych procesow lub koncepcji
maszyn.

Otwartosé, skalowalnosé i bezpieczenstwo
w automatyce

,Otwartos¢, bezpieczenstwo i skalowalnosc platformy ctriX
AUTOMATION pozwala producentom maszyn elastycznie
reagowac na zmiany rynkowe i wyposazac¢ swoje maszyny na
potrzeby segmentu klasy sredniej i bardziej wymagajgcych
zastosowan. Segment klasy $redniej zyskuje na znaczeniu,
poniewaz zapewnia rownowage miedzy kosztami
awydajnoscia, a tym samym spetnia wymagania szerszej
bazy klientéw” - podsumowuje Gerhard.

Ciggte wprowadzanie aktualizacji i poprawek do
oprogramowania zwieksza bezpieczenstwo. Mozliwe

jest réwniez pobieranie nowych funkcji oprogramowania,
zarzadzanie ustawieniami urzadzenia i przeprowadzanie
aktualizacji za posrednictwem portalu ctrIX Device Portal.
,Nasze rozwigzanie umozliwia bezpieczny zdalny dostep do
elementdéw sterujgcych bez dostepu fizycznego. Oznacza
to, ze aktualizacje zabezpieczen i nowe funkcje moga by¢
instalowane niezaleznie od lokalizacji” - wyjasnia Gerhard.

Gotowe pakiety rozwigzan

Nasza oferte uzupetniajg fabrycznie skonfigurowane pakiety
rozwigzan, przeznaczone dla sektora maszyn pakujacych.
Przyktadem sg pakiety dla maszyn do formowania
pionowego i poziomego, wypetniania i pieczetowania,
idealnie dostosowane do tych celéw. ,Nasze rozwigzanie
jest wyposazone w otwarty szablon aplikacji, ktory moze byc¢
rozszerzany i rozwijany przez producentow OEM. Pakiety
rozwigzan pozwalajg obnizyc¢ koszty tworzenia nowych
produktow, przyspieszy¢ ich wprowadzanie na rynek oraz
utatwi¢ ich dostosowywanie do wymagan klientéw” - mowi
Gerhard.

Kontakt dla czytelnikow:
mgr inz. Pawet Orzech
+48227381876
pawel.orzech@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Elektryfikacja maszyn mobilnych -
konkretne, zintegrowane
i bezpieczne rozwiazania

Srodowisko, w ktérym zyjemy,

ma znaczacy wptyw na jakos¢é

zycia, dlatego wielkie wysitki
czlowieka skierowane sa wlasnie

na zrOwnowazony rozwaoj i poprawe
tego srodowiska. Dlugoterminowy
rozwadj elektromobilnosci ma
dwojaka role. Ma za zadanie chroni¢
klimat, nie szkodzac jednoczesnie
interesom réznych sektorow
przemystu (motoryzacyjnego, maszyn
rolniczych, maszyn budowlanych),

w ktorych Europa odgrywa kluczowa
role. W przemysle motoryzacyjnym,
ale takze w sektorze pojazdow
terenowych, przejawia sie to giéwnie
w presji na zmniejszenie zuzycia
paliw kopalnych, a co za tym idzie,
zmniejszenie emisji CO2.

Komisja Europejska wyznaczyta kilka ambitnych celow
w zakresie zmniejszenia wptywu na klimat:

» osiagniecie ,neutralnosci weglowej” do 2050 . oraz

» osiagniecie 55% redukcji emisji do 2030r.

Zaostrzenie limitéw zmusza wielu producentéw do
wprowadzania nowych i kosztownych technologii
redukujacych emisje. Aby osiggnac te cele, wszystkie
pojazdy wyposazone w silniki spalinowe musza szybko
przyjac strategie, ktore pozwolg im emitowac coraz
mniej gazow cieplarnianych. Zasadniczo muszg one
szybko dokonac¢ dekarbonizacji. Jedng z drog, ktorg
podaza sie w celu spetnienia wymagan Komisji, jest
rozszerzenie wykorzystania pojazdéw (samochodow, ale
takze maszyn budowlanych i/lub rolniczych) zasilanych
energia elektryczng, ogdlnie znang jako droge rozwoju
elektromobilnosci.

Rozwigzania eLion

Elektromobilnos$¢ bedzie kluczem do rozwoju wszystkich
przysztych maszyn rolniczych i budowlanych - tak mozna
podsumowac strategie, ktérg Bosch Rexroth wdraza, aby
sprosta¢ nowym wymaganiom rynku off-highway.

Wprowadzona platforma eLION jest tego wyraznym
przyktadem. Zasadniczo Bosch Rexroth nie zamierza
rezygnowac z rozwoju technologicznego systemoéw zasilania
maszyn roboczych, a wrecz przeciwnie, koncentruje sie

na rozwoju bardzo szerokiego portfolio produktow, ktore
umozliwiajg integracje miedzy swiatem hydrauliki i elektryki.

Portfolio eLion (Zrédto obrazu: Bosch Rexroth AG)

Sercem tego nowego systemu jest falownik EDS1, specjalnie
zaprojektowany, aby wytrzymac trudne warunki pracy, ktore
zwykle wystepuja w maszynach roboczych. Na przyktad,
moze on wytrzymac¢ mechaniczne wstrzasy o siledo 50 g

i uderzenia o sile do 8 g. Ponadto, posiada juz wbudowane
funkcje bezpieczenstwa wymagane przez norme ISO

13849 w celu zagwarantowania poziomu wydajnosci PL

d, . W falowniku zaimplementowano od samego poczgtku
funkcje takie jak ,bezpieczne wytgczenie momentu
obrotowego”, ,bezpieczna komunikacja”, ,bezpieczna
predkosc”.

Rozwigzania elLION zostaty opracowane w zakresie mocy
znamionowej od 20 kW do 200 kW, z mozliwoscia osiagniecia
mocy szczytowej do 400 kW, i umozliwiajg rozwoj platform

dla wszystkich zastosowan, od maszyn kompaktowych po
maszyny ciezkie, oraz wszystkich funkcji maszyny, od trakcji po
narzedzia. Portfolio produktéw zostato opracowane specjalnie
dla rynku off-highway i obejmuje wszystkie komponenty
wymagane do integracji uktaddw hydraulicznych, elektrycznych
i elektronicznych: falowniki EDS1, silniki elektryczne EMS1,

tadowarki poktadowe, konwertery DC/DC, manipulatory
i oczywiscie potgczenia elektryczne specjalnie zaprojektowane
do pracy w typowych warunkach pracy maszyny robocze;j.

Platforma eLION nie powstaje, aby zastgpic hydraulike, ale
aby uzupetnic¢ jg w celu zapewnienia najlepszej wydajnosci
w zaleznosci od zastosowania i potrzeb operatora.

Integracja napedu hydraulicznego i elektrycznego umozliwia
zmniejszenie poziomu hatasu maszyny, bez ograniczania

jej wydajnosci, zapewniajgc statg i doktadng kontrole
napedu. Silniki elektryczne i falowniki zostaty w petni
zaprojektowane i wyprodukowane przez firme Bosch
Rexroth, natomiast tadowarki poktadowe i przetwornice
DC-DC zostaty opracowane we wspotpracy z Brusa HyPower
AG, szwajcarska firma z prawie 40-letnim doswiadczeniem
w sektorze elektromobilnosci.

Wspotpraca ta jest tak strategiczna dla Bosch Rexroth, ze
firma zdecydowata sie zainwestowac w Brusa HyPower,
przejmujac mniejszosciowy pakiet udziatow, aby potaczyc
uzupetniajace sie kompetencje obu firm i zaoferowac
klientowi koncowemu produkty wysokiej jakosci. Klient
otrzyma wsparcie w opracowaniu najbardziej efektywne;j
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Falownik do zastosowan w terenowych maszynach roboczych
z komunikacja SAE J 1939. (Zrédto obrazu: Bosch Rexroth AG)

aplikacji elektrohydraulicznej dla swojej maszyny dzieki
mozliwosci wspodtpracy z zespotami aplikacyjnymi eLION,
ktorych zadaniem jest sledzenie i doradzanie klientowi, ktory
zamierza zelektryfikowac swojg maszyne juz od pierwszych
krokow projektowych.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Pawet Pandzierski

+48 227381865
pawel.pandzierski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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