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Firma Bosch Rexroth rozszerza swaj
kompleksowy system przenosnikow
VarioFlow o nowy wariant przenosnika
tasmowego VarioFlow z powierzchnia

o bardzo drobnych oczkach. Dzieki

temu pakowane szybkozbywalne towary
konsumpcyjne (FMCG) sa transportowane
w sposdb delikatny i wydajny. Przenosnik
VarioFlow doskonale uzupetnia
dotychczasowg oferte systemow VarioFlow,
przyspiesza prace inzynieryjne i umozliwia
dostosowanie przeptywu materiatow do
indywidualnych potrzeb.

Nowy przenosnik tasmowy VarioFlow to samodzielny
system przenos$nikowy do elastycznego transportu
produktow z branzy FMCG, delikatnych produktéw

i réznorodnych przedmiotow. Ten modutowy system

ma powierzchnie o bardzo drobnych oczkach, prawie
catkowicie zamknieta i gtadka. Dzieki temu nadaje sie

do masowego transportu produktow niestabilnych lub
umieszczonych w opakowaniach foliowych, np. matych
torebkach ze zgrzewanymi krawedziami. Moze by¢ jednak
réwniez uzywany do przenoszenia duzych lub szerokich
produktéw, takich jak paczki recznikow papierowych

lub papieru toaletowego. Produkty, ktére sg z natury
stabilne, mogg nawet wystawac na boki w sekcjach
poziomych. W odréznieniu od konwencjonalnych systemdw

przenosnikéw tancuchowych, modutowe przenosniki
tasmowe nadajg sie réwniez do bezposredniego
przenoszenia gteboko ttoczonych plastikowych tacek, ktére
zwykle majg delikatng powierzchnie styku.

Moduty podstawowe dostosowane do
indywidualnych potrzeb - identyczne
komponenty systemu

Przenosnik tasmowy VarioFlow jest wyposazony w tasmy
modutowe o standardowych szerokosciach 406 i 608

mm. Skalowalne ztgcza krzyzowe umozliwiajg rowniez
integratorom wprowadzanie niestandardowych szerokosci
tasm z identycznymi komponentami systemu. Podstawowe
elementy modutowego przenosnika tasmowego obejmujg
jednostke bazowg napedu, jednostke nawrotng, profil sekcji
oraz tuki pionowe i poziome. Umozliwiajg one konstruowanie
przenosnikéw o dtugosci do 30 m i uktaddéw z tukami po obu
stronach oraz osiggniecie predkosci przenoszenia do

40 m/min za pomoca jednego napedu. Jesli chodzi

o akcesoria, to w modelach VarioFlow plus i VarioFlow belt
wykorzystano identyczne komponenty systemu, takie jak
prowadnice produktu, zestawy nog i zestawy napedowe.

Szybka konfiguracja i projektowanie za
pomoca oprogramowania MTpro
MTpro, bezptatne i intuicyjne oprogramowanie do

projektowania systemoéw montazowych, pomaga
uzytkownikom na roznych etapach, od wyboru i konfiguracji,

Przeno$nik tasmowy VarioFlow z powierzchnig o bardzo

drobnych oczkach, prawie catkowicie zamknieta i gtadka, do
zastosowan w branzy FMCG oraz sektorze farmaceutycznym
i ochrony zdrowia. (Zdjecie: Bosch Rexroth AG).

po zamawianie produktéw firmy Bosch Rexroth. Za pomoca
kreatora mozna btyskawicznie tworzy¢ nawet najbardziej
ztozone konstrukcje i uktady systemow. Zintegrowana
funkcja oceny indywidualnej konfiguracji sprawia, ze projekt
nie musi by¢ sprawdzany przez osobe trzecia, co jeszcze
bardziej przyspiesza prace inzynieryjne.

Szybka i prosta instalacja

Inteligentne rozwigzania przyspieszaja réwniez montaz
poszczegodlnych sekcji przenosnika tasmowego.
Przyktadowo, liczba szyn slizgowych, ktére trzeba
zainstalowac, jest mniejsza w poréwnaniu ze standardowymi
rozwigzaniami dostepnymi na rynku. Szyny slizgowe sg
montowane z boku bez uzycia nitéw, dzieki czemu nie jest
konieczna obrébka powierzchni bieznej, a tasma VarioFlow
pracuje niezwykle ptynnie i zuzywa sie w bardzo niewielkim
stopniu.

Dowiedz sie wiecej
- zeskanuj kod QR
Llub kliknij LINK

Kontakt dla czytelnikow:
mgrinz. Jakub Wypniewski

+48 227381867
jakub.wypniewski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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podwoéjna wydajnosc
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Przemieszczaj duze tadunki dynamicznie i precyzyjnie.
Wysokowydajny kompaktowy modut CKR-280 z napedem
pasowym skraca czasy cyklu dzieki dwém niezaleznie
napedzanym stolikom.

(Zrédto obrazu: Bosch Rexroth AG)

przy duzych obciazeniach

Kompaktowa o$ do duzych obciazen z dwoma stolikami optymalizuje
zapotrzebowanie na przestrzen i czasy cyklu w dynamicznych
aplikacjach w sektorze systemow manipulacyjnych.

Os liniowa do dynamicznego przemieszczania dwdch mas
o wadze do 385 kg kazda

Moze by¢ indywidualnie konfigurowana jako pojedyncza o$
lub robot liniowy

Przeznaczona do aplikacji wymagajacych wysokich momentow
napedowych i krétkich czaséw cyklu

Firma Bosch Rexroth rozszerza swoja serie kompaktowych
modutéw CKR o innowacyjna o$ z podwdjnym napedem
pasowym do dynamicznego przemieszczania tadunkow

o tacznej nosnosci do 770 kg. Nowa o$ CKR-280 do duzych
obciazen taczy funkcje dwdch osi liniowych w jeden system
liniowy. Dwa niezaleznie napedzane stoliki w jednej ramie
umozliwiajq dynamiczne aplikacje o wysokich momentach
napedowych i krétkich czasach cyklu. Kompaktowy system
podwdjnego przemieszczania oszczedza cenng przestrzen
montazowa i zwieksza produktywnos¢, jednoczesnie
oszczedzajac czas i koszty zwigzane z inzynierig, montazem
i uruchomieniem. Nowe rozwigzanie mozna zamowi¢ jako
pojedyncza o$ lub potaczyé¢ z innymi osiami liniowymi

w system wieloosiowy, z mozliwoscia dotaczenia pakietu
napedowego.

Czy to w produkcji akumulatoréw, intralogistyce, czy
automatyzacji maszyn: Wiele branz coraz czesciej poszukuje
kompaktowych rozwigzan do przemieszczania duzych
tadunkow o wysokiej dynamice. Dzieki nowej wersji

z podwaojnym napedem pasowym w serii kompaktowych
modutéw CKR w rozmiarze 280, Bosch Rexroth oferuje
przestrzennie zoptymalizowang o$ do duzych obciazen,

ktéra moze obstugiwac dwa tadunki o wadze do 385 kg
kazdy oraz momenty napedowe do 250 Nm.

Dwa stoliki w osi z podwdjnym napedem pasowym moga
by¢ przesuwane niezaleznie od siebie na wytrzymatej
aluminiowej ramie kompaktowego modutu. Dzieki dwom
zintegrowanym taricuchom napedowym, wiele zadan moze
by¢ teraz realizowanych za pomocg jednej osi liniowej
zamiast dwoch. Pozwala to zaoszczedzic czas, koszty

i przestrzen montazowa.

Aby umozliwic szybkie i tatwe projektowanie, kompaktowe
moduty moga by¢ konfigurowane online w dtugosciach do
5,50 m. Na zyczenie klienta firma Bosch Rexroth oferuje
réwniez moduty o wydtuzonym zakresie ruchu. Wysokie
przyspieszenia- do 5 g- oraz maksymalna predkosé

5 m/s zapewniajg optymalne warunki do uzyskania

krotkich czasow cyklu przy zachowaniu wysokiej precyzji

i powtarzalnosci na poziomie +/- 0,05 mm. Profil ruchu moze
by¢ dowolnie konfigurowany — w zaleznosci od potrzeb
klienta.

CKR-280, po wprowadzeniu na rynek, zostanie zintegrowany
z narzedziami e-tool jako nowy rozmiar dla systemoéw jedno
i wieloosiowych.

Kontakt dla czytelnikow:
mgr inz. Adam Pieko$

+48 17 2755504
adam.piekos@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Nowoczesny serwohydrauliczny naped
Bosch Rexroth poprawia efektywnos¢
energetyczna pras do gtebokiego ttoczenia,
zmniejszajac zuzycie energii i surowcow.

» Oszczednosé nawet 30 procent energii dzieki rekuperacji

Wieksza elastycznosc za sprawg modutowego modelu
poduszki matrycy i gornego ttoka

> Wyzsza produktywnosc i jakos¢ proceséw, opcje
cyfryzacji

Serwohydrauliczny uktad napedowy

firmy Bosch Rexroth zwieksza wydajnos¢
procesu formowania blach. Rekuperacja
(odzyskiwanie energii) moze zwiekszy¢
sprawnosc¢ energetyczng pras do gtebokiego
ttoczenia nawet o 30%. Producentom
maszyn modutowa konstrukcja utatwia
prace projektowe i montazowe. Z kolei
klienci koncowi osiagaja korzysci,
poniewaz urzadzenie zajmuje mniej miejsca
i potrzebuje mniej oleju. Blacha moze by¢
formowana w sposob bardziej produktywny
i zapewniajacy lepsza jakosé¢. Jednoczesnie
rozwiazanie to oferuje wiecej mozliwosci

w zakresie cyfryzacji. Uzytkownicy koncowi
moga na przyktad ograniczy¢ do minimum
przestoje dzieki monitorowaniu stanu.
Nowoczesne prasy do gtebokiego ttoczenia powinny
formowac blache w sposéb zapewniajacy niezmiennie
wysoka wydajnosc i jakos¢, zuzywajac przy tym jak najmniej
energii. Jednoczesnie producenci maszyn wymagaja
standaryzowanych koncepcji napedow, ktore umozliwiajg
im ekonomiczne wdrazanie szerokiej gamy aplikacji.

W szczegodlnosci wazne jest obnizenie kosztow prac
projektowych i montazowych.

Pod tym wzgledem serwohydrauliczny uktad napedowy
firmy Bosch Rexroth oferuje wiele korzysci. Moduty

sktadajgce sie z zespotu pompy serwohydraulicznej i bloku
sterowania mozna wykorzystac do zasilania poduszki
matrycy i gérnego sitownika zgodnie z wymaganiami. Jesli
oba rozwigzania serwohydrauliczne sg obstugiwane za
pomoca wspolnego elektrycznego uktadu napedowego,
taka prasa do gtebokiego ttoczenia pozwala zaoszczedzic
nawet 30% energii w porownaniu z konwencjonalng prasa
hydrauliczng sterowang zaworami.

Znaczny wzrost sprawnosci energetycznej jest mozliwy

z jednej strony dzieki serwomotorowi regulacja predkosci
obrotowej, ktéry zapewnia doktadnie takg moc, jaka jest
wymagana w kazdym punkcie cyklu prasowania. Z drugiej
strony, podczas gtebokiego ttoczenia, czes¢ energii
procesowej moze by¢ odzyskiwana przez rekuperacje
falownika, ktory reguluje site ttoczenia zamiast zaworu
sterujgcego. Odzyskana energia elektryczna moze zostac
oddana z powrotem do sieci lub dostarczona do gérnego
ttoka za posrednictwem wspdlnej szyny DC. Zmniejsza
to zuzycie energii przez maszyne bezposrednio podczas
procesu ttoczenia.

Co wiecej, serwohydrauliczny uktad napedowy oferuje
dodatkowe mozliwosci zaoszczedzenia energii poprzez
znaczne zmniejszenie zapotrzebowania na chtodzenie
jednostki hydraulicznej. Przyczynia sie do tego wysoki
poziom wydajnosci i zdecydowana redukcja strat

dtawienia, ktora zmniejsza stopien nagrzewania sie oleju
hydraulicznego. W rezultacie mozna zaprojektowac mniejszy
zasilacz, ktory w niektorych przypadkach moze pracowac
bez zadnego chtodzenia, co dodatkowo obniza koszty
inwestycyjne i operacyjne.

Wydajne formowanie blach: serwohydrauliczny uktad napedowy
firmy Bosch Rexroth zwigksza sprawnosc energetyczna pras do
gtebokiego ttoczenia. (Zdjecie: Bosch Rexroth AG)

Wieksza produktywnosc¢, jakosé
i przejrzystosc

Cyfrowe sterowanie napedem serwohydraulicznym ma
korzystny wptyw na jakosc, przejrzystosé i wydajnosé
procesu. Wartosci cisnienia, pozycji, predkosci i sity
mozna bardzo precyzyjnie kontrolowac, co umozliwia
produkowanie czesci blaszanych z duza, powtarzalng
doktadnoscia, polepszajac ich jakos¢. Na przyktad naped
gornego ttoka moze réwniez dziataé przy bardzo matych
predkosciach silnika, wynoszacych zaledwie kilka obrotéw
na minute. Jednoczesnie szybko reagujgce serwomotory
umozliwiajg skrécenie czasu cyklu i zwiekszenie wydajnosci.
Rdzne opcje pomp z dwupunktowymi lub proporcjonalnymi
systemami regulacji, az po sterowanie wielokwantowe,
dodatkowo rozszerzajg zakres projektowania. W efekcie
energooszczedna koncepcja napedu staje sie atrakcyjna

w przypadku wielu innych zastosowan.

Ponadto naped serwohydrauliczny umozliwia analize danych
w celu optymalizacji procesu i monitorowania stanu, co
pozwala ograniczy¢ do minimum przestoje.

Kontakt dla czytelnikow:

inz. Aleksander Kalisiak

+4822 7381934
aleksander.kalisiak@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Edukacja w duchu
' Przemystu 4.0.

Nowoczesne zaktady przemystowe staja dzis przed wyzwaniem taczenia efektywnej produkcji z rozwojem kompetencji pracownikow. Jednym

z najskuteczniejszych sposobdow na realizacje tego celu jest skorzystanie z dostepnych programéw dofinansowania, ktére umozliwiajq zaréwno
unowoczesnienie linii produkcyjnych, jak i stworzenie lub rozbudowe stanowisk szkoleniowych w firmie. Dofinansowania na modernizacje zaktadow
przemystowych pozwalaja przedsiebiorcom inwestowa¢ w nowoczesne technologie, automatyzacje i systemy sterowania, ktére zwiekszaja wydajnosc¢

i konkurencyjnosc firmy.

Rozwdj kompetencji pracownikow

Dzieki srodkom na modernizacje, mozliwe jest jednoczesne
stworzenie wewnatrzzaktadowych centrow szkoleniowych
lub gniazd praktycznej nauki, wyposazonych w stanowiska
odzwierciedlajgce procesy przemystowe wystepujace

na rzeczywistej linii produkcyjnej lub w innym procesie
technologicznym. Takie rozwigzania pozwalajg pracownikom
na zdobywanie praktycznych umiejetnoscii rozwijanie
kompetencji w warunkach zblizonych do rzeczywistej
produkcji. Jest to szczegdlnie wazne w branzach ktadgcych
nacisk na automatyzacje i Przemyst 4.0, a zwtaszcza 5.0,
gdzie kompetencje w obstudze nowoczesnych systemow sg
kluczowe, a troska o rozwdj pracownika jest na state wpisana
w misje firmy.

Korzysci dla firmy i pracownikéw:

> zwiekszenie efektywnosci procesow produkcyjnych,
przemyst wydobywczy,
podniesienie kwalifikacji pracownikdw,

przyciggniecie mtodych talentéw poprzez nowoczesne
centra szkoleniowe,

» dtugofalowe inwestowanie w rozwaj firmy zgodnie
z trendami Przemystu 4.0.

Nasza oferta

Bosch Rexroth, lider w dziedzinie technologii napedéw
i sterowania, posiada kompleksowg oferte wyposazenia
stanowisk dydaktycznych. Adresowana jest ona nie tylko do

szkot i uczelni, ale rowniez do firm, ktére chcg stworzy¢ witasne,

profesjonalne centrum szkoleniowe w swoim zaktadzie.

Dostarczamy gotowe stanowiska do wewnetrznych centréw
szkoleniowych, a takze realizujemy projekty indywidualne,
dostosowane do konkretnych potrzeb. Jezeli szkolicie Pafistwo
pracownikow wewnetrznie, mozecie zamowic nowe stanowisko
szkoleniowe z naszej pulilub zleci¢ nam opracowanie rozwigzania
indywidualnie dopasowanego do Panstwa potrzeb. Gotowe
stanowiska, w ktére mogg zosta¢ wyposazone Panstwa sale
szkoleniowe mozna znalez¢ pod nastepujacym linkiem:
https://www.boschrexroth.com/pl/pl/akademia/training-systems/

Branzowe Centrum Umiejetnosci

Jednym z przyktaddw kompleksowego wyposazenia pracowni
edukacyjnych przez Bosch Rexroth jest Branzowe Centrum
Umiejetnosci (BCU) Automatyka Przemystowa przy Lotniczych
Zaktadach Naukowych (LZN) we Wroctawiu. Zrealizowany projekt
ma na celu przygotowywanie kadr dla nowoczesnej gospodarki
poprzez dostep do najnowszych technologii, wspotprace

z przemystem i szkolenia uczniow, studentéw, nauczycieli oraz
pracownikéw firm przemystowych. Utworzone w LZN centrum
edukacyjne jest miejscem ksztatcenia, fachowych porad,
wymiany doswiadczen, ale takze laboratorium pozwalajgcym
przetestowac, czy dana technologia nadaje sie do wdrozeniaw
konkretnym przypadku. Projekt ten jest odpowiedzig na rosnace
zapotrzebowanie na wykwalifikowanych specjalistéw w dziedzinie
automatyki i Przemystu 4.0, ktére utrzyma sie takze w przysztosci.

Szczegbdtowy program nauczania obejmuje roznorodne
zagadnienia zwigzane z nowoczesnymi systemami automatyki

i sterowania. Uczestnicy szkolen przechodzg petny proces - od
budowy i uruchomienia, przez eksploatacje, az po monitorowanie
linii produkcyjnych zgodnie z zasadami Przemystu 4.0. W tym

celu powstato szesc¢ specjalistycznych pracowni o roznym
stopniu zaawansowania. Pie¢ z nich koncentruje sie na
konkretnych zagadnieniach i zdobywaniu praktycznych
umiejetnosci technicznych, natomiast szésta integruje
zdobytag wiedze, umozliwiajac prace na w petni
zautomatyzowanej, edukacyjnej linii montazowe;.

Zachecamy do wspdtpracy i odwiedzenia BCU osobiscie

- bedzie to doskonata okazja, aby zapoznac¢ sie

Z howoczesnym wyposazeniem dostarczonym przez firme
Bosch Rexroth. Dzieki udziatowi w wybranym szkoleniu,
mozna na wtasne oczy zobaczy¢, jak innowacyjne
technologie wspieraja nauke i rozwoj umiejetnosci

w dziedzinie automatyki przemystowej. To takze szansa,

aby porozmawiac z ekspertami i pozna¢ mozliwosci, jakie
oferujemy w zakresie wyposazenia sal dydaktycznych dla
szkot, uczelnii centréow szkoleniowych. Szkolenia w BCU dla
pracownikéw chcacych rozwijac sie w dziedzinie automatyki
przemystowej, robotyki czy przemystu 4.0 sg bezptatne do
lutego 2026.

Oferta szkolen: https://bcu-automatyka.pl/kursy-i-szkolenia/

Zapraszamy! #4theFutureOfEducation

Kontakt dla czytelnikow:
Jolanta Kowalczyk

+48 22 738 18 06
jolanta.kowalczyk@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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STEROWANIE | NAPED HYDRAULICZNY

B Hydraulika poziom 2 - Technika proporcjonalna w hydrostatycznych uktadach napedow
maszyn i urzadzen

TERMINY: | 14-15.10.2025 16-17.12.2025

B Hydraulika poziom 3 - Prewencja i diagnostyka uktadéw hydraulicznych
TERMIN: [25-26.11.2025

STEROWANIE | NAPED ELEKTRYCZNY

B Programowanie i parametryzacja serwonapedow Rexroth IndraDrive - kurs podstawowy
(1 dzien)

TERMIN: 18.11.2025

SZKOLENIA OFERTA
TECHNICZNE EDUKACYJNA
kliknij kliknij

lub zeskanuj kod QR lub zeskanuj kod QR

IMPRESSUM

7:51 jest dodatkiem informacyjnym spétek Bosch Rexroth AG.
Wydawca polskiego wydania:

Bosch Rexroth Sp. zo.o.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa,

tel.: 22738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgodg wydawcy. rex rot h

www.boschrexroth.pl A Bosch Company
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