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Efektywne

spawanie laserowe

modutow akumulatorowych

z wykorzystaniem osi liniowych

ze zintegrowanym

pomiarem przemieszczania

RMA, producent maszyn serii Battery
Welder do spawania laserowego modutow
baterii, zwieksza wydajnos¢ swoich maszyn
dzieki wysoce kompaktowemu systemowi
wieloosiowemu firmy Bosch Rexroth.
Sercem systemu jest: zintegrowany system
pomiaru potozenia IMScompact, wysoce
dynamiczne silnik liniowe oraz platforma
sterowania ctrlX CORE.

Spawanie laserowe ogniw i modutéw baterii jest procesem

o krytycznym znaczeniu dla jakosci, ktéry wymaga
powtarzalnej doktadnosci zastosowanej techniki liniowej.
Dzieje sie tak, poniewaz wigzka laserowa musi byc¢
precyzyjnie skupiona na biegunach ogniw i tgcznikach, aby
szybko stopi¢ metal na najmniejszej powierzchni. Tylko w ten
sposéb mozna zapewnic solidne potaczenie elektryczne,

a tym samym wymagana wydajnosc i bezpieczenstwo.

Polski producent maszyn RMA z siedzibg w Gdyni
specjalizuje sie w wysokowydajnych systemach spawania
laserowego ogniw i modutow akumulatorowych, ktére
zapewniaja maksymalna precyzje i krotkie czasy cyklu.
Najnowsza generacja maszyn Battery Welder przekonuje
precyzyjnymi spoinami, minimalnym doptywem ciepta

i krotkimi czasami cyklu wynoszgcymi zaledwie pot sekundy
na ogniwo. Rozwigzania ,pod klucz” znajdujg zastosowanie
m.in. w produkcji modutdéw i pakietdw bateryjnych dla
elektromobilnosci, elektronarzedzi czy stacjonarnych
systemow magazynowania energii.

Zintegrowany pomiar przemieszczenia dla
osi liniowych

Co Fundamentem obecnej serii maszyn jest kompaktowy
system portalowy z piecioma lub szescioma osiami
liniowymi, ktore mozna przesuwac bardzo dynamicznie

z predkosciami do 1 500 mm/s. Poniewaz silniki liniowe

nie pozwalajg na posrednie obliczanie potozenia, ze
wzgledu na brak obracajgcych sie elementow, wymagany
jest bezposredni pomiar przemieszczenia, ktory musi by¢
jak najbardziej kompaktowy i niewrazliwy na pyt laserowy

i czastki spawalnicze. ,Poniewaz dotychczas stosowane
liniaty szklane nie byty pod tym wzgledem wystarczajgce,
nasi klienci wyraznie domagali sie bardziej niezawodnej
metody pomiarowej dla maszyn nowej generacji” - informuje
Pawet Armanski, Lider Sekcji Automatyki w RMA. ,W ramach
naszej wspodtpracy z firmg Bosch Rexroth znalezlismy
rozwigzanie IMScompact - systemu pomiarowego, ktory
jest nie tylko wytrzymaty i precyzyjny ale takze zintegrowany
z prowadnicg liniowg w zoptymalizowanej przestrzeni
montazowej.”

30009300

Maszyny z serii Battery Welder RMA to wysokowydajne systemy
spawania laserowego do produkcji akumulatoréow na duza skale.
Prezentowany tutaj model Battery Welder Max zostat specjalnie
opracowany z mysla o bezproblemowej integracji z w petni
zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi akumulatoréw.
(Zrédto obrazu: RMA)

Pakiety technologiczne z jednego zréodta

Zintegrowany system pomiarowy IMScompact

Z magnetyczng zasada pomiaru jest czescig kompletnego
pakietu mechatronicznego firmy Bosch Rexroth. Oprocz
precyzyjnych prowadnic kulkowych BSHP z IMScompact
obejmuje rowniez silniki liniowe ML3, dynamiczne
serwonapedy IndraDrive Cs oraz elastyczng i otwarta
platforme sterowania ctrlX CORE. W zaleznosci od
modelu maszyny Battery Welder, portal osiowy sktada sie
z maksymalnie osmiu prowadnic kulowych z IMScompact.
Wszystkie interfejsy komponentéw Rexroth - czy to
mechaniczne, elektryczne, czy programowe - pasujag do
siebie od razu” - méwi Armanski. ,Kompletne rozwigzanie
jest tatwe w instalacji, co znacznie przyspiesza nie tylko
inzynierie, ale takze montaz i uruchomienie.”

Aby podtgczy¢ Battery Welder do linii produkcyjnych

o krétkich cyklach, RMA wykorzystuje rowniez elastyczna
technologie przenosnikéw firmy Bosch Rexroth,

w szczegodlnosci modutowy system transferowy TS2plus,
ktéry mozna taczy¢ na rozne sposoby. Inne komponenty
firmy Bosch Rexroth, takie jak szyny kulkowe, sg
wykorzystywane we wtasnej inzynierii mechanicznej

oraz w spotce macierzystej AIC S.A., ktorej prace
rozwojowe sg rowniez wspierane przez RMA. Grupa AIC to
miedzynarodowy dostawca wymiennikow ciepta i rozwigzan
systemdw termicznych do zastosowan w energetyce,
przemysle i cieptownictwie.
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Mniejsza przestrzen montazowa i koszty

W przypadku precyzyjnych maszyn do spawania laserowego,
IMScompact zapewnia wystarczajgco wysoka rozdzielczos$¢
z doktadnoscia pomiaru + 20 um/m i powtarzalnoécig

+1 um. Poniewaz liniat jest zintegrowany z szyng kulkowa,

a enkoder bezposrednio z wézkiem prowadzacym, uktad
jest nie tylko szczegdlnie wytrzymaty, ale takze nie wymaga
zadnych zewnetrznych komponentéw do wykrywania
potozenia liniowego. Zmniejsza to nie tylko koszty
inzynieryjne, ale takze wysitek zwigzany z planowaniem,
logistyka, montazem i uruchomieniem. RMA wykorzystuje

te zalety rowniez w innych seriach maszyn. Przyktadowo,
pozycje pracy sitownikdw pneumatycznych moga byc
wykrywane bezposrednio przez prowadnice liniowg - bez
dodatkowej szyny stabilizujacej lub zewnetrznych czujnikéw.
erwohydrauliczny umozliwia analize danych w celu
optymalizacji procesu i monitorowania stanu, co pozwala
ograniczy¢ do minimum przestoje.

Bezwzgledny pomiar przemieszczenia
minimalizuje czas rozruchu

Uzywany przez RMA IMScompact wspotpracuje z pomiarem
przemieszczenia bezwzglednego i transmisjg danych za
posrednictwem synchronicznego interfejsu szeregowego
(SSI). Stwarza to dodatkowe korzysci dla klienta, poniewaz
spawanie laserowe mozna rozpocza¢ bez kazdorazowej
procedury bazowania. Pozwala to zaoszczedzi¢ okoto

pieciu minut dziennie z korzyscig dla wydajnosci. Kolejnym
waznym kryterium dla RMA byta dtuga zywotnos¢ prowadnic
liniowych BSHP z IMScompact. ,Nowa generacja Battery
Welder dziata niezawodnie od 2022 roku - bez zadnej

Kompaktowy i wytrzymaty: Dzieki
zintegrowanemu systemowi pomiaru
przemieszczenia IMScompact jest w petni
kompatybliny i wymienny z standardowymi
prowadnicami BSHP. (Zrédto obrazu: Bosch
Rexroth AG)

Kompaktowy wozek prowadzacy IMScompact ze
zintegrowanym enkoderem i interfejsem SSI. Stalowa obudowa
chroni magnetyczna metode pomiaru przed wptywami
elektromagnetycznymi. (Zrédto obrazu: Bosch Rexroth AG)

konserwacji systemu IMScompact” - mowi Armanski.
LZintegrowany system pomiaru przemieszczenia

okazat sie znacznie bardziej wytrzymaty w poréwnaniu

z systemami optycznymi, a tym samym znacznie przewyzsza
konwencjonalne rozwigzania.”

Sterowanie modutowe

RMA, we wspodtpracy z Bosch Rexroth, pracuje

nad rozwojem sterowania skoordynowanych

i zsynchronizowanych ruchéw osi liniowych za pomoca
oprogramowania ctrlX MOTION na platformie ctrlIX Core.

Nieustanne rozwijanie wspoétpracy

Poczatek intensywnie rozwijajacej sie kooperacji z firmag
Bosch Rexroth siega czasow przed pandemig COVID,
kiedy RMA poszukiwata nowego, niezawodnego dostawcy
technologii automatyzacji. ,Firma Bosch Rexroth
przekonata nas nie tylko swoja szybka dostepnoscia, ale
takze uzupetniajacymi sie technologiami, tatwg integracja
i wsparciem technicznym dla wymagajgcych rozwigzan
branzowych” - wspomina Armanski.

Po komponentach mechanicznych wprowadzono napedy
liniowe ze zintegrowanym systemem pomiaru potozenia,

a na koncu sterowanie ruchem. ,Wszystkie komponenty
catego systemu sg bardzo wytrzymate, dziatajg precyzyjnie

i niezawodnie” - Lider Sekcji Automatyki. ,Oprocz

szerokiej gamy standardowych komponentdw i rozwigzan
utatwiajacych inzynierie, wazne byty réwniez konkurencyjne
ceny i elastyczne wsparcie firmy Bosch Rexroth.”

412025

Os liniowa maszyny laserowe]j Battery Welder z precyzyjna
prowadnica kulkowa BSHP i zintegrowanym systemem pomiaru
przemieszczenia IMScompact jako enkoderem liniowym. (Zrédto
obrazu: Bosch Rexroth AG)

Whioski i perspektywy

Dzieki pomocy Bosch Rexroth firma RMA byta w stanie
obnizy¢ koszty eksploatacyjne maszyn serii Battery Welder
do akumulatoréw i zwiekszy¢ jej dostepnosc. ,Nasi klienci
doceniajg wysoka dynamike, kompaktowa i wytrzymatg
konstrukcje, a takze bezobstugowa prace w zakresie
kalibracji” - informuje Armanski. ,Nowa seria Battery
Welder z magnetycznym pomiarem przemieszczenia dziata
absolutnie niezawodnie od 2022 roku. Wspodtpraca z firma
Bosch Rexroth w znacznym stopniu przyczynita sie do tego,
ze mozemy optymalnie sprosta¢ wysokim wymaganiom

w zakresie wydajnosci produkcji akumulatoréw, przy
zachowaniu wysokiej dynamiki ruchu i doktadnosci
pozycjonowania.”

RMA korzysta teraz ze zintegrowanego systemu pomiaru
przemieszczenia IMScompact we wszystkich seriach
maszyn. Pracujemy juz nad kolejng generacjg wysoce
dynamicznej serii maszyn Battery Welder do spawania
laserowego akumulatoréw - podkresla Armanski. ,Jestesmy
zawsze otwarci na dalsze ulepszenia funkcjonalne i pomysty
na wprowadzenie nowych produktéw oraz cieszymy sie na
kontynuacje naszej wspotpracy z firma Bosch Rexroth.”

Dowiedz sie wiecej o RMA

Dowiedz sie wiecej o IMScompact

Kontakt dla czytelnikow:
mgrinz. Adam Piekos

+48 17 2755504
adam.piekos@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl



https://www.boschrexroth.com/pl/pl/produkty/rozwiazania-przemyslowe/technika-liniowa/systemy-pomiarowe-imscompact/
https://myrma.eu/pl/
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Firma Dzieki rozszerzonemu portfolio eLION,
Bosch Rexroth umozliwia roboczym maszynom
mobilnym prace z jeszcze wiekszg sita

i wydajnoscia.

Nowe portfolio 96-woltowe z mocnymi silnikami
i falownikami

Silniki EMP1 o gestosci mocy wyzszej do 50%
Ustandaryzowana platforma oprogramowania dla wszystkich
klas napiecia

Bosch Rexroth rozszerza swoja oferte elektryfikacji
eLION o maszyny mobilne Off-Highway z 96-woltowa
architektura elektryczna. Odpowiednia oferta
falownikow i silnikéw, w tym nowa seria EMLA1, jest
przeznaczona do kompaktowych i wydajnych maszyn
budowlanych. Platforma oprogramowania eLION
Power&Motion Control, ktora jest ustandaryzowana dla
wszystkich klas napiecia, tworzy liczne efekty synergii
w catej gamie modeli. W zakresie wysokiego napiecia
nowo opracowane silniki EMP1 o gestosci mocy wyzszej
nawet o 50% pozwalajg zaoszczedzi¢ cenng przestrzen
montazowgq i umozliwiajg wzrost wydajnosci na placach
budowy i polach uprawnych, a takze w lesnictwie,
logistyce i zastosowaniach komunalnych.

Elektryfikacja na rynku maszyn roboczych postepuje we
wszystkich rozmiarach maszyn. Wielu producentéw rozpoczyna
transformacje od kompaktowych maszyn 96-woltowych. Dzieki
dodatkowej ofercie dla tej klasy napiecia firma Bosch Rexroth
tworzy podstawe do efektywnej elektryfikacji catego parku

PORTFOLIO

ELEKTRYCZNE

dla maszyn mobilnych

maszynowego. To wszystko za sprawa ustandaryzowanych
interfejsow, roznych funkcji pojazdow roboczych i koncepcjom
bezpieczenstwa funkcjonalnego.

Portfolio 96-woltowe dla kompaktowych i wydajnych maszyn
obejmuje rowniez nowa serie silnikdow z magnesami trwatymi
EML1. Dzieki czterem dtugosciom silnika i wariantom do
bezposredniego potaczenia z pompami lub przektadniami,
otwiera to szeroki zakres zastosowan. Dostepne sg rowniez trzy
kompaktowe, chtodzone wodga falowniki z serii EDL1 w zakresie
mocy od 25 do 45 kW mocy znamionowej wraz z komunikacja
CAN J1939, protokotem diagnostycznym UDS i w petni
zintegrowanym bezpieczenstwem funkcjonalnym opartym
na1S013849. Potgczenie silnikéw EML1 i falownikow EDL1
umozliwia osiggniecie szczytowej mocy wyjsciowej 80 kW.

Platforma oprogramowania eLION Power&Motion Control
upraszcza elektryfikacje, optymalizuje wydajno$é maszyn

i podczas operowania nig zapewnia wrazenia poréwnywalne

z konwencjonalnymi napedami. Jest to mozliwe dzieki

trzem modutom oprogramowania: Power Control (PCL) do
koordynacji pracy komponentéw wysokonapieciowych (HV),
komunikacji oraz Bezpieczenstwa Elektrycznego i Zarzadzania
Mocg. Ponadto moduty oprogramowania eDA eLION i eOC
eLION zapewniajg zoptymalizowang pod katem aplikacji funkcje
jazdy i wysoce wydajne funkcje robocze przy cichej pracy
uktadu hydraulicznego. Wprowadzenie na rynek planowane jest
na koniec 2025 r., a pierwsze projekty pilotazowe sg juz w toku.

W ramach skalowalnej oferty wysokonapieciowej eLION, firma
Bosch Rexroth prezentuje rowniez nowa serie silnikow EMP1,
ktéra dzieki zoptymalizowanej konstrukcji elektromagnetyczne;j
zapewnia do 50% wiecej mocy w tej samej przestrzeni
montazowej. Dzieki temu rozwigzania napedowe sg jeszcze
bardziej kompaktowe i Izejsze. Dostepne w pieciu dtugosciach
w zakresie mocy ciagtej od 30 do 175 kW oraz dzieki roznym
konfiguracjom uzwojen, silniki szybkoobrotowe nadaja sie

Portfolio firmy Bosch Rexroth rozszerzone o nowe, 96-woltowe silniki
i falowniki, wysokonapieciowe silniki EMP1 o imponujacej gestosci mocy oraz

ujednolicona platforme oprogramowania dla wszystkich klas napiecia.
(Zrédto obrazu: Bosch Rexroth AG)

zarowno do elektryfikacji uktadu napedowego, do pracy jako
generator lub jako naped pompy do hydraulicznych funkcji
roboczych.

Niezmiennie wysoka sprawnos$c¢ w catym zakresie predkosci
obrotowych silnikow EMP1 optymalnie wspiera wszystkie typy
napedow, zwieksza wydajnos¢ maszyn i wydtuza zywotnosc
akumulatora.

Dowiedz sie wiecej -->

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Pawet Pandzierski

+48 22 738 18 65
pawel.pandzierski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl


https://www.boschrexroth.com/pl/pl/produkty/rozwiazania-dla-maszyn-mobilnych/mobilne-napedy-elektryczne/
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WYTRZYMALE

SILOWNIKI

do pracy
pod duzym obcigzeniem

Nowa, wysokowydajna wersja sitownika elektromechanicznego EMC-HP obejmuje szeroki zakres
zastosowan do pracy pod duzymi obciazeniami, oferujac sity do 250 kN.

Wysoka moc i precyzja do wymagajacych zastosowan
tatwe projektowanie i szybka konfiguracja

Mozliwos$¢ smarowania olejem podczas pracy pod ciggtym
obcigzeniem

Zestaw czujnikow informujacy o koniecznosci smarowania
lub o aktualnej temperaturze oleju

Niezaleznie od tego, czy chodzi o prasowanie,
formowanie czy nitowanie, napinanie, pozycjonowanie
czy testowanie: w produkcji przemystowej

istnieje wiele procesow, w ktorych ruchy liniowe

o duzych sitach musza by¢ wykonywane w sposéb
ekonomiczny i energooszczedny. W tym celu firma
Bosch Rexroth rozszerza asortyment sitownikow
elektromechanicznych z serii EMC-HP o duzej mocy

o rozmiary 190 i 220. Aplikacje wymagajace duzych
obciazen z duzymi sitami osiowymi, do 250 kN moga
by¢ realizowane przy tych rozmiarach w wyjatkowo
kompaktowy, precyzyjny i dynamiczny sposdb -
zaréowno z napedem bezposrednim, jak i rownolegle
za pomoca wytrzymatej przektadni zebatej czotowej.
Zintegrowany pakiet czujnikow i wyswietlaczy, ktory
w zaleznosci od wersji wizualizuje zalecenia dotyczace
smarowania i temperature oleju oraz zapewnia

maksymalng wydajnosé. Podczas konfiguracji online
dostepna jest mozliwos¢ wyboru kapieli olejowej
jako opcji smarowania, dedykowanej zastosowaniom
wymagajacym pracy pod ciggtym obcigzeniem.

Nowe rozmiary spetniajg najwyzsze wymagania dotyczace
gestosci mocy, precyzji i dynamiki, ktore sg niezbedne miedzy
innymi podczas procesu kalandrowania w produkcji baterii,
prasowania ptyt drewnianych czy formowania blach. Portfolio
EMC-HP o klasie ochrony IP54, obejmujace rozmiary od 115
do 220 (geometria obudowy), jeszcze skuteczniej spetnia
wymagania ciezkich zastosowan z zakresami ruchu do 1500
mm.

Sprawdzony planetarny naped srubowy PLSA zastosowany

w sitownikach EMC-HP zapewnia dynamiczng nosnosc (Cdyn)
do 473 kN. Maksymalna predko$¢ serii wynosi 0,83 m/s.
Nowe rozmiary z wytrzymatym kotem zebatym zapewniajg

optymalne przeniesienie mocy na srube napedowa. Dodatkowe

korzysci w zakresie trwatosci, konserwacji i efektywnosci
zapewnia zintegrowany pakiet czujnikdw. Opcjonalny pasek
LED w zaleznosci od koloru sygnalizuje zalecenie ponownego
smarowania oraz aktualng temperature oleju na podstawie
zebranych danych eksploatacyjnych.

tatwe projektowanie, szybka konfiguracja

Wszystkie sitowniki o réznych dtugosciach i opcjach montazu
mozna szybko i wygodnie dobrac przy pomocy narzedzia
LinSelect e-tool. Kompleksowe pakiety automatyzacji wraz

z silnikiem, sterownikiem i okablowaniem sg dostepne, co
pozwala na szybkie uruchomienie podsystemow. Na zyczenie
dostepny jest réwniez pakiet oprogramowania (Smart
Function Kit) do tatwej parametryzacji zadan ruchowych. Po
finalnej konfiguracji online mozna bezposrednio zamdwic
wybrany sitownik lub podsystem w sklepie Rexroth.

Wstepnie skonfigurowany, kompletny pakiet z parametrami
zapisanymi w pamieci silnika dla sterownika napedu znacznie
upraszcza i skraca proces uruchomienia. Kompaktowa
konstrukcja z lekkg obudowg aluminiowg oraz dostepne

w wiekszosci napedow rozwigzanie z pojedynczym kablem
zapewniajg tatwa integracje i szybki montaz.

Dowiedz sie wiecej -->

Kontakt dla czytelnikow:
mgr inz. Adam Pieko$

+48 17 2755504
adam.piekos@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl


https://www.boschrexroth.com/pl/pl/produkty/rozwiazania-przemyslowe/technika-liniowa/elektromechaniczne-silowniki-posuwu/silownik-elektromechaniczny-emc-hp/
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Hagglunds Fusion (Zrédto ilustracji: Bosch Rexroth AG)

; Hagglunds Fusion

- kompaktowa

konstrukcja,
Imponujaca sita

Hagglunds Fusion to co$ wiecej niz naped - to w petni
zintegrowane, kompleksowe rozwiagzanie, ktére ustanawia nowy
standard w dziedzinie hydraulicznych systeméw napedowych.

W tym przypadku pojecie ,,kompaktowosci” zyskuje nowy wymiar.

Silnik, pompy, system sterowania oraz
wszystkie kluczowe elementy zostaty
zintegrowane bezposrednio z ramieniem
reakcyjnym. Nie ma potrzeby stosowania
przektadni ani fundamentow, a takze
uwzgledniania osiowania czy dodatkowego
okablowania i przewodéw hydraulicznych.

Petna samowystarczalnos¢ w jednej jednostce

Tym, co wyroznia Hagglunds Fusion, jest jego catkowita
niezaleznosc. Caty system funkcjonuje jako samodzielna
jednostka, ktora - mimo swojej prostoty — oferuje wszystkie
zalety charakterystyczne dla rozwigzan marki Hagglunds:
niezrownang niezawodnosc¢, wyjatkowa trwatos¢ oraz
maksymalny moment dostepny juz od startu. To rozwigzanie
typu ,plug&play”, ktore z tatwoscig integruje sie z wieloma
aplikacjami przemystowymi.

Ekonomia i elastycznos¢ w jednym

Fusion to nie tylko oszczednos¢ miejsca — to rowniez nizsze
koszty instalacji, eksploatacji i serwisowania. Dzieki prostej

konstrukcji i ograniczeniu liczby komponentow zewnetrznych,

system stanowi realng alternatywe dla klasycznych napedow
elektromechanicznych, zwtaszcza tam, gdzie wymagane sa
duze moce przy niewielkiej predkosci.

Kluczowe zalety Hagglunds Fusion:

Kompaktowos¢ i oszczednosé miejsca

Caty system miesci sie w jednej jednostce montowanej na
maszynie. To idealne rozwigzanie tam, gdzie przestrzen jest
ograniczona lub modernizacja zaktadu wymaga minimalnych
przestojow.

Szybszy montaz i nizsze koszty instalacji

Dzieki integracji wszystkich komponentéw, system mozna
zainstalowac szybciej niz tradycyjne rozwigzania hydrauliczne.
Mniej przewoddw, mniej potgczen, mniej ryzyka przeciekdw.
Bezposredni naped - wieksza kontrola i niezawodnos¢

Brak przektadni mechanicznych oznacza nizszg awaryjnosc,
WYyZzsza sprawnosc¢ oraz precyzyjne sterowanie momentem -
rowniez przy niskich predkosciach obrotowych i w trudnych
warunkach pracy.

tatwa konserwacja

Dostep do wszystkich komponentow systemu jest wygodny,
a modularna konstrukcja pozwala na szybka wymiane
elementdéw. System monitoruje swdj stan i moze przesytac
dane diagnostyczne do operatora.

Zréwnowazony rozwaoj

Hagglunds Fusion zuzywa mniej oleju niz klasyczne uktady
hydrauliczne, co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji
i mniejszy wptyw na srodowisko.

Gdzie znajduje zastosowanie Hagglunds Fusion?

Fusion zostat stworzony z myslg o aplikacjach, gdzie
tradycyjne rozwigzania sg zbyt ztozone lub kosztowne.
Doskonale sprawdza sie w takich branzach jak:

przemyst wydobywczy,
przetwdrstwo surowcow,
przemyst papierniczy i celulozowy,
recykling i utylizacja,

przemyst morski i offshore.

Idealnie sprawdza sie w takich urzadzeniach jak podajniki
ptytowe, podajniki tasmowe, przenosniki tasmowe,.

W kazdej z tych aplikacji Hagglunds Fusion dostarcza petny
moment od zera, a wbudowany ogranicznik momentu
zapewnia bezpieczne zatrzymywanie, rozruch i zmiane
kierunku pracy - nawet przy czestych cyklach.

Gotowos¢ na przysztosé

Dzieki modutowej budowie, Fusion mozna tatwo
dostosowac do zmieniajacych sie wymagan. Caty system
jest testowany fabrycznie przed dostawa, a intuicyjne

ztacza i konstrukcja umozliwiajg szybka instalacje oraz
bezproblemowa konserwacje. To rozwigzanie, ktore nie tylko
wpisuje sie w obecne potrzeby przemystu, ale takze rozwija
sie wraz z Twoja produkcjg - niezaleznie od ograniczen
przestrzennych czy operacyjnych.

Hagglunds Fusion to odpowiedzZ na wyzwania
nowoczesnego przemystu - tam, gdzie liczy sie
niezawodnos¢, kompaktowose i ekonomiczna efektywnoscé.

Dowiedz sie wiecej -->

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Arkadiusz Brek

+4861 81677 69
arkadiusz.brek@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl


https://www.boschrexroth.com/pl/pl/produkty/rozwiazania-przemyslowe/hagglunds/hagglunds-fusion/

Zapraszamy

na szkolenia!

STEROWANIE | NAPED HYDRAULICZNY

4 :hl;'euture
%ducation

Hydraulika poziom 1 - Podstawy hydrostatycznych uktadéw napedow

maszyn i urzadzen

TERMINY: [12-14.01.2026 09-11.03.2026

09-11.06.2026

Hydraulika poziom 2 - Technika proporcjonalna w hydrostatycznych

uktadach napedow maszyn i urzadzen
TERMINY: | 17-18.02.2026 17-18.03.2026

26-27.05.2026

Hydraulika poziom 3 - Prewencja i diagnostyka uktadéw hydraulicznych

TERMINY: |24-25.02.2026 21-22.04.2026
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