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Smart Flex Effector
zwieksza czutosé robotow

Modut kompensacyjny, ktéory mozna zainstalowac w juz istniejagcym sprzecie,
z czujnikami i kinematyka o szesciu niezaleznych stopniach swobody, poszerza

mozliwosci automatyki przemystowej

» Kompensacja pasywna i aktywna w trakcie
procesow taczenia o minimalnej tolerancji

» Manipulacja dotykowa: dotykanie, chwytanie
i przemieszczanie obiektow w sposéb bezpieczny
i elastyczny

» Szybkie uczenie: zautomatyzowane i reczne

» Wieksza produktywnos¢ dzieki bezproblemowemu
monitorowaniu i korygowaniu proceséw
S

wieksza automatyzacje.
(Zrédto zdjecia:
— Bosch Rexroth AG)

Maty komponent, duze efekty: Smart Flex Effector to
nowy, wyposazony w czujniki modut kompensacji firmy
Bosch Rexroth, ktéry zapewnia robotom i systemom
kartezjanskim czutos¢ porownywalna z ludzka reka,
co otwiera nowe mozliwosci w dziedzinie automatyki
przemystowej. Procesy, ktore dotychczas byty

trudne w zarzadzaniu, mozna teraz zautomatyzowac,
zoptymalizowa¢ i monitorowaé. Wystarczy prosta
modernizacja. Dzieki systemowi kinematyki, ktory
pracuje niezaleznie w oparciu o szes¢ stopni swobody,
ten uniwersalny system dotykowy precyzyjnie
rejestruje potozenie detalu i przekazuje odpowiednie
informacje do sterownika robota w celu osiagniecia
aktywnej kompensacji. Do typowych zastosowan tego
rozwiazania naleza procesy taczenia o bardzo matych

Wspierany czujnikami modut
kompensacyjny dla robotow
przegubowych i liniowych:
Smart Flex Effector zwieksza
precyzje i wydajnos¢, pozwala
unikna¢ bteddéw i umozliwia

tolerancjach, ztozone prace montazowe i trudne
zadania manipulacyjne. Btedy i wyroby wybrakowane
s3 ograniczone do minimum, a procesy uczenia

i uruchamiania przebiegaja tatwiej i szybciej.

zostat zaprojektowany z mysla
o manipulowaniu elementami o ciezarze do 6 kg. Oferuje
on szereg nowych mozliwosci zaréwno producentom,
jak i uzytkownikom maszyn. Umozliwia realizacje zadan,
ktdre byty trudne lub niemozliwe do wykonania za pomoca
dotychczas dostepnych urzadzen, takich jak pasywne
jednostki kompensacyjne, czujniki momentu sity i systemy
wizualizacji. do zadan tych nalezy automatyzacja procesow,
monitorowanie jakosci oraz uczenie i kontrolowane
manipulowanie obiektami.

Przetom w automatyce przemystowej

Ten uniwersalny system dotykowy ze zréznicowang
kinematyka moze korygowac procesy o duzym stopniu
ztozonosci i waskim zakresie tolerancji. Dotyczy to na
przyktad odchylen pozycyjnych miedzy narzedziem
aobrabianymi elementami w ztozonych procesach tagczenia
o bardzo matej tolerancji. Ta czutos$¢ dotykowa sprawia, ze
zadania, ktérych wczesniej nie dato sie zautomatyzowac,
moga byc¢ teraz wykonywane przez roboty.

Szybsze uczenie sie robotow

Smart Flex Effector skraca réwniez czas potrzebny robotom
na uczenie sie. Dzieki rejestrowaniu potozenia w szesciu
osiach system sterowania robota moze bezposrednio
odczytywac doktadne koordynaty punktéw chwytania

i przemieszczania. Uczenie sie ma wiec miejsce podczas
pracy, w sposob powtarzalny i automatyczny. Roboty
mozna réwniez uczyc recznie — wystarczy przesuwac je na
odpowiednie pozycje.

Czute manipulowanie obiektami

Nawet w trakcie pobierania probek Smart Flex Effector moze
zostac¢ uzyty do rozpoznawania odchylen pozycyjnych oraz

(z pomocg systemu czujnikow) do okreslenia doktadnego
potozenia obiektu. Robot precyzyjnie pobiera obiekty,
manipuluje nimi w kontrolowany sposob, umieszcza je

w odpowiednich miejscach, montuje lub sortuje. Pozwala to
bezpiecznie manipulowac nawet czesciami wykonanymi ze
szkta lub innych delikatnych materiatéw. W celu zapewnienia
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maksymalnej produktywnosci modut kompensacyjny moze
by¢ aktywnie przesuwany na pozycje ,zero” i blokowany

w sposob elektromechaniczny. Umozliwi to szybkie
przebiegi transferowe.

Lepsza jakos¢ dzieki przejrzystosci

Smart Flex Effector umozliwia nie tylko monitorowanie

i tatwe dokumentowanie procesow. Polepsza réwniez

ich jakos¢, poniewaz wszelkie odchylenia sg natychmiast
wykrywane oraz korygowane lub zgtaszane do systemu
sterowania. Pozwala to uniknac¢ bteddw i zbednych kosztow
zwigzanych z produktami wybrakowanymi lub koniecznoscia
usuwania usterek.

Znakomita tacznosé, tatwa instalacja

Smart Flex Effector jest wyposazony w ztgcze RS-485

i interfejs we-wy, ktére umozliwiajg wymiane danych.
Instalacja tego modutu jest bardzo prosta. Aby korzystac
z funkcji pasywnej kompensacji, wystarczy przykrecic
Smart Flex Effector do kotnierza i chwytaka robota.
Funkcje blokowania i transmisji danych beda dostepne
po podtaczeniu modutu do zrodta zasilania i systemu
sterowania.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Adam Piekos

tel.: +48 17 27555 04

e-mail: adam.piekos@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl


https://www.boschrexroth.com/en/xc/smart-mechatronix/smart-flex-effector/
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Ekonomiczna dystrybucja
i tankowanie wodoru

Aby promowac¢ wykorzystanie wodoru jako paliwa, firmy Maximator Hydrogen
i Bosch Rexroth wspolnie opracowaty efektywna ekonomicznie sprezarke

» Sprezarka wodoru o duzej wydajnosci moze
zmniejszy¢ taczne koszty operatoréw nawet
o potowe

» Bardziej ekonomiczna dystrybucja obniza ceny na
stacjach tankowania wodoru

» Automatyczna wymiana uszczelnien utatwia obstuge
i serwis urzadzenia

Kontenerowa sprezarka H2 MAX Compression 2.0 z cyfrowa hydraulika firmy Bosch
Rexroth obniza koszty dystrybucji samochodéw osobowych, a takze komercyjnych
i kolejowych pojazdéw. (Zrédto obrazu: Bosch Rexroth AG)

Maximator Hydrogen, Maximator Advanced
Technologies i Bosch Rexroth wspélnie opracowaty
urzadzenie umozliwiajace wydajng kompresje wodoru
z przeznaczeniem do stacji tankowania, zbiornikow

i rur. W ten sposéb obie firmy przyczyniaja sie do
bardziej ekonomicznego uzywania zielonego wodoru
w samochodach osobowych, a takze pojazdach
komercyjnych i szynowych. Nowa sprezarka

MAX Compression 2.0 firmy Maximator Hydrogen

moze zmniejszy¢ taczne koszty operatoréw nawet

o potowe. Firma Bosch Rexroth dostarcza skalowalne
rozwiazanie systemowe o niewielkich wymaganiach
serwisowych do energooszczednego napedu sprezarki
i systemu automatycznej wymiany uszczelnien. Do
2030 roku Maximator Hydrogen zamierza otworzy¢
4000 nowych stacji tankowania wodoru na catym
swiecie. Wprowadzenie tego nowego produktu na
rynek jest planowane na pierwsza potowe 2023 roku.

Nowe, wspolnie opracowane urzgdzenie umozliwia
pobieranie wodoru bezposrednio ze zbiornika
magazynowego do ogniw paliwowych lub silnikow
spalinowych, tj. bez posredniego zbiornika
wysokocisnieniowego. Zmniejsza to koszty eksploatacji
stacji tankowania wodoru i obniza wymagane naktady
inwestycyjne. Ponadto sprezarke MAX Compression 2.0
mozna w razie potrzeby rozbudowac. Skalowalne jednostki
napedowe o mocy od 75 do 250 KW stanowig ekonomiczng
opcje dla operatorow, ktorzy dopiero chcg rozpoczac
dziatalnos¢ w tym sektorze. Mogg oni zwiekszy¢ wydajnosc
sprezarki w pézniejszym terminie.

Pilotazowym klientem bedzie wiedenski operator transportu
publicznego Wiener Linien. Austriacka metropolia chce
osiagnac neutralnosc klimatyczng do roku 2040, a juz w 2030
autobusy miejskie maja by¢ napedzane wytacznie zielonym
wodorem. Jesli wezmiemy pod uwage, ze flota liczy okoto
1000 pojazdow, z ktérych kazdy przejezdza dziennie 400 km,
moze to zmniejszy¢ emisje CO2 o okoto 290 ton rocznie.

Firma Bosch Rexroth jest partnerem w dziedzinie rozwoju
oraz dostawca systemu dla energooszczednego napedu
sprezarki MAX Compression 2.0. Gtownymi komponentami
kompleksowego rozwiazania sa: naped elektrohydrauliczny
z regulacja mocy stosownie do zapotrzebowania, dwie
jednostki cylindréw napedu dostosowane do konkretnych
wymagan oraz cyfrowa technologia sterowania uktadem,
wigcznie z oprogramowaniem.

Dzieki pionowemu uktadowi ttokow i precyzyjnemu
monitorowaniu cyfrowemu sprezarka nie tylko pracuje
ciszej, lecz w znacznie wiekszych czestotliwosciach.
Doktadne sterowanie procesem sprawia, ze podczas

ruchu ttoka wykorzystywana jest maksymalna przestrzen
sprezania, co zapewnia wieksza wydajno$é. W porownaniu
z poprzednim modelem tego urzadzenia, MAX Compression
2.0 osigga nawet pieciokrotnie wiekszg moc wyjsciowa,
zajmujac tyle samo miejsca.
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W ramach partnerskiej wspodtpracy nad rozwojem produktu
firmie Maximator Hydrogen udato sie réwniez obnizy¢
koszty operacyjne i koszty serwisowania sprezarki.
Przyczynit sie do tego m.in. system automatycznej wymiany
uszczelnien (ang. Automatic Seal Exchange System — ASX)
zoptymalizowany wspdlnie z firma Bosch Rexroth.
Uszczelnienia ttoka wymagaja regularnej wymiany, poniewaz
na skutek kontaktu z wodorem szybciej sie zuzywajg. ASX
redukuje koszty eksploatacyjne wykorzystujac magazyn
tatwych do wymiany uszczelnien, dzieki czemu urzadzenie
dziata praktycznie bez przerwy.

~Wspotpraca z firmg Bosch Rexroth w zakresie rozwoju
produktu pozwolita nam znacznie zwiekszy¢ wydajnosé
naszego nowego systemu” - stwierdzit Mathias Kurras,
dyrektor zarzadzajacy firmy Maximator Hydrogen GmbH.
,Zaopatrujemy sie teraz u jednego dostawcy, co umozliwia
nam wydajng produkcje przy mniejszej liczbie przestojow.
Dzieki wykorzystaniu wielu technologii i wysokiej jakosci
komponentéw oraz nowoczesnemu systemowi cyfrowego
sterowania procesami rozwigzanie z pewnoscig odniesie
sukces”.

,Bardzo nas cieszy, ze mozemy wnies¢ wktad w ten
przysztosciowy projekt, wykorzystujac nasz kompleksowy
pakiet oraz wspdlnie rozwijac technologie wodorowe” -
powiedziat Guido Hettwer, starszy wiceprezes jednostki
biznesowej ds. hydrauliki przemystowej w firmie Bosch
Rexroth AG.

Maximator Hydrogen nalezy do $wiatowych lideréw

w dziedzinie technologii sprezania wodoru. Oferuje
kompletne stacje tankowania wodoru, obejmujace
zbiornik, sprezarke i pompe paliwa. Oprécz producentéow
olejow mineralnych i konsorcjéw z roznych sektorow,
wsrod klientow firmy znajdujg sie rowniez wtadze lokalne
i duze firmy logistyczne, sieci sklepdow spozywczych

i przedsiebiorstwa uzytecznosci publiczne;j.

Kontakt dla czytelnikow:

inz. Aleksander Kalisiak

tel.. +4822 738 19 34

e-mail: aleksander.kalisiak@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Bezpieczne zdalne aktualizacje
oprogramowania pojazdow
pozwalaja zaoszczedzic¢ czas

i pieniadze

Firma Bosch Rexroth umozliwia zdalng aktualizacje systeméw maszyn roboczych.
W przysztosci funkcja ta zostanie udostepniona réwniez dla sterownikéw innych firm.

L

Obraz 1: Postepujaca automatyzacja maszyn roboczych wymaga zdalnych aktualizacji na duza skale. Nowe rozwigzanie BODAS Connect wtasnie to umozliwia. (Bosch Rexroth AG)

Na targach ,,Bauma 2022” firma Bosch Rexroth
zaprezentowata rozwigzanie do zdalnej aktualizacji
systemow maszyn roboczych. Rozwigzanie BODAS
Connect umozliwia bezpieczne zdalne aktualizowanie
sterownikow pojazdow niezaleznie od wielkosci

lub rozproszenia floty. Producenci moga teraz
wdrazaé¢ nowe funkcje, korygowaé¢ wazne parametry
i wprowadzaé¢ zmiany wymagane przez obowiazujace
przepisy we wszystkich swoich maszynach. Ta nowa
ustuga zdalna (ang. over-the-air - OTA) wspétdziata
ze wszystkimi sterownikami firmy Bosch Rexroth,

a w przysztosci zostanie rowniez rozszerzona na

urzadzenia innych firm. Zatem Bosch Rexroth
znaczaco pomaga w skroceniu czasu i obnizeniu
kosztow aktualizacji pojazdow, ktére sq w coraz
wiekszym stopniu oparte na oprogramowaniu oraz
funkcjach pétautomatycznych i autonomicznych.

Producenci, ktorzy chcg szybko wdrozy¢ innowacyjne
funkcje, potrzebujg dobrze zabezpieczonych zdalnych ustug
dostosowanych do wymagan architektury elektryczne;j

lub elektronicznej pojazdéw. Nowy sposob zarzadzania
dziataniami w zakresie masowej zdalnej aktualizacji sprawia,
ze ryzyko ekonomiczne ponoszone przez producentow,
partnerow OEM i dostawcow ustug jest mniejsze. Jesli
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Obraz 2: Postepujaca automatyzacja maszyn roboczych wymaga zdalnych aktualizacji na duza skale. Nowe rozwigzanie BODAS Connect wtasnie to umozliwia.

(Bosch Rexroth AG)

dopilnujemy, aby oprogramowanie byto zawsze aktualne,
nie bedziemy musieli przeprowadzac kosztownych napraw
w terenie ani kampanii przywotawczych. Zmniejszymy tez
obciazenie operacyjne i administracyjne pracownikow
Serwisu.

Mechanizmy zdalnych ustug firmy Bosch Rexroth zostaty
dobrze przetestowane. Od lat zapewniajg petna i ciagta
dostepnosé do maszyn. Oparte na procesorze urzadzenie
Rexroth Connectivity Unit (RCU) tworzy bezpieczne
potaczenie miedzy chmurg a pojazdem. Niezawodny,
chroniony wieloma zabezpieczeniami modut telematyczny
w pierwszej kolejnosci przesyta wszystkie pliki. Nastepnie,
po autoryzacji, urzadzenie docelowe w pojezdzie jest
aktualizowane za posrednictwem magistrali CAN i potaczenia
przewodowego. Dlatego proces ten jest tak samo stabilny
i bezpieczny, jak tradycyjna metoda aktualizacji przy uzyciu
sprzetu, np. laptopa i narzedzia diagnostycznego.

Modutowa architektura telematyki systemu BODAS Connect
umozliwia dziatanie asynchroniczne i rownolegte, spetnia
wiec dwa inne podstawowe wymagania dotyczace zdalnej
aktualizacji na duza skale. Po pierwsze, menedzerowie
zarzadzajacy aktualizacjami i operatorzy maszyn mogg
aktualizowac systemy niezaleznie od siebie. Po drugie,
masowe aktualizacje mozna inicjowac rownoczesnie
zjednego miejsca.

Dzieki nowej metodzie zarzadzania kampanig z wbudowanym
systemem kontroli wersji uzytkownik moze w kazdej chwili
sprawdzi¢ status oprogramowania swojej floty. Gdy flota

sie powieksza, aktualizacja nowych pojazdéw jest bardzo
prosta, co zapewnia znaczng oszczednosé¢ czasu i pieniedzy.

Uproszczenie heterogenicznych srodowisk, w ktorych dziataja
urzadzenia, przynosi rowniez inne korzysci. Modutowa,
otwarta i skalowalna architektura BODAS Connect moze by¢
uzywana do zdalnej aktualizacji sterownikdéw nie tylko firmy
Bosch Rexroth, lecz réwniez innych producentéw.

Zasadniczo architektura BODAS Connect zapewnia
podstawe technologiczng masowej aktualizacji wielu wersji
i modeli sterownikow, rowniez sterownikdw innych firm.

W tym ostatnim przypadku firma Bosch Rexroth odgrywa
role neutralnego partnera technologicznego, podczas gdy
partnerzy dodajg odpowiednie sekwencje programowania.
Projekty pilotazowe w tym zakresie z udziatem
miedzynarodowych producentdw sg juz realizowane.

Firma Bosch Rexroth pokazata rowniez na targach ,Bauma
2022” dwie inne zdalne ustugi: Diagnostics Over the Air

i Parameter Over the Air. Poszerzajg one zakres dostepnych
funkcji o zdalng diagnostyke i ukierunkowane zdalne
korekty parametrow. Wszystkie moduty objete aktualizacja
OTA mozna wyswietli¢c za pomocg wspolnego, tatwego

w obstudze interfejsu z ujednoliconym zarzadzaniem

w chmurze. Zapewnia to uzytkownikom jeszcze wieksza
0szczednosc czasu i pieniedzy.

Kontakt dla czytelnikow:

mgrinz. Krzysztof Sobon

tel.: +48 22 738 18 60

e-mail: krzysztof.sobon@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Napedy Hagglunds
niezastapione dla producenta
mieszanek gumowych PTE

Firma Polymer-Technik Elbe GmbH (PTE) z siedzibg w Wittenberdze jest jednym

z najwiekszych producentéw mieszanek gumowych dla przemystu motoryzacyjnego,
budownictwa, branzy technologii medycznych i innych sektorow. Prowadzac
dodatkowe zaktady we Francji, Chinach i Meksyku i stosujac bezposredni naped
elektrohydrauliczny Hagglunds firmy Bosch Rexroth, firma odnosi sukcesy na

zmieniajacym sie globalnym rynku.

Firma PTE dysponuje obecnie prawie 50 systemami napedowymi Hagglunds, ktdre
stanowia integralng czes¢ jej instalacji produkcyjnych.

Niezawodny dostawca w kazdej sytuacji

Podczas Miedzynarodowe]j Konferencji na temat
Elastomerow, ktéra odbyta sie w 2019 roku w Cleveland

w amerykanskim stanie Ohio, dyrektor zarzagdzajacy PTE,

dr Wolfgang Keil, odebrat niepokojacy telefon z niedawno
uruchomionej fabryki w Meksyku. ,W wyniku awarii zasilania
uszkodzeniu ulegta ptyta gtowna i potrzebowalismy czesci
zamiennej do systemu sterowania Spider, obstugujacego
nasz naped Hagglunds® - powiedziat Keil. ,Stracilismy

50% wydajnosci, byta to wiec sita wyzsza - nie moglismy
zrealizowaé zamowien na czas®.

Wolfgang Keil wiedziat, ze wsrod wystawcow byli
przedstawiciele firmy Bosch Rexroth, dlatego od razu
skierowat sie do stoiska dostawcy napedow. Pracownicy
firmy nie tylko zapoznali sie z problemem, ale takze
zaoferowali rozwigzanie. Niecatg dobe poZniej element
zostat dostarczony do Cleveland, a nastepnie wystany
samolotem do Meksyku.

W duzych przedsiebiorstwach obowigzujg skomplikowane
zasady, ale w tym przypadku spotkatem sie z otwartoscig
i zaoferowano mi pomoc bez biurokracji“ — podkresla Keil.

,Serwis na takim poziomie oznaczat mozliwosc¢ skrocenia
przestojow spowodowanych sitg wyzsza do zaledwie dwoch
tygodni. To niewiarygodne. W takim przypadku naprawde
mozna moéwic¢ o minimalizacji przestojow".

Zasadnicze korzysci dla zaktadu
produkcyjnego

Firma PTE korzysta z systemow napedowych Hagglunds
od ponad 25 lat, a obecnie dysponuje prawie 50 takimi
urzadzeniami. Odgrywajg one nieoceniong role w jej
dziatalnosci. Wolfgang Keil byt pod duzym wrazeniem
elastycznosci zespotu Hagglunds w Cleveland. Podobnie
zresztg mowi o samych systemach napedowych.

LHydrauliczne systemy napedowe wykazuja sie duza
elastycznoscia, jesli chodzi o uktad i konstrukcje® - wyjasnia
Keil. ,System sktada sie tylko z jednostki napedowej

z pompami, a silnik jest zamontowany bezposrednio na
wale. Ta kompaktowa budowa przynosi nam duze korzysci

- mozemy dzieki niej oszczedzac¢ miejsce i tworzy¢ lepsze
warunki pracy dla operatoréw®.

Wolfgang Keil podkresla, ze srodowisko w zaktadzie
produkcji mieszanek gumowych moze byc¢ zapylone, gorace
i gtosne. Dzieki zamknietej konstrukgji i niskiemu poziomowi
emisji hatasu napedy Hagglunds znacznie ograniczajg te
problemy i utatwiajg prace. Wolfgang Keil przede wszystkim
doceniajednak zakres momentu obrotowego napedow oraz
wysoki poziom bezpieczenstwa.

Wysoki moment obrotowy pozwala tatwo i bez problemadw
powrocic do predkosci roboczej po zatrzymaniu® - wyjasnia
Keil. ,Jednak to funkcja szybkiego zatrzymania walcarek
jest najistotniejsza, poniewaz dzieki niej miejsce pracy

staje sie naprawde bezpieczne. W sytuacji awaryjnej
mozemy natychmiast zatrzymac¢ maszyny na odcinku

1-2 centymetréw. W przypadku napedu i hamulca taka
precyzja bytaby nieosiggalna“.

PTE jest firma o zasiegu globalnym. Oto jej fabryka w Meksyku.

Uniwersalne korzysci

Szybkos¢ i elastycznosc sg wazne nie tylko w przypadku
sprzetu wykorzystywanego przez firme PTE, lecz rowniez

w obszarze jej dziatalnosci biznesowej, zwtaszcza

w warunkach niepewnosci na rynku motoryzacyjnym, ktéra
dotyczy catego przemystu gumowego. Wejscie firmy na rynek
francuski (2005), chinski (2006 i 2018) oraz meksykanski
(2016) miato znaczenie strategiczne i stworzyto nowe
mozliwosci w zakresie utrzymania optacalnosci.

,Obstugujemy przemyst gumowy, wiec nasze sukcesy sg
powigzane z jego rozwojem. Rozpoczecie dziatalnosci

w skali globalnej byto zatem dla nas wtasciwg decyzja.
Nawet jako mniejsza firma, pracujac w wielu regionach,
mozemy lepiej wykorzystywac mozliwosci w zakresie
zaopatrzenia i w sposob elastyczny reagowac na
nadchodzace zmiany. Meksyk byt dla nas najlepszym
rynkiem w roku 2019“ - powiedziat Keil.

Wszedzie tam, gdzie dziata PTE, napedy Hagglunds sg
czescig tego réwnania. ,Firma PTE wykorzystuje na liniach
produkcyjnych standaryzowane maszyny“ - mowi Keil.
.Napedy Hagglunds sg czescig tego standardu - to nie
podlega dyskus;ji“.

Hydraulika spetnia przysztosciowe
wymagania

W pierwszych walcarkach firmy PTE w Chinach wyprobowano
inne systemy napedowe. Jednak Wolfgang Keil nie chciatby
powtarzac tego doswiadczenia. ,Uruchomienie zaktadu w
Wuxi obarczone byto znacznym ryzykiem i presjg kosztéw,
dlatego postanowilismy zrezygnowac tam z hydrauliki® -
wyjasnia. ,Patrzac wstecz, mozna stwierdzi¢, ze byta to
porazka. Napedy elektromechaniczne wymagajg wiekszej
przestrzeni, generujg potezny hatas i musza byc¢ znacznie
czesciej serwisowane. W dodatku zapewniajg mniejszy
moment obrotowy. Napedy hydrauliczne oferujg wiele
korzysci, ktérych nie chcemy traci¢”.

Hagglunds |07

PTE musi zmierzy¢ sie z nowymi wyzwaniami, m.in. bardziej
rygorystycznymi przepisami w zakresie emisji CO2 oraz
wymogami w zakresie ograniczenia zuzycia energii. Zdaniem
Wolfganga Keila napedy Hagglunds pozostang czescig wizji
rozwoju firmy. ,Od roku 1993 sporo zainwestowalismy

w napedy Hagglunds® — mowi Keil. ,Przemawia do nas
jakosc i technologia, a korzystanie z nowoczesnego sprzetu
to wazna czesc¢ naszej polityki. Pracujemy nad réznymi
strategiami rozwoju, ale z pewnoscig bedg one bazowac na
technologii i serwisie technicznym dla klientéw. Przekonamy
sie zatem, co kolejne lata przyniosg w technologii napedow®.

Oferowana przez firme Bosch Rexroth funkcja szybkiego zatrzymywania walcarek
sprawia, ze miejsce pracy jest naprawde bezpieczne. W sytuacjach awaryjnych
systemy mozna zatrzymac natychmiast.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Arkadiusz Brek

tel.: +48 61 816 77 69

e-mail: arkadiusz.brek@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Cyfrowy serwis hydrauliki
zapewnhnia oszczednosci

Pakiet CytroConnect Solutions obejmuje wielopoziomowe ustugi cyfrowe, ktérych
celem jest ograniczenie do minimum nieplanowanych przestojow oraz zwigzanych
z nimi kosztow serwisu i innych kosztow w sektorze recyklingu

» Efektywne monitorowanie nozyc ztomowych,
rozdrabniarek i pras

» Trzy pakiety ustug dostosowanych do réznych
wymagan

» Zapobieganie przestojom: monitorowanie w czasie
rzeczywistym i analizy oparte na danych

Ustugi wielopoziomowe: Pakiety CytroConnect Solutions zmniejszaja koszty serwisu
i zapobiegajg awariom uktadow hydraulicznych dzieki wykorzystaniu nowoczesne;j
technologii Internetu rzeczy (IoT) oraz wieloletniego doswiadczenia producenta

w dziedzinie hydrauliki. (Zrédto ilustracji: Bosch Rexroth AG)

IMPRESSUM

7:51 jest dodatkiem informacyjnym spétek Bosch Rexroth AG.
Wydawca polskiego wydania:

Bosch Rexroth Sp. zo.o.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230 Warszawa,

tel.: 22 738 18 00; fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie tylko za zgodg wydawcy.

www.boschrexroth.pl

Pakiety ustug CytroConnect Solutions firmy Bosch
Rexroth pomagaja przedsiebiorstwom z branzy
recyklingu w unikaniu kosztow przestojow, a nawet
kar umownych. Pakiety te s3 dostosowane do
indywidualnych potrzeb i obejmuja monitorowanie
w czasie rzeczywistym oraz zarzadzanie czesciami
zamiennymi. Utatwiajg utrzymanie systemow
hydraulicznych, takich jak nozyce ztomowe,
rozdrabniarki i prasy. Potaczenie najnowoczesniejszej
technologii Internetu rzeczy (loT) i doswiadczenia
w dziedzinie hydrauliki ogranicza do minimum
niezbedne prace serwisowe oraz przedtuza okres
uzytkowania maszyn.

Odzyskiwanie i wykorzystywanie surowcow wtérnych jest
powszechnie przyjeta praktyka. Jesli jednak stanowi czesé
tancucha dostaw, wymaga dziatania pod presjg czasu. Dlatego
urzadzenia potrzebne do tego celu musza byc w ciggtej
gotowosci do pracy. Awaria maszyn do recyklingu z napedami
hydraulicznymi, takich jak nozyce ztomowe, rozdrabniarki

i prasy, naraza firme na kary umowne. Gdy ciezaréwki, pociagi
lub statki muszg czekac na zatadunek, wynikajace stad koszty
moga szybko osiggnac kwoty piecio-, a nawet szesciocyfrowe.
Specjalisci, ktérych ciggle brakuje, musza nadzorowac

wiele miejsc jednoczesnie, co powoduje opdznienia prac
serwisowych. Poza tym firmy recyklingowe marnuja materiaty
i pienigdze, prewencyjnie wymieniajgc elementy hydrauliczne,
ktore wcigz pracujg doskonale, po uptywie ustalonego okresu.
Firma Bosch Rexroth pomaga swoim klientom w rozwigzaniu
wszystkich tych probleméw ekonomicznych i zmniejszeniu
ryzyka finansowego, oferujac im trzy pakiety ustug -
CytroConnect Monitor, Maintain i Predict.

Stawka ryczattowa: zapobieganie przestojom
za stata optata miesiecznag

Pakiet CytroConnect Predict pozwala operatorom systemow
znacznie zwiekszy¢ trwatos¢ eksploatacyjng komponentow.
Na podstawie analiz statystycznych i szczegdtowych
raportow o stanie urzadzen specjalisci z firmy Bosch

Rexroth udzielajg zalecen dotyczacych konserwacji i serwisu
na tyle wczesnie, aby odpowiednie komponenty mozna

byto wymieni¢ zgodnie z planem. Dzieki temu klient moze
ograniczy¢ prace serwisowe nawet 0 50%. Sprawnosc¢

maszyn dodatkowo optymalizujg ustugi uzupetniajace,
takie jak kompleksowy system zarzadzania czesciami
zamiennymi z gwarantowang dostawa w ciggu 24 godzin.
Optaty za ustugi zwykle amortyzuja sie w ciggu roku, cho¢
w niektorych przypadkach wystarczy do tego eliminacja
jednego przestoju. llustruje to nastepujacy przyktad:

Dzieki analizie statystycznej i prewencyjnej konserwacji
nozyc ztomowych miedzynarodowa firma posiadajaca ponad
100 placow recyklingowych moze trwale wyeliminowac
wysokie koszty przestojow. Gdyby statki zatadowane
stalowymi kulkami nie mogty odptyngc¢ w terminie,
narazatoby to te firme na koszt kazdego przestoju
wynoszacy okoto 600 EUR i kary umowne do 100 000 EUR
za kazdy dzien. Zuzycie nozyc ztomowych jest szybko
wykrywane na podstawie skokdw cisnienia i momentéw
obrotowych silnikéw elektrycznych. W rezultacie operator
moze wymienic¢ narzedzia w sposob zaplanowany.
Zmniejsza to obcigzenie pracownikéw serwisu, ktorzy i tak
muszg obstugiwac wiele weztéw systemu. Rozwigzywanie
problemdw, konserwacja urzgdzen oraz planowanie prac

i zamawianie czesci zamiennych zajmuja im teraz znacznie
mniej czasu. Ponadto monitoring umozliwia zaoszczedzenie
energii, poniewaz pozwala unikac pracy systemu przy
zwiekszonym poborze energii elektrycznej.

Inna firma recyklingowa unika nieplanowanych przestojow
i wynikajacych z nich kosztéw, przeprowadzajgc analizy
statystyczne dotyczace rozdrabniarek odpadow. Dzieki
temu rozdrobnione odpady sag dostarczane do cementowni
i wykorzystywane jako paliwo. W przesztosci awarie
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pomp hydraulicznych i silnikow elektrycznych regularnie
narazaty te firme na kary umowne oraz dodatkowe koszty
przechowywania dostarczonych odpadoéw. Teraz obcigzenie
dziatu serwisowego, w ktorym i tak brakowato specjalistow,
zostato trwale zredukowane.

Oprocz kompleksowego pakietu CytroConnect Predict
firma Bosch Rexroth oferuje réwniez podstawowy pakiet
CytroConnect Monitor, ktory umozliwia monitorowanie
pracy urzadzenia w czasie rzeczywistym tylko z dostepem
do danych maszyny z ostatnich 24 godzin. Pakiet
CytroConnect Maintain jest natomiast zalecany przez
Bosch Rexroth jako wprowadzenie do analiz opartych na
regutach i danych. Monitoruje on w tle stan komponentdw,
wykorzystujgc predefiniowane reguty, wysyta ostrzezenia
o uszkodzeniach i wspomaga ciggta optymalizacje
aplikacji z wykorzystaniem regularnych raportéw na temat
wydajnosci i wykorzystania.

Wszystkie trzy pakiety obejmuja niezbedne konsole

i czujniki. Korzystajac z tych inteligentnych, zréwnowazonych
rozwiazan, firmy recyklingowe szybko i tatwo odniosg
korzysci wynikajgce z eliminacji przestojow.

Kontakt dla czytelnikow:

inz. Aleksander Kalisiak

tel.: +4822 73819 34

e-mail: aleksander.kalisiak@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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