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Fabryka przysztosci

w laboratorium

Bosch Rexroth otwiera showroom Przemystu 4.0

» Showroom ,Factory of the Future Lab” umozliwia
testowanie innowacyjnych rozwiazan z obszaru
Przemystu 4.0.

» Stworzony zostat z mysla o klientach, partnerach,
pracownikach oraz uczniach technikéw i studentach
uczelni wyzszych

» Przemyst 4.0 to nie tylko zaawansowana
optymalizacja produkcji przemystowej, ale
takze wieksze bezpieczenstwo i komfort pracy
pracownikow.

» Showroom Bosch Rexroth otwarty zostat
22 wrzesnia w Warszawie.

» W wydarzeniu udziat wzieli partnerzy firmy, m.in.
przedstawiciele Politechniki Warszawskiej i firm
Phoenix Contact, Linkap i Automationstechnik.

Uroczyste otwarcie showroomu “Factory of the Future Lab”.

Nowoczesny showroom Bosch Rexroth ,Factory of

the Future Lab” to miejsce, w ktorym automatycy,
programisci, pracownicy utrzymania ruchu i produkcji oraz
pasjonaci technologii moga poznacd, a przede wszystkim

- przetestowac na zywo, koncepcje Przemystu 4.0.

W Laboratorium prezentowane sg zaréwno rozwiazania
juz dzi$ powszechnie stosowane w procesie automatyzacji
produkcji, jak i najnowsze technologie, ktére bedg wdrazane
w zaktadach produkcyjnych w niedalekiej przysztosci,
zgodnie z wizjg Przemystu 4.0.

,Firma Bosch Rexroth rozwija i wdraza najbardziej
innowacyjne technologie w zakresie automatyzacji produkcji.
Nasze podzespoty sg dostosowane do specyficznych

wymagan i wykorzystywane do budowy zaawansowanych
maszyn produkcyjnych. Showroom ,Factory of the Future
Lab” umozliwia naszym partnerom i klientom testowanie
tych rozwigzan, ktore dzis jeszcze wydajg sie przysztoscia,

a niedtugo stang sie obowigzujacym standardem. Obiekt
jest odpowiedzig na potrzeby i oczekiwania klientow,

ktérzy chca przekonac sie o potencjale, sile i stusznosci
wdrazania innowacyjnych rozwigzan Przemystu 4.0 w swoich
zaktadach” - powiedziat Thomas llkow, Dyrektor Generalny
Bosch Rexroth.

Nowe podejscie do programowania i cyfrowy
blizniak

Linia montazowa prezentowana w showroomie ,Factory of
the Future” w 90% sktada sie z produktow i oprogramowania
Bosch Rexroth. Wsrod kluczowych technologii
wykorzystywanych w obiekcie znajdujg sie rozwigzania

z obszaru automatyki i robotyki, takie jak innowacyjne
sterowniki PLC, komputery przemystowe, silniki, technologie
przemieszczen liniowych, cobot, oraz rozwigzania

z obszaru IT i sztucznej inteligencji. Showroom prezentuje
takze potencjat nowoczesnych protokotow poprzez ich
zastosowanie w integracji $wiata IT z przemystem, m.in. do
wymiany danych z chmurami obliczeniowymi.

Warto wskazac trzy technologie Przemystu 4.0, ktore
stosujemy w showroomie i ktore sprawiajg, ze jest on
naprawde wyjatkowym obiektem” — powiedziat Adam
Piszczatowski, kierownik Dziatu Przemyst 4.0 w firmie Bosch
Rexroth. ,Po pierwsze, wykorzystujemy oprogramowanie
napisane w jezykach wysokiego poziomu, co znacznie
poszerza zakres mozliwosci naszych klientow z uwagi

na wiekszg elastycznosé i otwartosé na interfejsy
webowe. Po drugie, stworzyliSmy wyspecjalizowane
mikro ustugi w postaci programow komputerowych, ktore
dostarczajg i pobierajg informacje z linii produkcyjnej,
dzieki czemu maszyny moga komunikowac sie ze sobg,
anawet z produktem czy cztowiekiem, bez koniecznosci
korzystania z systemow nadrzednych. Trzecig niezwykle
istotna technologig jest tak zwany cyfrowy blizniak, czyli
wirtualna reprezentacja urzgdzen fizycznych. Dzieki niej
mozemy wykonywac czynnosci na obiekcie rzeczywistym
z pozycji wirtualnej, co przektada sie na mozliwosc lepszej
optymalizacji, dowolne i dogtebne testowanie prototypow
czy wykluczenie bteddw. Jednym stowem sg to najbardziej
nowoczesne rozwigzania automatyzacji produkcji, ktére
w naszym Laboratorium stosujemy juz dzisiaj”.
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Nie tylko optymalizacja - Przemyst 4.0
zwieksza bezpieczenstwo pracownikow

Koncepcja Przemystu 4.0 opiera sie na inteligentnej
technologii cyfrowej, ktora umozliwia odkrycie
niewykorzystanego dotgd potencjatu maszyn. Korzysci

z wdrazania tak zaawansowanych technologii jest wiele.
Dzieki dostepowi do réznorodnych danych i idacej za

tym powszechnej optymalizacji mozliwe jest wykrywanie
opdznien czy innych nieprawidtowosci na linii produkcyjnej.
Wszelkiego rodzaju optymalizacja, od oszczednosci
energetycznej po minimalizowanie strat, w tym strat
materiatowych, przektadaja sie bezposrednio na wzrost
wydajnosci produkcji. Ale Przemyst 4.0 skupia sie nie tylko
wokot efektywnej produkcji — wdrazanie innowacyjnych
technologii pozwala takze zwiekszy¢ bezpieczenstwo

i komfort pracy pracownikéw.

,Koncepcja Przemystu 4.0 zaktada automatyzacje wielu
dziatan, szczegdlnie tych powtarzalnych i monotonnych.
Dzieki temu pracownicy majg wiecej czasu, by

realizowac bardziej strategiczne czy kreatywne zadania.
Wykorzystujemy zdobytg wiedze i mozliwosci, by
nieustannie udoskonala¢ srodowisko pracy tak, aby byto
przyjazne i bezpieczne dla ludzi, a praca catej fabryki mogta
by¢ jak najbardziej efektywna. Przemyst 4.0 umozliwia
optymalng integracje pracy cztowieka z maszyng” - ttumaczy
levhen Grabowski, Application Engineer w firmie Bosch
Rexroth. Nowoczesne technologie pozwalajg wprowadzi¢
takie udoskonalenia jak np. ustawienie jezyka ojczystego

na monitorze podtgczonym do maszyny czy dostosowanie
wysokosci stotu roboczego. Choc sa to pozornie proste
rozwigzania, znacznie poprawiajg komfort codziennej
pracy. ,Nadrzedng wartoscig jest przede wszystkim
bezpieczenstwo pracownikéw. Obecnie technologia
oferuje szereg rozwigzan, jak np. zaawansowane czujniki,
dzieki ktorym roboty wspotpracujgce staty sie nie tylko
nieodtgczng czescig nowoczesnej produkcji, wyreczajac
cztowieka w fizycznych, powtarzalnych pracach, ale sg
rowniez bezpieczniejsze niz kiedykolwiek wczesniej” - dodat
Grabowski.
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Bosch Rexroth stawia na partnerstwo

Oprocz prezentacji rozwigzan technologicznych, Bosch
Rexroth oferuje takze zaplecze teoretyczne utatwiajace
partnerom cyfrowg transformacje. W ramach wspotpracy
firma przeprowadza szkolenia dopasowane do potrzeb
klienta, podczas ktérych mozna zapoznac sie z produktami
Bosch Rexroth i przejsc¢ przez kazdy etap wdrozenia
proceséw produkcyjnych na rzeczywistym przyktadzie.

Firma wspotpracuje z kluczowymi partnerami przy
tworzeniu showroomu ,Factory of the Future Lab” Wsrod
nich znajduja sie miedzy innymi firma Phoenix Contact,
Swiatowy lider i innowator w dziedzinie elektryfikacji,
usieciowienia i automatyzacji, Linkap, firma specjalizujgca
sie w projektowaniu, wykonaniu i uruchamianiu
nowoczesnych systemdw automatyki przemystowej,
Automationstechnik, dostawca maszyn i linii montazowych
przeznaczonych do automatyzacji proceséw produkcyjnych,
a takze uczelnie wyzsze, w tym Politechnika Warszawska,
ktorej studenci stworzyli nowoczesng koncepcje sterowania.
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Autor:
Magdalena Kotomanska, Robert Bosch Sp. zo.o.

Kontakt dla czytelnikow:

levhen Grabowski

tel.: +48 22 738 19 83

e-mail: levhen.Grabowski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Nowe perspektywy
w automatyce przemystowej

Firma Bosch Rexroth przeksztatca platforme Smart MechatroniX w srodowisko
rozwiazan i prezentuje nowa, pierwsza na swiecie technologie usprawniajaca prace

robotow

» Smart MechatroniX: platforma rozwiazan
rozrastajaca sie poziomo i pionowo

» Smart Function Kit Dispensing: gotowe do
pracy (,,plug & produce”) rozwigzanie do zadan
zwigzanych z dozowaniem

» Smart Flex Effector: pierwsza na swiecie
technologia zapewniajaca robotom wieksza czutosé
i nowe umiejetnosci

Firma Bosch Rexroth kontynuuje transformacje
cyfrowa w zakresie technologii przemieszczen
liniowych i ciagle rozwija platforme Smart
MechatroniX. Dzieki nowym produktom i ustugom
przedsiebiorstwa z sektorow produkcji i inzynierii
mechanicznej moga w sposob efektywny

i ekonomiczny rozszerzy¢ zakres automatyzacji
réwnoczesnie upraszczajac swoje systemy. Oprécz
nowego pakietu Smart Function Kit Dispensing firma
Bosch Rexroth przedstawia produkt Smart Flex
Effector - pierwsze tego rodzaju rozwigzanie na
Swiecie. Jest to inteligentny, oparty na czujnikach
modut kompensacyjny, ktéry zapewnia robotom
czutos¢ poréwnywalna z ludzka reka i umozliwia
automatyzacje ztozonych proceséw. Ponadto
platforma Smart MechatroniX jest ciggle poszerzana
0 nowe rozwigzania partnerow.

W 2019 roku dziat techniki przemieszczen linowych firmy
Bosch Rexroth zaczat pracowac nad koncepcja fabryki
przysztosci. Opracowane w zwigzku z tym rozwigzania Smart
MechatroniX odzwierciedlajg wymagania globalnego rynku,
takie jak elastycznosé, zrownowazony rozwdj, inteligencja,
tacznose, przejrzystosc i rentownosc. Firma Bosch

Rexroth caty czas rozszerza platforme Smart MechatroniX,
majgc na uwadze, ze uzytkownicy szukajg efektywnego

i ekonomicznego sposobu na podniesienie poziomu
automatyzacji. Nowe produkty i rozwigzania sg o wiele
bardziej inteligentne, elastyczne i lepiej skomunikowane oraz
w wiekszym stopniu oparte na oprogramowaniu. Umozliwiaja
automatyzacje nawet tych recznych procesow montazu, ktore
byty najbardziej narazone na awarie. W ten sposob firma
Bosch Rexroth utatwia przedsiebiorstwom ekonomiczne
wytwarzanie produktow w partiach réznej wielkosci, a takze
zwiekszenie konkurencyjnosci i efektywnosci kosztowej.

Nowy pakiet Smart Function Kit: rozwigzanie
»plug & produce” do zadan zwigzanych
z dozowaniem

Wczesniej firma Bosch Rexroth udostepnita dwie inne wersje
pakietu Smart Function Kit — do zastosowan zwigzanych

z ttoczeniem itgczeniem oraz do zadan polegajacych na
manipulowaniu obiektami. Teraz uzupetnita swoja oferte
podsystemdw mechatronicznych o kolejny produkt. Pakiet
Smart Function Kit Dispensing jest oparty na systemie
wieloosiowym, ktory mozna wybra¢ metoda cyfrowa,
skonfigurowac w trybie online i zamdwi¢ w ciagu kilku minut.

Ten w petni skoordynowany podsystem stuzacy do
rozktadania, napetniania lub rozpylania jest gotowy do
instalacji wraz z innowacyjng technologig sterowania,
zasilaczem, silnikami, elementami tgcznosci oraz wstepnie
zainstalowanym oprogramowaniem operacyjnym.

Dzieki intuicyjnej procedurze konfiguracji opartej na
konfiguratorze, a takze wizualnej definicji procesu
konfigurowanie i uruchamianie procesu oraz, opcjonalnie,
potaczenie go z systemem sterowania wyzszego poziomu
zajmuje teraz tylko kilka minut. W rezultacie pakiet Smart
Function Kit pomaga firmom w szybszym rozpoczeciu
produkcji oraz zwiekszeniu konkurencyjnosci.

Smart Flex Effector: nowe mozliwosci
w zakresie automatyzacji
Maty komponent, duzy efekt: Smart Flex Effector to nowy,

wyposazony w czujniki modut kompensacji ze zréznicowanga
kinematyka. Zapewnia on robotom i systemom kartezjanskim

Dozowanie zestawu Smart Function Kit

jest oparte na kartezjarniskim wieloosiowym
systemie, ktéry: mozna wybraé cyfrowo,
skonfigurowac online i zamowic¢ w ciagu kilku minut.

Fot. Bosch Rexroth

czutos¢ porownywalna z ludzka reka, co wyznacza nowe
standardy w automatyce przemystowej. Jego wyjgtkowe
mozliwosci i funkcje w zakresie odniesien przestrzennych
sprawiaja, ze mozna zwiekszyc¢ przejrzystosc wielu procesow
i zapewnic im stabilnos¢ ekonomiczna. Nawet skomplikowane
procesy montazu, ktérych automatyzacja byta kiedys$ zbyt
kosztowna lub niewykonalna technicznie, teraz moga

zostac¢ zautomatyzowane po rozsgdnej cenie. Uwolni to
pracownikéw od monotonnych zadan i pozwoli im skupi¢ sie
na bardziej efektywnej pracy.

Przyktadem jest jeden z procesdow montazu stosowanych

w firmie Bosch Rexroth. Robot wyposazony w modut Smart
Flex Effector wktada ptyty szklane do lodéwek tak delikatnie,
ze ryzyko ich pekniecia lub sttuczenia zostato praktycznie
wyeliminowanie. W innym projekcie pilotazowym ptytki
drukowane sg umieszczane w urzgdzeniach sterujacych
silnika bez zaginania delikatnych lutowanych pinéw.
Procedurata jest tylko z pozoru prosta, poniewaz nie
mozna jej bezposrednio zaprogramowac tak, aby zostata
powtdrzona. Dzieki odniesieniom przestrzennym i ciggtemu
przesytaniu danych korygujacych robot moze montowac ptytki
drukowane z czutoscig porownywalng z rekg cztowieka.

Smart Flex Effector upraszcza rowniez wiele typowych
procedur w srodowisku produkcyjnym, wykorzystujgc
do tego celu np. systemy uczenia lub automatycznego
korygowania. Przyktadem jest reczne kierowanie
chwytakiem.

Ten obejmujacy wiele funkcji komponent mozna
zainstalowac w juz istniejgcym sprzecie. Poszerza on zakres
automatyki przemystowej i udostepnia nowe mozliwosci
nawet tym uzytkownikom, ktorzy korzystajg ze starszych
urzadzen produkcyjnych. Istniejgce komarki produkcyjne
mozna tatwo uzupetnic¢ o rozwigzanie Smart Flex Effector.
Nie wymaga to duzych naktaddw pracy zwigzanych

z konwersjg. Réwniez nowe obiekty produkcyjne i elastyczne
komorki montazowe mozna instalowac duzo tatwiej

i taniej, poniewaz Smart Flex Effector znacznie zmniejsza
wymagania dotyczace doktadnosci systemow.

Smart Flex Effector, nowy, wspomagany
czujnikiem modut kompensacji

z zréznicowana kinematyka, nadaje robotom

i kartezjanskim uktadom liniowym czuto$¢ poréwnywalng z ludzka reka.

Fot. Bosch Rexroth
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,Smart Flex Effector poszerza zakres automatyzacji.
Umozliwia firmom z sektorow produkcji i inzynierii
mechanicznej obstuge duzo wiekszej liczby procesow

w sposob efektywny ekonomicznie. Firmy te moga

réwniez znacznie uproscic swoje systemy bez stosowania
kosztownych, zaawansowanych technologii” - powiedziat
Michael Danzberger, wtasciciel produktu Smart End Effector
w firmie Bosch Rexroth. ,Dodatkowe koszty jednostki
kompensacyjnej sg niewielkie i szybko przynoszg zwrot”.

Poszerzanie platformy o rozwiazania
partnerow

Aby zaoferowac swoim klientom nowe pakiety rozwigzan,
firma Bosch Rexroth rozszerza platforme Smart MechatroniX
réwniez w oparciu o wspotprace z partnerami. Przyktadowo,
systemy chwytakow lub gtowice dozujgce okreslonych
producentéw mozna bardzo szybko uruchomic¢ za pomoca
podsystemow Smart Function Kit, poniewaz konkretne
parametry sg zapisywane juz przed dostawa i zostajg
automatycznie wyszukane przez oprogramowanie. Réwniez
produkt Smart Flex Effector mozna bezproblemowo
integrowac z pakietami rozwigzan. Dlatego firma Bosch
Rexroth chetnie nawigzuje wspodtprace z partnerami

w obszarze robotyki i robotycznych urzadzen peryferyjnych.

Podobnie jak ctrlX AUTOMATION, platforma rozwigzan Smart
MechatroniX bedzie rozszerzana w oparciu o wspdtprace

z partnerami, aby wspierac transformacje technologii
automatyzacji na szerszg skale. Produkty firmy Bosch
Rexroth sg oparte na otwartych systemach, co umozliwia
taczenie rozwigzan partnerow z podsystemami Smart
MechatroniX. Bosch Rexroth udostepnia partnerom i klientom
swoje obiekty stuzgce rozwojowi produktow w réznych
lokalizacjach. Przyktadem jest Centrum Innowacji i Obstugi
Klientéw otwarte niedawno w Ulm. W laboratoriach tego
centrum inzynierowie z firmy Bosch Rexroth we wspotpracy

z klientami tworzg i testujg nowe rozwiazania aplikacyjne

w celu szybkiego wprowadzania ulepszen. Efektem takiegj
wspotpracy jest nowe podejscie do automatyzacji proceséw,
ktére wczesniej byty wykonywane recznie.

,Dzieki platformie Smart MechatroniX nie tylko wyznaczamy
nowe standardy w zakresie uruchamiania produktow iich
wydajnosci” - powiedziat dr Simon Hertenberger, dyrektor
dziatu produktéw mechatronicznych w jednostce biznesowe;j
technologii przemieszczen liniowych firmy Bosch Rexroth.
Jtorujemy rowniez droge do produkcji modutowej. Komorki
produkcyjne i montazowe uczg sie w oparciu o strumienie
danych i algorytmy sztucznej inteligencji generowane przez
rozwigzanie Smart Flex Effector. Pozwala to zautomatyzowac
duzo wiecej procesow, rowniez tych, ktore w sposob ciggty
automatycznie sie optymalizujg”.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Pawet Orzech

tel.: +4822 7381876

e-mail: pawel.orzech@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Przektadnie do silnikow elektrycznych:
sita napedowa elektryfikacji

1- i 2-biegowe napedy ROTATRAC eGFZ sa przeznaczone do wysokoobrotowych
silnikow elektrycznych stosowanych w napedach na dwa i cztery kota

» Wysoka gestos¢ mocy w pojazdach terenowych

» Przeznaczone do wysokoobrotowych silnikéw
elektrycznych i szerokiego spektrum zastosowan

» Zaprojektowane w oparciu o szeroka wiedze
praktyczna

Kompaktowe przektadnie eLION firmy Bosch Rexroth do elektryfikacji maszyn
mobilnych sg dostepne w wersji 2-biegowej (eGFZ 9200, po lewej) i 1-biegowej
(eGFZ 9100) i moga by¢ wykorzystywane w wielu réznych zastosowaniach.
(Zrédto ilustracji: Bosch Rexroth AG).

Firma Bosch Rexroth w ramach nowej, rozbudowanej
platformy eLION do elektryfikacji maszyn mobilnych
oferuje przektadnie zebate, ktore umozliwiaja
producentom pojazdow korzystanie z petnych
mozliwosci nowych silnikéw elektrycznych.

1- i 2-biegowe przektadnie s3 montowane w centralnej
sekcji pojazdu i umozliwiaja napedzanie dwdch

osi za pomocg tylko jednego silnika. Inteligentna
integracja kluczowych elementéw byta mozliwa dzieki
wykorzystaniu bogatej wiedzy praktycznej w catym
procesie projektowania.

Rynek maszyn terenowych stale sie rozwija. Wydajnos¢
mobilnych maszyn roboczych rosnie przy jednoczesnym
nacisku na redukcje emisji spalin i hatasu. Producenci
maszyn doszli do wniosku, ze napedy elektryczne
stanowig kluczowy element oferty przyszto$ciowych

i zréwnowazonych produktow. Firma Bosch Rexroth

wychodzi naprzeciw ich potrzebom i wprowadza pierwsza
serie napedow dwuosiowych zaprojektowang specjalnie do
wspotpracy z silnikami elektrycznymi.

Elastycznos¢ w zakresie projektowania
nowych napedow

1-biegowe przektadnie zebate (eGFZ 9100) i przektadnie
2-biegowe (eGFZ 9200) sg montowane w centralnej czesci
pojazdu i otwierajg szereg nowych opcji w poréwnaniu
z poprzednio stosowanymi rozwigzaniami w zakresie
napedow na poszczegodlne kota. Obie przektadnie
umozliwiajg uzyskanie wyzszych gestosci
mocy, zapewniajac jednoczesnie
optymalizacje hatasu generowanego
przez wysokoobrotowe silniki
elektryczne, takie jak Rexroth EMS1H
lub Bosch SMG, a takze silniki innych
producentéw o podobnej mocy.

Wiasciwe wykorzystanie
wysokich predkosci
— obrotowych

Silniki synchroniczne z magnesami trwatymi sa cenione ze
wzgledu na niewielkie wymiary i duzg wydajnosc, jednak
ich wysokie predkosci obrotowe stanowig prawdziwe
wyzwanie, jesli chodzi o emisje hatasu, temperature,
potgczenia oraz szczelnosé. Przektadnie eGFZ 91001 eGFZ
9200 zaprojektowano specjalnie do tego typu zastosowan.
Co wiecej, umozliwiajg one kierowanie mocy na jedna lub
obie osie pojazdu. W przypadku napeddw na wszystkie
kota istnieje takze opcja podtaczania lub roztaczania osi.
Centralny mechanizm réznicowy z blokada jest przeznaczony
do pojazdow ze statym napedem na wszystkie kota.

Wprowadzanie nowej technologii do
istniejacych rozwiazan

Integrujac przektadnie w dostepnej przestrzeni montazowej
i dopasowujac jg do koncepcji konstrukcyjnej maszyny,
firma Bosch Rexroth bazowata na wiedzy i doswiadczeniu
zgromadzonym przy tworzeniu wczesniejszych napedow.
Przektadnie nie tylko muszg by¢ kompaktowe i niezawodne,
ale takze tatwe w integracji. Przektadnie 1-biegowa (eGFZ
9100) mozna montowac pionowo lub poziomo, w zaleznosci

od wymagan. Obie serie przektadni firmy Bosch Rexroth

sg wyposazone w system ,Plug and Drive”, ktéry umozliwia
bezproblemowe podtaczanie takich komponentdw jak
wymiennik ciepta lub pompa oleju, ktére sg dostepne

w przektadni, do istniejgcego uktadu chtodzenia napedu
elektrycznego. Nawet czujniki obstugujace funkcje
monitorowania sg juz zintegrowane z przektadniami

i mogg by¢ adaptowane do potrzeb réznych zastosowan za
pomocag szeregu opcji. Producenci maszyn przyjmujg rézne
strategie zasilania oraz wymagan w zakresie magazynowania
energii w akumulatorach. Przektadnie eGFZ z kotnierzem
DIN spetniajgcym standard ISO umozliwiajg tworzenie
réznorodnych koncepcji napedu, co pozwala optymalnie
wykorzystywac przestrzen instalacyjng w pojezdzie.
Rozwigzania te moga obejmowac napedy na dwa kota

z przektadnig w wersji U (wejscie i wyjécie napedu z tej
samej strony) lub wersji S (z wyjéciem napedu po drugiej
stronie przektadni) oraz napedy na cztery kota z przektadnia

w wersji Z.

Praktyczna wiedza - solidny punkt wyjscia

Szeroka wiedza w dziedzinie budowy tadowarek
teleskopowych, tadowarek kotowych, sprzetu komunalnego,
a takze ciagnikow i wozkow wysokiego sktadowania

byta wykorzystywana juz od samego poczgtku procesu
projektowania, aby okresli¢, ktore napedy bedg mogty
korzystac z zasilania elektrycznego i centralnego w
przysztosci, a takze jakie beda spektra obcigzenia. Nowe
przektadnie eGFZ zostaty opracowane i zoptymalizowane

w oparciu o ten zestaw wymagan. Obecnie firma Bosch
Rexroth zamierza wraz z klientami wypracowac najlepsze
rozwigzania dla poszczegolnych zastosowan. Przektadnie
eGFZ 91001 eGFZ 9200, ktore sg obecnie wykorzystywane
w roznych projektach pilotazowych, wejda do produkcji
seryjnej w roku 2022 w ramach pakietu eLION. Platforma
firmy Bosch Rexroth do elektryfikacji mobilnych maszyn
roboczych obejmuje petng game elektrycznych silniko-
generatorow, falownikéw i akcesoriow wraz z dopasowanymi
przektadniami, hydraulikg i oprogramowaniem.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Krzysztof Sobon

tel.: +48 22 738 18 60

e-mail: krzysztof.sobon@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Samodzielny sitownik
do réznych zastosowan

Kompaktowe rozwigzanie systemowe CytroMotion znacznie zwieksza
wydajnos¢ osi liniowych w kategorii mocy do 6,2 kW.

» Kompaktowy, energooszczedny sitownik do réznych
zastosowan

» Prosta w utrzymaniu alternatywa wobec osi
hydraulicznych i elektromechanicznych

» Sterownik elektryczny utatwiajacy aplikacje
i uruchomienie

CytroMotion
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Kompaktowy sitownik hydrauliczny, sterowany elektrycznie:
Dzieki CytroMotion firma Bosch Rexroth rozszerzyt swdj program
samodzielnych sitownikow dla sit do 110 kN.

Firma Bosch Rexroth rozszerzyta swoja oferte
standardowych, niezaleznych sitownikow o rozwigzanie
systemowe CytroMotion. Ten nowy, kompaktowy
sitownik umozliwia przemieszczenia liniowe z udziatem
sit do 110 kN w wielu maszynach i systemach

o ograniczonych przestrzeniach zabudowy, w sposéb
bardziej efektywny i zréownowazony. Przynosi on
korzysci na wszystkich etapach cyklu eksploatacji.
Dzieki elektrycznemu sterownikowi CytroMotion utatwia
rowniez projektowanie i uruchamianie. Nowy sitownik
ma wydajny naped o mocy dostosowanej do biezacych
potrzeb i hermetycznie uszczelniona konstrukcje. Nie
wymaga konserwacji. Pomaga w ograniczeniu emisji
CO2 i zmniejszeniu kosztow operacyjnych.

Przemieszczenia liniowe z zastosowaniem duzych sit

i pozycjonowaniem z doktadnoscig do mikrometra sg
wykorzystywane w wielu maszynach i systemach. Do
zastosowan technicznych potrzebne sg jednak kompaktowe
i proste rozwigzania. Rownoczesnie rosnie zapotrzebowanie
na wiekszg sprawnosc energetyczng i bezpieczenstwo
procesow. Samodzielne sitowniki spetniajg wszystkie

te wymagania. £aczg gestos¢ mocy i solidnosc¢ uktadow
hydraulicznych w kompaktowym, efektywnym energetycznie
rozwigzaniu systemowym o niewielkim zapotrzebowaniu na
serwis. Nowy samodzielny sitownik CytroMotion zapewnia
wszystkie te korzysci w kategorii mocy do 6,2 kW.

Standardowe komponenty, takie jak silnik elektryczny,
pompa hydrauliczna i cylinder z waznymi funkcjami
sterowania i zaworami grzybkowymi zostaty potgczone

w kompaktowej, zintegrowanej konstrukcji z hermetycznie
uszczelniong czescia hydrauliczng i w petni elektrycznym
systemem sterowania. Funkcje opcjonalne obejmuja:
cyfrowy system pomiarow potozenia z interfejsem SSI
zgodnym ze standardami branzowymi, funkcje zmiany
obwodu z systemem szybkiego wysuwu o zmniejszone;j sile
oraz cis$nieniowe zawory bezpieczenstwa umozliwiajace
regulowanie maksymalnego obciazenia lub zmiennych
procesu.

To nowatorskie urzadzenie otwiera nowe mozliwosci
konstrukcyjne i funkcjonalne przed inzynierami
mechanikami i inzynierami procesu. Zapewnia znacznie
dtuzszy skok w poréwnaniu z mechanicznymi osiami

liniowymi zajmujgcymi tyle samo miejsca i przynosi szereg
korzysci przez caty cykl eksploatacji. Elektryczny uktad
sterowania jest podobny do tego z osi elektromechaniczne;.
Moze by¢ kontrolowany przez tradycyjny przetwornice
czestotliwosci firmy Bosch Rexroth lub innego producenta.
Projektowanie i uruchomienie nie wymaga wiedzy
o hydraulice i jest oparte o system sterowania uzywany
przez klienta. Konfigurator online pomaga w znalezieniu
konfiguracji sitownika optymalnej dla konkretnych
zastosowan w ciggu zaledwie kilku minut. Instalacja nie
wymaga rur, przewoddw hydraulicznych i filtréw.

W trakcie pracy CytroMotion w potgczeniu z nowoczesng
technologig sterowania nie tylko poprawia jakos$¢ procesow,
lecz takze zwieksza ich sprawnos¢ energetyczna.
Przemieszczenia liniowe i sity mozna regulowac
elektronicznie w sposob prosty i precyzyjny, dzieki czemu
ten samodzielny sitownik zmniejsza zuzycie energii i emisje
dwutlenku wegla nawet 0 80% w poréwnaniu z tradycyjnymi
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systemami hydraulicznymi. Naped o zmiennej predkosci

i mocy dostosowanej do zapotrzebowania wykorzystuje
energie elektryczna tylko wtedy, gdy faktycznie istnieje
taka potrzeba. W trybie podtrzymywania, w ktérym energia
elektryczna praktycznie nie jest zuzywana, obcigzenia sa
obstugiwane przez zintegrowane zawory grzybkowe.

CytroMotion nadaje sie do wielu zastosowan: od systemow
elektrowni poprzez urzadzenia do obrobki metali oraz

prasy wyposazone w tryb podtrzymywania sity po walcarki,
stosujace duze sity do formowania, przetwarzania

i zatrzymywania. Catkowicie hermetyczny uktad hydrauliczny
mozna réwniez wykorzystac¢ do testowania i kontroli jakosci
oraz w przemysle przetwdrczym i spozywczym.

Ponadto CytroMotion jest wyposazony w funkcje
monitorowania stanu urzadzenia. Aby utatwic¢ pomiary
sit procesu i monitorowanie wewnetrznych parametrow
systemu, z sitownikiem zintegrowano otwarte interfejsy
i czujniki cisnienia. Umozliwia to szybkie wykrywanie
nieprawidtowosci potencjalnie krytycznych parametréw
systemu oraz unikanie nieplanowanych przestojow.

Hermetyczne uszczelnienie systemu sprawia, ze urzadzenie
ma niewielkie wymagania w zakresie konserwacji. Podczas
gdy osie elektromechaniczne moga wymagac smarowania
zewnetrznego lub cyklicznego, CytroMotion pracuje z tym
samym olejem od chwili opuszczenia fabryki przez znacznie
dtuzszy czas. System pozostaje szczelny nawet wtedy, gdy
czujniki cisnienia wymagajg wymiany.

Warto tez podkresli¢, ze ten samodzielny sitownik pracuje
wyjatkowo cicho. W zaleznosci od zastosowania i rodzaju
instalacji cicha pompa zebata o zazebieniu wewnetrznym
ogranicza emisje hatasu do maksymalnie 70 dB(A). Jest
to hatas poréwnywalny z tym w przestrzeni biurowej typu
otwartego.

Oferte rozwigzan hydraulicznych i elektromechanicznych
firmy Bosch Rexroth uzupetniajg osie serwohydrauliczne.

Kontakt dla czytelnikow:

inz. Aleksander Kalisiak

tel.: +4822 73819 34

e-mail: aleksander.kalisiak@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Latwy i szybki sposob na stworzenie robota

Inteligentne projektowanie z wykorzystaniem wstepnie skonfigurowanych
kombinacji osi i wstepnie zmontowanych uktadow wieloosiowych skraca czas

wprowadzenia na rynek

» Oszczednos¢ czasu: intuicyjny i tatwy sposéb na
stworzenie robota liniowego za pomoca narzedzi
elektronicznych

» Wstepnie skonfigurowane kombinacje osi do wielu
zastosowan

» Wszystko od firmy Bosch Rexroth: gotowe do
instalacji, kompletne rozwiazania

» Opcja oprogramowania do tatwego uruchamiania
i programowania

Firma Bosch Rexroth wyznacza nowy standard

w zakresie projektowania systemow wieloosiowych.
Roboty kartezjanskie do typowych zadan w obszarze
przenoszenia mozna teraz projektowac i konfigurowaé
nawet o 90 procent szybciej. Zestaw w petni
cyfrowych narzedzi prowadzi uzytkownikéw krok po
kroku przez caty proces, generuje podglad systemu na
zywo do dalszej konfiguracji i natychmiast dostarcza
dane CAD oraz dokumentacje. Po zaméwieniu
systemu w sklepie internetowym uzytkownik
otrzymuje wstepnie zmontowany system wieloosiowy
z precyzyjnie dopasowanymi komponentami.

Nowy, catkowicie cyfrowy i intuicyjny proces szybkiego
wymiarowania, doboru, konfiguracji i zamawiania systeméw
firmy Bosch Rexroth wyznacza nowy standard w zakresie
projektowania systeméw wieloosiowych. Uzytkownicy
moga w zaledwie kilka minut tworzy¢ roboty liniowe do
roznych zadan w obszarze przenoszenia, obstugujace
tadunki o wadze do 100 kg i obszary robocze do 13 m3,
wykorzystujac wstepnie skonfigurowane kombinacje osi.
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Zakres zastosowan obejmuje zadania w obszarze
paletyzacji, podnoszenia i uktadania, pozycjonowania,
sortowania i montazu. W poréwnaniu z robotami
przegubowymi systemy wieloosiowe zapewniajg znacznie
wyzszy poziom sztywnosci, precyzji i dynamiki. Mozna

je tatwo wykorzystywac w srodowisku produkcyjnym,
ograniczajac koszty i oszczedzajac przestrzen.

Latwe wymiarowanie i dobor produktow

Oprogramowanie LinSelect utatwia proces projektowania

i prowadzi uzytkownikéw w sposob intuicyjny krok po kroku,

bazujgc na 5 wstepnie skonfigurowanych kombinacjach osi
dostepnych w 36 rozmiarach. Nowe procesy referencyjne
umozliwiajg opisywanie skomplikowanych sekwencji

ruchu za pomocag zaledwie kilku parametrow. Nastepnie
oprogramowanie LinSelect automatycznie wybiera
wszystkie systemy napedéw mechanicznych - wraz

z kontrolerami i silnikami - uwzgledniajac wymagany okres
eksploatacji i poziom precyzji.

Wystarczy nacisnac jeden przycisk, aby oprogramowanie
przestato wszystkie dane i parametry produktu do
konfiguratora online w celu wprowadzenia korcowych
korekt. Podglad w czasie rzeczywistym pokazuje wybrany
system w formie realistycznego modelu 3D. System
wieloosiowy ze wszystkimi specyficznymi cechami mozna
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wiec zobaczy¢ z dowolnej perspektywy. Po zakonczeniu
szczegotowej konfiguracji komponentdw, np. pozycji silnika,
mozna pobrac¢ dokumentacje oraz model CAD. System
wieloosiowy mozna nastepnie zamowic¢ bezposrednio

w sklepie internetowym.

Wstepnie zmontowany system w catosci od
firmy Bosch Rexroth

Aby ograniczy¢ do minimum czas instalacji, firma Bosch
Rexroth dostarcza skonfigurowanego przez klienta

robota jako urzadzenie wstepnie zmontowane. W razie
potrzeby robot moze by¢ dostarczony wraz z kompletnym
uktadem zasilania i okablowaniem. Wszystkie komponenty
podsystemu (mechaniczne, silnik i kontroler) sgidealnie
dopasowane do siebie. Uruchamianie jest prostsze réwniez
dzieki temu, ze odpowiednie parametry osi sg zapisywane w
pamieci enkodera silnika i mogg by¢ stamtad odczytywane.
Rézne dotaczone czescii interfejsy utatwiajg montaz
modutu osiowego na podstawie za pomocg uchwytow
zaciskowych.

Opcja inteligentnego robota liniowego

Zakres prac zwigzanych z uruchomieniem i programowaniem
u klienta, a takze podtgczeniem robota do systemu
sterowania wyzszego poziomu mozna ograniczy¢ nawet o 80
procent korzystajgc z opcjonalnego pakietu Smart Function
Kit. W przypadku tego rozwiagzania system wieloosiowy staje
sie rozwigzaniem typu ,podtacz i produkuj” z kontrolerem
ctrIX DRIVE, systemem sterowania ctriX CORE i wstepnie
zainstalowanym oprogramowaniem. Kreator prowadzi
uzytkownika przez proces uruchamiania w zaledwie kilku
krokach. Parametryzacja i konfiguracja osi catego systemu
odbywa sie automatycznie. Zamiast czasochtonnego
wprowadzania kodu, robota mozna programowac w sposob
wizualny za pomocg przygotowanych modutow funkcji.

Kontakt dla czytelnikow:

mgrinz. Adam Piekos

tel.: +48 17 27555 04

e-mail: adam.piekos@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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