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Logistyka zaktadowa w standardzie 14.0:
System ActiveShuttle z zaawansowang
interakcja jest teraz bardziej bezpieczny
elastyczny

System transportu autonomicznego drugiej generacji ,,widzi” obecnie

wiecej, jest interaktywny i samodzielnie odnajdzie droge w ztozonych obszarach
produkcji.

rexroth

ActiveShuttle

» Bezpieczenstwo na wysokim poziomie: ochrona obiektow
i bezpieczenstwo ludzi dzieki funkcji wykrywania
przeszkod 3D

» Oszczednos$c czasu dzieki zastosowaniu zintegrowanego
ekranu dotykowego

» Intralogistyka w standardzie 14.0: zaawansowane
zarzadzanie zadaniami i flotg

Druga generacja ActiveShuttle firmy Bosch Rexroth
zwieksza mozliwosci logistyki wewnatrzzaktadowej,
poprawiajac jednoczesnie bezpieczenstwo, wydajnosc

i elastycznos¢ systemow transportu samojezdnego.
Funkcja wykrywania przeszkod 3D, wykorzystujaca
system wizyjny zapewnia wysoki poziom ochrony
obiektow i jest w stanie wykrywac przeszkody
pojawiajace sie na trasie pojazdu. Nowa funkcjonalnos¢
w postaci zintegrowanego ekranu dotykowego,
umozliwia operatorowi indywidualna konfiguracje

i szybkie usuwanie usterek bezposrednio przy pojezdzie
AGV. Oprogramowanie zarzadzajace praca floty
pojazdow ActiveShuttle Management System (AMS)
ptynnie komunikuje sie z systemami zarzadzania i moze
realizowac¢ poszczegolne zlecenia transportowe za
pomoca konfigurowalnych szablondéw.

Funkcja wykrywania przeszkod 3D zwieksza
mobilnos¢ i zapewnia lepsza ochrone
obiektow i bezpieczenstwo ludzi

Nowy ActiveShuttle dzieki zintegrowanej ochronie obiektow
i ludzi z zaawansowanymi metodami interakcji moze
swobodnie poruszac sie w ztozonych przestrzeniach
roboczych. Pomieszczenia sg teraz obserwowane nie

tylko za pomoca laserowego skanera bezpieczenstwa,

ale takze w trzech wymiarach przez system wizyjny
sktadajacy sie z kamer z gtebig stereo. Oprécz przeszkod
znajdujgcych sie blisko podtogi lub wysoko ponad poziomem
detekcji skanera laserowego, system pozwala wykrywac
przeszkody kolidujgce ze $ciezka przejazdu pojazdu, ktore
w poprzedniej wersji byty niewykrywalne. Dzieki temu
pojazd AGV moze o wiele szybciej reagowacé w przypadku
napotkania sytuacji niebezpiecznych lub po prostu omijac
sprawniej przeszkody.

Lepsze zdolnosci rozpoznawania nie tylko zapobiegajg
wypadkom, ale takze pozwalajg wykonywac przejazdy

w pomieszczeniach o niewielkich rozmiarach lub z duza
iloscig przeszkod na trasie przejazdu oraz w srodowisku
niestandardowym np. bez wyznaczonych osobnych
obszarow pracy dla pojazdow i ruchu pieszego. System
wizyjny bedzie w kolejnych wersjach AGV wykorzystywany
do samodzielnego wyszukiwania i rozpoznawania zrodet
pobrania materiatow (jedz i zobacz).
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Ekran dotykowy:
interakcja w dowolnym miejscu

AGV ActiveShuttle drugiej generacji zostaty wyposazone

w nowy zintegrowany ekran dotykowy. Daje on operatorowi
mozliwos¢ bezposredniej i intuicyjnej interakcji z pojazdem.
Zapewnia to wiekszg przejrzystos¢ informacji nt. statusu
wykonywanych zlecen transportowych, oszczednos¢
czasu operatora przy diagnozowaniu i usuwaniu usterek.
Zastosowane rozwiazanie pozwala na lepszg interakcje
pojazdu z otoczeniem w postaci jasnych i czytelnych
komunikatow na ekranie dla oséb wykrytych na trasie
przejazdu ActiveShuttle lub w sytuacjach wymagajgcych
recznej interwencji operatora.

Jeszcze bardziej elastyczne
i zindywidualizowane zarzadzanie
zadaniami i flota

Firma Bosch Rexroth w nowej wersji systemu ActiveShuttle
rozszerzyta takze funkcje systemu zarzadzania AMS.
Obecny system jest wszechstronnym oprogramowaniem
do zarzadzania flotg i zadaniami, ktére teraz zapewnia
uzytkownikom jeszcze wiekszg swobode. Dla przyktadu
oprécz prostych zadan transportowych z punktu pobrania
do punktu roztadunku mozna teraz tworzy¢ skomplikowane
sekwencje pracy. Uzytkownicy moga definiowac trasy
referencyjne lub korzysta¢ z zaawansowanych funkcji.

Jesli chodzi o komunikacje maszyna-maszyna, pojazd
ActiveShuttle moze wysytac¢ sygnaty do okreslonych
punktow loT na swojej trasie np. w celu otwarcia bramy lub
wykonania czynnosci przez system zewnetrzny.

Zlecenia transportowe moga byc przesytane do systemu
AMS w petni automatycznie bezposrednio z systemu
nadrzednego (np. MES, ERP itp.) lub startowane recznie
przez operatora, za pomocg przegladarki internetowej przy
uzyciu komputera PC lub tabletu.

AMS spetnia wymagania standardu VDA 5050 definiujacego
interfejsy pomiedzy pojazdami AGV i systemami
nadrzednymi - to doskonata podstawa do stworzenia

w fabryce ujednoliconego interfejsu komunikacyinego
umozliwiajgcego wymiane
danych pomiedzy systemami
transportu samojezdnego

i zarzadzania. Nowy

system ActiveShuttle

Z zaawansowanymi
rozwigzaniami interakcji jest
rozwigzaniem przysztosciowym
réwniez w tej kwestii.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Adam Piszczatowski

tel.: +48227381966

e-mail: adam.piszczatowski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Firmy Bosch Rexroth i Schubert rozszerzaja

4|2021

40-letnig wspotprace w zakresie

projektowania

Jeden z najwiekszych na swiecie producentéow maszyn pakujacych potwierdza
kontynuacje wspoétpracy w dziedzinie automatyzacji z firma Bosch Rexroth

Firmy Bosch Rexroth AG i Gerhard Schubert GmbH potwierdzity kontynuacje wspotpracy na kolejne 4 lata.

» Wspotpraca w zakresie projektowania systemow
automatyzacji przez kolejne 4 lata

» Firma Schubert planuje wprowadzenie najnowszej
generacji napedow bezszafkowych opartych na
platformie ctriX AUTOMATION

Bosch Rexroth AG oraz firma Gerhard Schubert GmbH,
specjalizujgca sie w produkcji zrobotyzowanych
maszyn pakujacych, okreslity ramy dalszej wspotpracy.
Dotychczasowa wspdtpraca, rozpoczeta niemal 40 lat
temu, zostata przedtuzona na kolejne 4 lata. W planie
jest wprowadzenie najnowszej generacji napedow
bezszafkowych opartych na platformie

ctrlX AUTOMATION.

Podpisujgc nowag umowe, obie firmy podkreslity swoje
zaangazowanie w kwestie jakosci, realizacji ustug oraz
terminowosci dostaw. Firmy planuja wprowadzenie
najnowszej generacji napeddéw bezszafkowych opartych na
pakiecie ctrIX AUTOMATION oraz wspoétprace nad innymi
wspolnymi projektami.

Ralf Schubert, dyrektor zarzadzajacy ds. technologii w firmie
Gerhard Schubert GmbH, wyjasnia: ,Kolejna generacja
napedow bezszafkowych opartych na ctrIX DRIVE bedzie

kluczowym komponentem przysztych generacji naszych
maszyn. Poniewaz Bosch Rexroth zapewnia takze wsparcie
techniczne na najwyzszym poziomie, bardzo cieszymy sie
z przedtuzenia tej udanej wspotpracy™

Steffen Winkler, wiceprezes ds. sprzedazy w dziale
rozwiagzan z zakresu automatyki i elektryfikacji dla
przedsiebiorstw firmy Bosch Rexroth, ma za sobg kilka

lat bliskiej wspotpracy z firma Schubert: \W przesztosci
czesto realizowalismy wspolne pomysty, ktére poczatkowo
zaledwie kilka osob traktowato powaznie, ale ostatecznie
okazywaty sie wielkim sukcesem”.

Bosch Rexroth projektuje
napedy we wspotpracy
z producentem maszyn do

pakowania, firmg Schubert, E -1 ;":ﬁ E
od potowy lat 80. Ta n s a
' a

wspotpraca zaowocowata juz
kilkoma innowacjami, ktore
odmienity rynek, takimijak
naped do bezszawkowych
maszyn do pakowania oraz
robot transportowy Schubert
Transmodul.
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Napedy hydrauliczne Hagglunds
w mikserach i walcarkach w firmie
Polymer Technik Elbe GmbH (Niemcy)

Mozliwosci produkcyjne na poziomie 100 000 ton
rocznie plasujg firme Polymer-Technik Elbe GmbH (PTE)
wsrdd najwiekszych producentéw mieszanek gumowych
w Niemczech. Juz od wielu lat PTE stosuje w swoich
liniach technologicznych bezposrednie napedy
hydrauliczne Hagglunds firmy Bosch Rexroth.

Wiodaca pozycja dzieki technologii

Firma PTE bedaca globalnym producentem w branzy
przetworstwa gumy ma swojg siedzibe w niemieckiej
Wittenberdze. Oferuje ponad 2500 aktywnych receptur
mieszanek gumowych do zastosowania w catej

gamie produktow od opon do zadan specjalnych po
urzadzenia gospodarstwa domowego i dostarcza je do
klientow zarowno w Europie, jak i w Ameryce Pétnocnej
i Potudniowej, Indiach oraz Azji.

LW takiej branzy jak nasza oferta musi by¢ dostosowana do
potrzeb produkcyjnych danego klienta. Kazdy uzytkownik
materiatow gumowych ma specyficzne wymagania,

ato znaczy, ze nasze procesy produkcyjne muszg byc¢
elastyczne”, méwi dr Wolfgang Keil, dyrektor zarzadzajacy
PTE. ,Staramy sie dotrzymac kroku postepowi technicznemu
w dziedzinie urzadzen”.

Dobre pierwsze wrazenie

Kiedy Wolfgang Keil czternascie lat temu zaczynat

prace w PTE, napedy bezposrednie Hagglunds byty juz
powszechnie uzywane w firmie. Keil wczesniej pracowat
przede wszystkim z elektromechanicznymi systemami
napedowymi, ale szybko dostrzegt zalety hydraulicznych
napedow bezposrednich.

,Napedy hydrauliczne umozliwiajg oszczednosc przestrzeni,
poniewaz pompy - zasilacze hydrauliczne mozna ustawic

w dowolnym miejscu i wystarczy tylko podtaczyc¢ przewody
hydrauliczne”, mowi Keil. ,Obudowy zasilaczy, w ktorych

sg zamkniete pompy, maja tez istotny wptyw na redukcje
hatasu”. Jako plus Keil wymienia rowniez silniki hydrauliczne
montowane bezposrednio na napedzanym wale, ktore

nie wymagaja uzycia dodatkowych sprzegiet i przektadni
mechanicznych. Gtowng zaletg jest dla niego jednak
bezpieczenstwo.

Niezrownany poziom bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo to najwazniejszy powodd, dla ktérego PTE
stosuje napedy bezposrednie Hagglunds we wszystkich
walcarkach: w kazdej z osmiu linii technologicznych

mieszania znajduja sie dwie takie maszyny — tacznie to

32 napedy. ,Uzywamy walcarek”, mowi Keil, “a napedy
Hagglunds oferujg poziom bezpieczenstwa, z jakim nie moga
sie rownac inne typy napedow”.

Keil ma na mysli funkcje szybkiego zatrzymania napedow
firmy Bosch Rexroth, ktora umozliwia catkowite zatrzymanie
walcow juz na drodze katowej do 3° obrotu (w zaleznosci od
maszyny). ,Operator naciska przycisk i walce natychmiast
sie zatrzymujg”, wyjasnia Keil.

,Napedu elektromechanicznego nie da sie tak szybko
zatrzymac. W przypadku, gdyby dton czy reka pracownika
utkneta w materiale... wole sobie tego nie wyobrazac”.

Optymalizacja - kazdy wat oddzielnie

Oczywiscie bezpieczenstwo nie jest jedyng korzyscig

ze stosowania napeddéw bezposrednich Hagglunds

w walcarkach, jakg dostrzega Wolfgang Keil. ,Uzywamy ich
nie tylko ze wzgledow bezpieczenstwa, ale rowniez dlatego,
Ze fatwo w nich sterowac predkoscia i tarciem”, mowi.
,Kazdy walec w maszynie mozna napedzac niezaleznie”.

PTE eksperymentowato nawet z tg mozliwoscig w jednym
z mikserow na linii technologicznej 5. Jest to mikser typu
Banbury®, w odréznieniu od pozostatych mikserow typu
Intermix® stosowanych przez PTE.

,Opierajac sie na naszych doswiadczeniach z walcarkami,
zainstalowalismy dwa napedy bezposrednie Hagglunds
w mikserze typu Banbury®, w ktorym dziataja teraz juz od
pieciu czy szesciu lat”, méwi Keil. ,Mozemy napedzac oba
wirniki niezaleznie od siebie, co jest ogromna nowoscia,
zwtaszcza w mikserze typu Banbury”.

Pewna przysztosc¢

PTE bedzie mierzy¢ sie z konkurencja na coraz silniej
zglobalizowanym rynku i w zwigzku z tym Wolfgang Keil
przewiduje dalszg wspotprace z firma Bosch Rexroth,
globalnym dostawca uktaddw napedu i sterowania. ,Bosch
Rexroth to solidna marka i duze przedsiebiorstwo”, mowi Keil.

Kontakt dla czytelnikow:

mgrinz. Arkadiusz Brek

tel.: 6181677 69

e-mail: arkadiusz.brek@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Wydajnosc¢ taka sama jak na
poczatku : Dlaczego hydraulike
trzeba naprawia¢ w oryginalny
sposob?

Napedy hydrauliczne przenosza duze obcigzenia i obstuguja funkcje istotne

dla bezpieczenstwa. Ich awaria moze skutkowaé przestojem pociggajacym za

sobg gigantyczne koszty. Wazne jest zatem, aby utrzyma¢ przewidziane przez
producenta relacje pomiedzy materiatem, jakoscia powierzchni oraz ptynem
hydraulicznym. Stosujac czesci zamienne i wykonujac naprawy zgodnie z oryginalna
specyfikacja operatorzy moga przez dtugi czas utrzymaé wydajnosé taka samg jak
na poczatku eksploatacji maszyny.
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Zawor proporcjonalny

Kazdego roku w projektowanie nowych komponentow
hydraulicznych inwestuje sie miliony euro.
Rozwigzania nowszej generacji sg zawsze bardziej
wydajne, energooszczedne i niezawodne. Jest to
mozliwe dzieki trybologii — dziedzinie badan tarcia,
smarowania i zuzycia.

Sprawnos¢ i bezawaryjnosc¢

trybologia zajmuje sie badaniem wszystkich proceséw
tarcia, ktore wystepuje pomiedzy powierzchniami
poruszajacymi sie wzgledem siebie, z uwzglednieniem
typu materiatu, jakosci powierzchni oraz srodka smarnego
(ptynu) jako gtownych zmiennych. Jesli komponenty
hydrauliczne sg zaprojektowane zgodnie z zasadami
trybologii, mozliwe sg znaczne oszczednosci zaréwno

w zakresie zuzycia energii i materiatdw, jak i produkcji oraz
konserwacji. Co zrobic¢, aby cieszy¢ sie zaletami produktu
najnowszej generacji mozliwie jak najdtuzej?

Bezpieczenstwo przede wszystkim:
Czesci zamienne od producenta

Aby wyeliminowac ryzyko utraty wydajnosci oraz usterki, firma
Bosch Rexroth przeprowadza analize ptynéw hydraulicznych
z uwzglednieniem surowych wymogow, wykraczajacych
daleko poza zalecane standardy. W zakresie produkcji czesci
zamiennych obowigzujg takie same wysokie standardy jakosci
jak w przypadku czesci oryginalnych. Zamienniki nie oferujg
ani takiego samego sktadu materiatu, ani jakosci powierzchni.
Konsekwencja sg nieplanowane przestoje, znacznie wyzsze
koszty eksploatacji i przedwczesne inwestycje w nowy sprzet.
Wybdroryginalnych czesci zamiennych optaca sie nawet

w przypadku najmniejszych elementow. Przyktadowo firma
Bosch Rexroth dostarcza kompletne, gotowe do montazu
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zestawy uszczelnien o jakosci wyposazenia oryginalnego -
wraz z wykazem czesci i rysunkiem ztozeniowym. Precyzyjne
instrukcje pozwalaja skroci¢ sredni czas potrzebny na
demontaz, czyszczenie i ponowny montaz pompy z 2 godzin
do mniegj niz 60 minut.

Zmiana idealnego systemu?
Lepiej nie!

komponenty uktadow hydraulicznych, w ktérych materiaty,
powierzchnie i ptyn hydrauliczny sg dopasowane tak,

aby zapewnic¢ optymalng wydajnosc¢ przy minimalnym
zuzyciu okresla sie mianem systemaéw trybologicznych.
Idealng interakcje mozna utrzymac dzieki konserwacji.
Zmiana nawet jednego parametru powoduje utrate
réwnowagi systemu, co oznacza, ze nie osigga on juz
optymalnej wydajnosci, rosnie zuzycie energii oraz koszty
elektrycznosci - ma to réwniez negatywny wptyw na

jego okres eksploatacji. Dzieje

sie tak m.in. w przypadku

uzycia czesci zamiennych
wykonanych z innego materiatu

lub o powierzchni gorszej jakosci,

a takze w przypadku niewtasciwej
naprawy komponentéw lub
zastosowania ptynu hydraulicznego
niewtasciwego dla danego
materiatu.

Kontakt dla czytelnikow:

mgr inz. Jarostaw Sobieski

tel.: +48 22 738 1955

e-mail: jaroslaw.sobieski@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl
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Webinaria
Bosch
Rexroth

Juz dzisiaj zapoznajcie sie z grafikiem
bezptatnych webinariow organizowanych
w tym roku i zarezerwujecie czas na
spotkania z inzynierami Bosch Rextroth.
Najblizsze Webinaria beda dotyczyty:

»15.12.2021
PRZEKEADNIE
PLANETARNE
JAZDY GFT

» 20.01.2022
SILNIKI
WIELOTLOCZKOWE
PROMIENIOWE MCR

»17.02.2022
POMPY TLOCZKOWE
A4VG

Zachecamy do wziecia udziatu
w naszych Webinariach

IMPRESSUM

7:51 jest dodatkiem informacyjnym spétek Bosch Rexroth AG.
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Poznaj nasze howosci
technologiczne 2021 -
obejrzyj vlogi, webinarid®
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