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Wykorzystany przez firme WIKA Polska SGF system ACTIVE Mover marki Rexroth
skraca czasy przezbrajania i zwieksza produktywnosc

Ponad 10 000 wariantow i serie obejmujace od jednej po tysiace sztuk - z mysla o trwatym
zwiekszeniu produktywnosci firma WIKA Polska SGF postawita na automatyzacje montazu
manometrow w fabryce we Wtoctawku i wdrozenie koncepcji Przemyst 4.0. W ramach scistej
wspotpracy z firmg Bosch Rexroth przedsiebiorstwo opracowato wysoce zautomatyzowana,
elastyczng linie do montazu manometrow, ktéra bazuje na systemie transportowym ACTIVE Mover
marki Rexroth i pozwala skréci¢ czasy przezbrajania o ponad 50%.

W trakcie jednej zmiany musimy czasem przezbrajac¢ linie do montazu manometréow 15-20

razy” — tak opisuje wyzwanie Mario Scheffner, dyrektor ds. technicznych firmy WIKA Polska SGF.
»,Nie dotyczy to kazdej zmiany, ale zdarza sie to coraz czesciej, poniewaz serie stajg sie krotsze,

a nam zalezy na elastycznosci produkcji”. Do niedawna czes$ciowo zautomatyzowany montaz
manometréw realizowano za pomocg dwoéch obrotowych maszyn transferowych. Umozliwiaja one
realizacje krétkich cykli i sprawne wytwarzanie duzej liczby sztuk. Ich przezbrajanie wymaga jednak
czasochtonnych prac mechanicznych. Co wiecej, w przypadku niektérych wariantéw pojawiajg sie
dodatkowo poétprodukty, ktore trzeba dostarczy¢ do kolejnej maszyny.

20 stanowisk w jednej instalacji dziatajacej w krétkich cyklach

WIKA rozwija sie na catym swiecie. W 2020 r. przedsiebiorstwo postanowito wykorzystac rozwigzanie
realizujgce krétkie cykle, aby catosciowo zautomatyzowac generowanie strumienia wartosci w
ramach produkcji manometréw, a jednoczesnie zwiekszy¢ elastycznosé. ,,Potrzebujemy linii z

20 stanowiskami obejmujgcymi montaz, wykrawanie, sprezyny pomiarowe, kalibracje, wizyjne
systemy kontroli jakosci, przykrecanie srub i nanoszenie oznaczei” — wyjasnia ztozonos¢ instalacji
Mario Scheffner. Wytwarzane przyrzady sg stosowane zaréwno w technice medycznej, jak i do
monitorowania sprezonego powietrza w spawalnictwie, musza wiec sprostac cisnieniom siegajacym
400 bar.

Po dogtebnej analizie rynkowej przedsiebiorstwo WIKA Polska SGF zdecydowato sie na system
transportowy ACTIVE Mover firmy Bosch Rexroth. Sktada sie on z modutéw odcinkowych i tukowych,
ktére tworza zamkniety owal obstugiwany przez pojedynczy silnik liniowy. Palety na przedmioty
obrabiane poruszaja sie na catej dtugosci linii niezaleznie od siebie, trafiajac precyzyjnie na
wyznaczone pozycje. Mozliwa jest tez zmiana kierunku przemieszczania oraz przechodzenie po kolei
na rézne pozycje w obrebie jednego stanowiska. Tak rozpoczat sie projekt o nazwie ,Automatic
Gauge Assembly”, czyli w skrécie ,,AGA 1”.

Od 20-25 minut do 0 sekund
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Decydujaca zaletg nowej linii montazowej AGA 1 s3g krotsze czasy przezbrajania. ,W przypadku
obrotowych maszyn transferowych przestawienie na rézne wielkosci manometréw i lokalizacje
przytaczy trwato 20-25 minut, w przypadku systemu AGA 1 jest to O sekund” — opowiada z duma
Mario Scheffner. Nowa linia skraca w sumie czasy przezbrajania w montazu wielowariantowym o
ponad 50%. Duza dynamika systemu niesie tez ze sobg inne korzysci w obszarze produktywnosci.
Palety na przedmioty obrabiane moga by¢ przemieszczane z przyspieszeniem nawet 40 m/s2. Skraca
to czas transferu miedzy stanowiskami, co do minimum ogranicza czas realizacji catego cyklu na linii.

Rozwigzanie stosowane przez firme WIKA jest ,,zgodne z kazdym systemem MES”, co podkresla
Piotr Krotki, dyrektor ds. automatyzacji w przedsiebiorstwie. Wraz ze swoim zespotem odpowiada
on za konstrukcje, oprogramowanie sterownikow i uruchamianie instalacji produkcyjnych w

firmie WIKA Polska SGF. Informacje o partii produkcyjnej do zmontowania sg wczytywane za
pomoca kodu QR lub kodu kreskowego. ,,Maszyna w nawet 70-80% konfiguruje sie samodzielnie”
— wyjasnia Piotr Krotki. W zaleznosci od montowanego wariantu dowolnie programowalne palety
na przedmioty obrabiane trafiajg na rédzne pozycje na poszczegdlnych stanowiskach. Znacznie
zwieksza to catkowitg efektywnos$é wyposazenia (ang. Overall Equipment Effectiveness — OEE) i
zmniejsza ilos¢ czasochtonnych, recznych prac niezbednych przy przezbrajaniu. Jednoczesnie linia
w petni dokumentuje kazdy zautomatyzowany krok montazu, spetniajgc w ten sposdb coraz czestsze
wymagania klientow w zakresie identyfikowalnosci.

Otwartos¢ na kazda architekture sterownika

,Dzieki otwartym interfejsom rozwigzanie Motion Control w systemie ACTIVE Mover integruje

sie z naszym sterownikiem instalacji za pomocg interfejsu PROFINET” — podkresla Piotr Krotki.
Powtarzalno$¢ wynosi 0,01 mm. ,Pie¢ stanowisk porusza sie réwniez w osi Z” — zwraca uwage
Mario Scheffner. Na dwdch stanowiskach testowania, na ktdrych niezbedna jest szczegdlnie duza
doktadnos$¢ pozycjonowania, firma WIKA Polska SGF zastosowata dodatkowe silniki liniowe ML3,
kompaktowe napedy IndraDrive CS i prowadnice szynowe kulkowe ze zintegrowanym indukcyjnym
systemem pomiarowym. One réwniez zostaty podtgczone do sterownika instalacji przy uzyciu
interfejsu PROFINET. Pola elektryczne silnikow liniowych nie zaktécaja dziatania indukcyjnego
systemu pomiarowego. Ponadto jest on niewrazliwy na zabrudzenia i drgania, nie wymaga tez
energochtonnego powietrza uszczelniajacego. WIKA Polska SGF wdraza teraz indukcyjny system
pomiarowy rowniez w obrotowych maszynach transferowych.

Zakres sity od 1,6 do 120 kN

Zespot Piotra Krotkiego stworzyt wczesniej w zaktadzie firmy Bosch Rexroth w Stuttgarcie testowg
palete na produkty obrabiane, aby w ramach kompleksowych symulacji skonstruowac system AGA 1
i wirtualnie zweryfikowacé poszczegolne kroki procesu. ,,Przy programowaniu sterownika PLC firma
Bosch Rexroth zawsze zapewniata nam niezbedne wsparcie” — wspomina dyrektor ds. automatyzacji.

Sama wstepna budowa i uruchomienie systemu AGA 1 odbyty sie bezposrednio w fabryce WIKA
Polska SGF we Wtoctawku. Stelaz jest zbudowany z profili aluminiowych pochodzacych z systemu
podstawowych elementéw mechanicznych (MGE) firmy Bosch Rexroth. Dzieki sSrubom centrujgcym i
katownikom elementy sg ustawiane bezposrednio i nie wymagaja regulacji. Uzupetnieniem systemu
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mechanicznego jest aluminiowy blat. O wszechstronnosci rozwigzania moze swiadczy¢ jedno ze
stanowisk wciskania: w zaleznosci od wariantu stosowane sg na nim sity od 1,6 kN do 120 kN.

System AGA 1 znajduje sie jeszcze w fazie rozruchu. ,Najpierw chcemy zadbac o jakos¢, a potem
zajmiemy sie zwiekszaniem predkosci” — podkresla Mario Scheffner. Osiggniecie maksymalnej
szybkosci produkcji jest juz jednak bliskie. Instalacja juz teraz jest uznawana w firmie WIKA za
rewolucyjng. Zdaniem Mario Scheffnera moga do niej wkrotce dotaczy¢ kolejne linie montazowe.

Podstawowe informacje o Bosch Rexroth

Jako jeden z najwiekszych na $wiecie dostawcow technologii napeddéw i sterowania Bosch Rexroth
gwarantuje sprawny, mocny i bezpieczny ruch w maszynach i systemach dowolnej wielkosci.

Firma taczy globalne doswiadczenia praktyczne w segmentach zastosowan mobilnych, zastosowan
maszyn i inzynierii oraz automatyki przemystowej. Dzieki inteligentnym podzespotom oraz
zindywidualizowanym systemom i ustugom firma Bosch Rexroth tworzy srodowisko umozliwiajgce
petng komunikacje miedzy poszczegdlnymi zastosowaniami. Bosch Rexroth oferuje klientom
technologie napedow hydraulicznych i elektrycznych oraz ich sterowania, technologie przektadni oraz
technologie przemieszczen liniowych i montazu, w tym oprogramowanie i interfejsy Internetu rzeczy.
Firma prowadzi dziatalno$¢ w ponad 80 krajach, zatrudnia ponad 31 100 osdb i odnotowata w 2021
r. przychody ze sprzedazy w wysokosci ok. 6,2 mld EUR.

Podstawowe informacje o firmie Bosch

Grupa Bosch jest czotowym globalnym dostawca technologii i ustug. Zatrudnia okoto 402 600
pracownikow na catym swiecie (wg danych z 31 grudnia 2021 r.). Wedtug wstepnych szacunkow
wygenerowata w 2021 roku obrot w wysokosci 78,7 mld euro. Firma prowadzi dziatalno$¢ w czterech
sektorach: rozwigzania mobilne, technologia przemystowa, artykuty konsumpcyjne oraz energetyka

i budownictwo. Bedac wiodaca firma w swiecie Internetu rzeczy (loT), Grupa Bosch oferuje
innowacyjne rozwigzania dla inteligentnych doméw, Przemystu 4.0 oraz mobilnosci usieciowanej.
Wizja grupy Bosch jest mobilnosé, ktdra jest rozwijana w sposob zréwnowazony, bezpieczny i
ciekawy. Bazujac na swoim doswiadczeniu w dziedzinie technologii czujnikéw, oprogramowania
oraz ustug, a takze wykorzystujac wtasna chmure loT Cloud, Bosch oferuje klientom zintegrowane

i wszechstronne rozwigzania pochodzace od jednego dostawcy. Strategicznym celem Grupy Bosch
jest utatwianie tagcznosci za pomoca produktéw i rozwigzan wykorzystujacych sztuczng inteligencje
(Al) albo stworzonych lub wyprodukowanych przy jej pomocy. Innowacyjne produkty i ustugi Grupy
Bosch poprawiaja jako$¢ zycia, jednoczesnie budzac entuzjazm uzytkownikow. W skrécie, Bosch
tworzy technologie, ktéra jest ,,stworzona do zycia“. Grupe Bosch reprezentuje spotka Robert
Bosch GmbH oraz okoto 440 spotek zaleznych i regionalnych w 60 krajach $wiata. Z uwzglednieniem
dystrybutorow i partnerow serwisowych, globalna sie¢ produkcyjna, inzynieryjna i handlowa Grupy
Bosch jest obecna niemal we wszystkich krajach na swiecie. Majac ponad 400 lokalizacji na catym
Swiecie, Grupa Bosch jest neutralna pod wzgledem emisji dwutlenku wegla od pierwszego kwartatu
2020 roku. Innowacyjna moc stanowi podstawe dalszego wzrostu przedsiebiorstwa. Grupa Bosch
zatrudnia 76 100 wspotpracownikow zajmujacych sie pracami badawczo-rozwojowymi w 128
miejscach na catym $wiecie, a takze okoto 38 000 twdrcéw oprogramowania.

Kontakt z prasa

Skontaktuj sie z naszym zespotem ds. kontaktow z prasg
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